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Pfannenberg GmbH este o intreprindere medie din domeniul
electrotehnicii. Datorit— proceselor de produc—ie moderne i a
capacit rii ridicate de produc-ie, Pfannenberg este o intreprindere
de succes. Gama de produse include componente (i soluii de
sistem pentru climatizarea dulapurilor de comand—, precum =i
semnale de avertizare i de urgen 1 optice ~i acustice. In cele
patru unit i de producie din Germania, Italia, China i SUA
lucreaz—, in nou— centre de distribu—ie, aproximativ 470 de
angaja .

DOMENIU DE NUM R ANGAJA | LOCA IE
ACTIVITATE
. 470 Hamburg
Electrotehnic (Germania)
PRODUSE TRUMPF APLICA I

TruArc Weld 1000

Provoc ri

Debitare cu laser
Indoire

Sudur laser

Nici chiar In ora ul maritim Hamburg, in care tr ie te un num r ridicat de sudori, nu este simplu s

g se ti un sudor bun. Erik Westphal, director de produc iie In cadrul Pfannenberg GmbH, afirmi :
.Componentele noastre sunt realizate in cea mai mare parte din tabl subrire. Din acest motiv, sunt
necesare aptitudini motorii fine i 0 man~ stabil i este dificil s g-se ti personal de specialitate in acest
domeniu.” La acestea se adaug | faptul ¢ sudarea carcaselor mari i grele poate afecta spatele. De
asemenea, sudarea din interior este adesea problematic | din punct de vedere ergonomic. Westphal a

C utat o posibilitate de automatizare a posturilor de lucru pentru sudare manualr.

semnificativ timpul de prelucrare.”
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TRUMPF

"TruArc Weld 1000 ofer calitate de top i reduce



Soluii

Erik Westphal a g sit soluia cu celula de sudare TruArc Weld 1000. Robo i colaborativi cu rase axe se
pozi-ioneaz  in stanga sau dreapta componentei cu ajutorul unei axe lineare, oferind astfel mai mult
spa_iu liber la prelucrare. Sursa de sudur de mare putere de la Fronius dispune de un arz tor de 350 A
foarte Tngust, cu care se pot suda n siguran 11 chiar i piesele greu accesibile ale unei componente. Un
sistem de transportare a sarmei extern i o mas 1 de sudur ' 3D de la Demmeler, pentru utilizarea
mijloacelor de prindere flexibile, completeaz - instala-ia. Tehnica siguran—ei corespunde standardelor
ridicate ale ma inilor-unealt ' de la TRUMPF. Principalul avantaj al aplica iei il reprezint ' ins 1 modul
simplu de operare: Operatorul instalariei nu trebuie s efectueze un curs de programare, ci doar s
aduc 1, manual, robo i colaborativi in pozi ie. Stabilirea punctelor traseului, precum i a inceperii i
opririi Tmbin rii sudate, se realizeaz | direct la nivelul arz torului de sudur, prin modulul Teach.

Implementare

Erik Westphal a fost impresionat de modul simplu de punere in func iune a instalaiei: ,Nu mai avem
nevoie de un tehnician de service. TRUMPF ne-a oferit in trecut instruc-iuni clare privind conductele de
alimentare pentru curent, aer comprimat i gaze tehnice. Dup ' desc rcarea instalaiei, aceasta a fost
foarte u_lor de racordat.” Operatorii au fost instrui i exclusiv prin tutoriale video, care pot fi accesate la
nivelul unei tablete printr-un cod de bare de pe ma in . Westphal afirm i ,Dup’ cateva ore, primele
carcase erau deja sudate i, dup 1o s pt-man, TruArc Weld 1000 era integrat in produc ia de serie.”
Chiar i operatorii sceptici la inceput au r-mas impresiona i: numero i parametri de sudur 1 introdu i —
a a-numitele activit i de sudur ' — au facilitat semnificativ programarea.

Perspectiv |

In prezent, la Pfannenberg, lunar, aproximativ 2000 de componente automatizate sunt prev zute cu
Tmbin ri sudate. Erik Westphal poate deja s ' raporteze rezultate pozitive: , Timpul de prelucrare s-a redus
cu aproximativ 30% de cand am inceput s— folosim TruArc Weld 1000, in timp ce calitatea reproductibil™
a pieselor este de 90%."




