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Utilizarea potencialului existent in locul
unei construc i noi

Fiecare zi conteaz 11n industria construc iilor. Pentru clien:ii SCHRAG, pe lang | calitate [ i costuri,
termenele scurte de livrare sunt obiectivul principal. Pentru a se men-ine ca lider de piar11Tn domeniul de
activitate cu profile indoite, Thomas Goswin, directorul grupului SCHRAG, dorerte s catige avantajul
decisiv de una sau dou ' zile prin automatizare. Pan 1in prezent, SCHRAG a produs profile indoite in
patru loca ii din Germania. Acestea au fost optimizate pentru a crea spa iu pentru cre: terea ulterioar ..
In acest scop urmeaz s fie construit 1 0 nou  unitate de produc ie pentru produc ia automatizat | de
grinzi (i traverse. Thomas Goswin prime te sprijin de la consultan ii Smart Factory de la TRUMPF pentru
planificarea fabricii. Impreuna cu echipa de proiect SCHRAG, vor g si o alternativ inteligent 1la o
construc ie nourin cadrul unui proiect de parteneriat.

SCHRAG Kantprofile GmbH

www.schrag-kantprofile.de

Grupul SCHRAG, cu sediul central in Hilchenbach, in Renania de
Nord-Westfalia, este o re7iea de specialiti interconectaTi —i ofer
solu ii holistice pentru acoperii wri i fa ade in construc i metalice
u_oare. In cel mai mare domeniu de activitate, grupul produce L i
vinde profile indoite in patru locaii din Germania, precum i in
Cehia i Polonia.
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Provoc ri

Timpul este un factor decisiv in industria construc iiilor. Motiv suficient pentru ca directorul SCHRAG,
Thomas Goswin, s1fnceap: un proces strategic in 2017 pentru preg tirea intregului grup SCHRAG Tn
toate domeniile de activitate. Ne concentr-m in principal pe profilele indoite pentru industria
construc iilor. Goswin ' tie ¢ 1 termenele de livrare mai scurte pot fi ob inute doar prin automatizare (i
inten ioneaz | s construiasc 1 o nou  unitate de produc ie unde vor fi fabricate grinzi "i traverse central
i eficient pentru substructura din construc ia halei. Cand vine vorba despre implementarea practic a
acestui proiect major, Thomas Goswin nu vrea s ' se bazeze doar pe propria sa expertiz . Consultan i
Smart Factory de la TRUMPF urmeaz 1 s 1 planifice cea mai modern: 1 unitate de produc ie din Europa



pentru componente metalice u—oare.

"Consultancii TRUMPF au g sit cea mai bun
solu ie pentru noi cu expertiza lor Li cu noile
perspective."

THOMAS GOSWIN
DIRECTOR AL SCHRAG KANTPROFILE GMBH

Soluii

Consultanii Smart Factory efectueaz  analize IST detaliate in toate locariile, n strans 1 colaborare cu
Thomas Goswin, managerul de loca iie, managerul tehnic i IT, precum (i colegii din domeniile

produc iie, vanz ri i IT. Discu_iile detaliate cu to i cei implica i, analiza fluxurilor de materiale ‘i
informaii (i includerea unei baze de date cuprinz toare pus | la dispozi ie de SCHRAG, aduc claritate
tuturor proceselor tehnologice i dezv luie poten ialul de optimizare. Dar nu numai atat: avand in vedere
cifrele de producie determinate, membrii echipei de proiect ~i consultan-ii TRUMPF se gandesc la
alternative la construirea unei noi loca ii. A devenit clar ¢ extinderea i conectarea n re ea a loca iilor
existente ar oferi un plus de valoare mai mare pentru grupul SCHRAG decat o construc ie nou . Astfel s-
a luat decizia de a extinde locaria din Seevetal, Hamburg, i de a o face potrivit™ pentru produc-ia
automatizat de grinzi i traverse.

Implementare

Thomas Goswin a fricut ca o colaborare cu consultanii Smart Factory de la TRUMPF s depind 1 de
consultan-ia oferit intr-un mod neutru, adic independent de produc tor ~i ma—in—. O condiie pe care
consultanii o Indeplinesc. Acertia recomand achizi—ionarea unei instala—ii automatizate de profilare cu
role de la un produc tor italian pentru produc ia de profile standard. Deoarece profilele speciale fac
adesea parte din setul de livrare pentru o comand 1 mare i imp r-irea comenzilor nu este convenabil -, o
linie de pres— care include o pres 1de 12,5 metri de la EHT pentru profile speciale este de asemenea
instalat 1in Seevetal. O nou magazie de bobine deserve ite ambele linii de produc ie. Pentru o livrare (i
predare eficient 1a materialelor “i a pieselor, o nour rut 1 pentru autocamioane face parte din plan. O
nou  cl dire de birouri completeaz | extinderea locar iei. Inceperea produc iiei este planificat ' pentru
martie 2022.



Perspectiv |

Analizele loca iei efectuate de consultan ii TRUMPF au relevat i numeroase subproiecte pe care Thomas
Goswin intenioneaz 15 1 le abordeze cu promptitudine: , Exist 1 anumite domenii in care putem asigura
mai mult transparen i putem stabili procese mai eficiente.” Eliberarea locariilor ne ofer 1 spa-iu
pentru soluii de automatizare “i digitalizare. ,Scopul meu principal este s conectez in re’ ea toate
locaiile”, explic Goswin (i ' tie deja ¢ ' aceast | colaborare dintre consultan i TRUMPF (i echipa de
proiect SCHRAG va continua intens in lunile urm: toare.

A tept rile noastre au fost indeplinite

Noua hal ' de produc ie a SCHRAG g zduie' te acum o instalaie automat ' de profilare prin incovoiere
continu -, recomandat | de consultan:ii TRUMPF pentru produc ia de profiluri standard. In compara ie cu
producia convenrional™, acest multiformator cu Incovoiere continu~ este de aproximativ patru ori mai
rapid. Putem livra, de asemenea, proiecte foarte mari”, explic 1 Ingo Kleinau, directorul sucursalei din
locaria Hamburg. ~i num rul de personal necesar este, de asemenea, semnificativ mai mic, spune
Kleinau: ,In produc ia conven ional, am intre patru (i cinci persoane angajate, in timp ce aceast
instala—ie de profilare prin incovoiere continu 1 poate fi operat de un singur om.”

Presa de 12,5 metri de la EHT, recomandat ' de consultanii Smart Factory, este o completare important |
a parcului de ma-ini SCHRAG, explic 1 Kleinau: ,,Comenzile conin adesea profiluri standard i speciale.
Trebuie s fim capabili s le furniz-m pe ambele. Acest lucru este posibil cu sistemul de formare cu role si
cu masina de indoit de la EHT.”

Pan1in prezent, SCHRAG a procesat intre 2.500 i 3.000 de tone pe an la Hamburg. ,,Cu noile ma iini,
ne apropiem acum de 20.000 de tone pe an”, spune Kleinau i adaug 1. ,Aceasta este ceea ce cer
clienii notri ast zi: livrarea rapid  a unor cantit i mari. A tept rile noastre au fost cu totul
ndeplinite.”
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