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Maina electric bine temperat

Produc torul german Webasto produce i vinde componente pentru industria auto in peste 50 de loca i

din intreaga lume. In locaria din Neubrandenburg, totul se invarte in jurul ina Izirii. In cazul ma inilor

electrice, acest lucru funcioneaz ' doar prin intermediul unui schimbr tor de ¢ Idur, care nu doar ¢

men_ine habitaclul confortabil "i cald. Totodat |, men ine bateria la o temperatur 1 de lucru constant i

ideal 1. Ca i in cazul tuturor celorlalte componente, cu cat sistemul de inc zire este mai compact i mai

u-lor, cu atat este mai bine. De aceea, Webasto a dezvoltat inc ilzitorul stu de inalt 1 tensiune, care este

cel mai subrire inc llzitor de pe pia 11 datorit 1 tehnologiei sale cu strat subrire. Jorn Schmalenberg este

responsabil pentru ingineria de fabrica ie a inc Izitoarelor electrice din loca ia Neubrandenburg: ,, Avem

un timp de reac ie extrem de scurt pentru a introduce ¢ Idura in apr din cauza apropierii de

componentele care transport apa de rcire. Datorit 1 structurii speciale, produc-ia de ¢ Idur— poate fi, de

asemenea, reglat 1 aproape continuu — atat la 400 de vol i, cat (i la 800 de vol i. Nimeni fnaintea noastr

nu a reu it acest lucru.” Webasto se bazeaz ' pentru produc iie pe trei aplica ii laser high-end de la

(=)ebasto
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Webasto a fost fondat11n 1901 i a dezvoltat, produs i vandut
diverse componente pentru industria auto din 1932 —acum in
peste 50 de locaii din intreaga lume. Producttorul este lider de
pia 1 7n segmentele de sisteme de Tnc Izire pentru motoare cu
combustie “i sisteme inovatoare pentru acoperi_uri, cu o cot 1 de
piar11de 70% 1n Europa. Subiectul e-mobilit i cu sisteme de
inclzire electric, baterii ~i solurii de incrcare a fost pe ordinea
de zi iInc2 din 2012. Pentru a dezvolta in mod constant noi idei i
pentru a le introduce rapid pe piar, Webasto se bazeaz pe
cooperarea cu SchweiBtechnischen Lehr- und Versuchsanstalt
(SLV, Institutul de predare Li cercetare in domeniul tehnologiei
sudrii) =i cu Fraunhofer IGP din Rostock in cadrul unor proiecte
finanate de stat.

DOMENIU DE NUM_R ANGAJA'I LOCA IE
ACTIVITATE 16.500 Neubrandenburg
Componente (Germania)
pentru industria
auto

PRODUSE TRUMPF APLICA I

TruDisk de 16 kW

Sudare 1n aluminiu

TruDisk Pulse cu lungime de und 1 verde Sudare n cupru

TruMicro 5080 UKP-Laser

Structurare



Trei provoc ri

Sudare etan 11la gaz: inc lzitorul pentru ma ini electrice alimenteaz ' lichidul prin conducte de inc lzire.
,Este clar ¢ lichidul (i tensiunea Tnalt 1 nu se Tmpac | bine intr-o ma in | electric ', spune Schmalenberg,
.de aceea, carcasa din aluminiu trebuie s i fie sudat 1 Tn mod absolut etan ' la gaz.” Cu toate acestea,

ob inerea de aluminiu etan ' la gaz nu este atat de u oar . Sudarea cu fascicul de electroni in vid este
prea lent i prea costisitoare pentru produc ia de mas ' a automobilelor electrice. Cu toate acestea,
sudura laser rapid are adesea ca rezultat incluziuni de gaz care afecteaz | etan-eitatea.

Contactarea exact 1 a cuprului: pentru a asigura o circularie corect  a curentului in Inc lzitor, este nevoie
de cupru, care trebuie, desigur, s fie contactat prin sudurr. Cuprul este reflectorizant i, prin urmare, nu
este un partener u or de imbinare pentru lasere. Cu toate acestea, imbin rile sudate adanc reprezint 1 un
pericol pentru straturile inferioare. ,,Prin urmare, trebuie s fim capabili 5. regl-m cu precizie adancimea
de sudare a laserului. Nu puteam merge mai departe cu laserul clasic cu infraroriu”, explic |
Schmalenberg.

Structurarea pistelor conductorilor: pentru a mencine inc lzitorul cat mai subire posibil, Webasto nu
dore te s aplice conductorii, ci s711i amplaseze direct in stratul metalic subire de pe suprafa 1. ,La
structurare, ne dorim o indep rtare curat 1 a materialului i muchii precise. Nu trebuie s existe nicio
topire a materialului pentru a nu risca apari-ia unor defecte ale produsului”, spune Schmalenberg.

"Cand vine vorba de sudarea cuprului, folosim

numai laserul verde."

JORN SCHMALENBERG

MANUFACTURING ENGINEERING, WEBASTO IN
NEUBRANDENBURG

Trei solu ii

Sudare etan 11la gaz: Webasto se bazeaz 1 pe un laser disc rapid (i puternic care func ioneaz ila
presiune atmosferic frr gaz de protecie. Schmalenberg spune: ,, O putere mare a laserului asigur— un
canal de vapori stabil. Principiul aici este ¢ o cantitate mare ajut™ foarte mult. In primul rand, bulele de
gaz nu au timp s 1 se formeze.”

Contacta i cu precizie cuprul: lumina laser verde de la TruDisk Pulse 421 are un grad ridicat de absorbr ie
n cupru. Schmalenberg este incantat: ,,Cu secven—a corect de impulsuri, adancimea de sudare poate fi
realizat 1 cu o precizie repetitivi extrem | — fir 1 stropi i fr - gaz de protec ie” “i adaug 1 ,,Nu am avut
nicio defec iune cu mai multe milioane de componente, iar totul func ioneaz ' mult mai u or in general.
Cand vine vorba de sudarea cuprului, nu facem nimic altceva: ne baz-m in mod constant pe sistemele
verzi, cu impulsuri.”

Structurarea pistelor conductorilor: Webasto utilizeaz 1 un laser cu impulsuri ultrascurte TruMicro pentru
a structura pistele conductorilor direct in metal. ,, Acest lucru necesit 1 0 precizie maxim 1 atunci cand se
structureaz 1 materialul, astfel incat laserul s nu ac-ioneze prea adanc ~i s prtrund i in straturile



inferioare. Laserele cu impulsuri ultrascurte transform ' materialul direct din stare solid ' n stare gazoasi ,
ceea ce face posibil, in primul rand, designul dorit plat al produsului”, explic 1 Schmalenberg.

Implementare: putere de trei ori mai mare

. Este important pentru noi s 1aducem noile noastre proiecte la maturitate pe pia 1 cat mai repede
posibil”, explic ' Schmalenberg. ,,Prin urmare, suntem foarte Tncanta i ¢ | putem testa direct laserele de la
TRUMPF.” Acest lucru include, de asemenea, parteneriatul bun cu institutele de cercetare. Acest lucru
permite companiei Webasto s 11 i men in 1 produsele i produc ia la un nivel constant ridicat. , Acesta
este motivul pentru care, in multe cazuri, doar laserele TRUMPF intr 1in discu ie.”

Perspectiv |

Pentru o intreprindere precum Webasto, care produce in Germania, o ~ar ' cu salarii ridicate, este necesar
un grad ridicat de automatizare cu cele mai economice tehnologii de producie, cum ar fi laserele. De
asemenea, un grad ridicat de inovare, de exemplu, prin noile tehnologii laser. Acest lucru face ca
Webasto s fie un juc tor ¢ utat la nivel mondial. ,Pute i fi siguri ¢ 1 aproape niciuna dintre ma inile
electrice produse n intreaga lume nu p r se te linia de produc ie f 1 componente electrotehnice de
prim-i clas ' de la produc tori europeni ca noi.”

Afla i mai multe despre produsele noastre

Sistem optic MultiFokus

TRUMPF a dezvoltat un nou proces pentru sudarea
etan—J la gaz a componentelor din aluminiu turnat.
Componenta central_ este reprezentat_ de sistemul
optic MultiFokus combinat_ cu tehnologia BrightLine
Weld. Acesta imparte fasciculul laser al unui laser
TruDisk cu fibros multi-nucleu intre inel ©i miez i il
divizeaz 11n patru spoturi individuale. Pozi ionarea
precist a acestor puncte in baia de topire creeazz un
canal de vapori deschis continuu. Acest lucru Impiedic
colapsul canalului de vapori Ci minimizeaz_ formarea de



https://www.trumpf.com/ro_RO/solutii/povesti-de-succes/povestea-de-succes-a-clientului-nostru-webasto/

pori din cauza incluziunilor de gaz.

TruDisk - Laser cu semiconductori de mare putere

TruDisk este un laser puternic cu semiconductori pentru
sudarea, debitarea i prelucrarea suprafe_elor metalice.
Este deosebit de impresionant in cazul in care sunt
necesare puteri ridicate i o calitate maximz a
fasciculului laser. Cea mai recent 1 genera ie de lasere
TruDisk ofer ' avantaje considerabile, cu o suprafa 11 de
instalare mai compact- Zi o robuste—e sporit_.
Func_ionarea lor internz inteligent, cu senzori
Tmbunct i, le face ideale pentru viitoarele servicii din
Industry 4.0, cum ar fi Condition Monitoring. Datorit
eficien ei sale sporite, a noii funcii de impulsuri
eficiente energetic (i a gestion rii inteligente a energiei,
TruDisk este extrem de economic in toate regimurile de
lucru.

Microprelucrarea materialelor: productivitate
maxim—

Laserele cu impulsuri scurte i ultrascurte de la TRUMPF
ofer_ o combina_ie optim_ de calitate, productivitate _i
rentabilitate pentru microprelucrare, cu adecvare
industrial deplin . Stabilitatea unic 1 a impulsurilor i a
puterii este obrinutT prin generarea i ieirea separat™
a impulsurilor. Sistemul de comandz patentat
monitorizeaz  fiecare impuls Tn parte Li men_ine
puterea i energia impulsurilor exact la nivelul necesar.
Laserele de domeniul picosecundelor de pe mainile
TruMicro Seria 5000 se remara prin impulsuri extrem
de scurte, energii ridicate ale impulsurilor de pan: la
500 1 i o calitate excelent™ a fasciculului laser la puteri
medii ale laserului de panzla 150 W. Acest lucru
permite o productivitate maxim_ Tn procesarea micro-
materialelor f r 1 nicio influen 1 termic 1 identificabil .
Acestea sunt ideale pentru prelucrarea materialelor
semiconductoare, a metalelor, a materialelor
semiconductoare, a materialelor plastice “i a geamului.

Edivia: 13.12.2023
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