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EMAG Zerbst Maschinenfabrik GmbH este specializat1in design-
[Mnﬂ ul, dezvoltarea i producTia de piese i componente pentru
ingineria mecanic . Produce componente complexe, precum ri
piese separate i solu ii speciale. n acest sens, intreprinderea
ofer— debitarea cu laser, indoirea, sudarea, aplicarea unui strat de

pulbere ~i montajul. Are, de asemenea, propriul departament de
dezvoltare i design.
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Provoc ri

La Zerbst, diferite componente i dimensiuni de lot parcurg trasee perfect cronometrate in sec ia de
produc ie. Prima opera iune de indoire trebuie s fie perfect 1, deoarece se produce doar num rul
necesar de piese. Joachim Gerland, directorul EMAG Zerbst Maschinenfabrik GmbH, explic: ,Dac

o pies I finit este Indoit  incorect pe maina de indoit, trebuie s o reproducem in cel mai scurt timp i
rapid printr-un proces suplimentar. Sunt generate costuri suplimentare atunci cand angaja_ii no tri de la
urmitoarele locuri de munc ' de sudare sunt primii care observ. ¢, de exemplu, unghiul nu este corect
sau o pies’] a fost indoit11n direcia gre-it.”

"Cu varietatea de piese pe care angaja ii no tri le
produc zilnic, Part Indicator este un control
suplimentar care aduce siguran 1. Sc derea

erorilor este semnificativ.1."

JOACHIM GERLAND

DIRECTOR PENTRU PRELUCRAREA TABLELOR
I MONTAJ IN CADRUL, ZERBST GMBH

Soluiii

Zerbst a comandat trei TruBend 5170, unul dintre ele cu funciia suplimentar_ Part Indicator. Part
Indicator este alc tuit dintr-o camern 1 1n faa ~i una in spatele berbecului. Dac ' operatorul introduce

o pies |, camerele Tnregistreaz ' pozi ia de a ezare. Imaginile celor dou 1 camere video sunt combinate in
timp real intr-o imagine de ansamblu care este afi at ' pe un ecran suplimentar deasupra sistemului de
comand: al mainii. Operatorul vede pozi ia de a lezare real  "i pozi_ia de a_ezare " int_, detecteaz
orice abatere i 0 poate corecta in mod corespunz tor. Gerland: ,,Avand in vedere varietatea de piese pe



care angaja i notri le produc zilnic, acesta este un control suplimentar care aduce siguran-1.. Camera
este util 17 pentru orientarea la dreapta/stanga. Cu piesele care sunt aproape simetrice, exist
ntotdeauna pericolul ca angaja i s le introduc 1n sensul gre it. Acest lucru este detectat de Part
Indicator.” Noua func ie a redus semnificativ rata de eroare la ma-ina de indoit. ~i asta in ciuda faptului
¢ aici sunt folosi i adesea angaja i noi.

Implementare

Intreprinderea a echipat toate cele trei ma ini TruBend 5170 cu dispozitive ajut toare de indoire i
sisteme de m surare a unghiului ACB. Acest lucru faciliteaz - munca operatorilor. Sistemul de comand
intuitiv i vizualizarea 3D a sistemului de programare TechZone Bend sunt, de asemenea, de mare ajutor.
Gerland: ,,Angaja i no tri nu mai trebuie s 1se gandeasc ' la modul in care o pies 1 2D devine o pies ' 3D.
Vor vedea pe ecran in cateva secunde.”

Perspectiv

G sirea unor operatori pentru macina de indoire nu este u-oar . in vremuri cu deficit de muncitori
calificai. i chiar dac reuri i, angaja i necesit 1 o perioad 1 de preg tire. Gerland: ,Nu putem face nimic
n privin-a acestei probleme pe termen mediu. Dar este o abordare bun 1 pentru a simplifica operarea
mainilor ~i a le face mai sigure prin sisteme de asisten . Part Indicator crerte semnificativ —ansele
noastre, in calitate de incep: tori in domeniul unei tehnologii relativ complicate precum indoirea, de

a invi1a mai rapid i de a lucra productiv in viitor.”




