O combina e inteligent . economisici
timp preios cu fuziunea cu laser a
metalelor i incrcarea prin sudur cu
laser

Inco din anul 2006, Procter & Gamble utilizeaz ) atat procese de fuziune cu laser a metalelor (LMF) pe

baz ' de pulbere, cat i procese de Inc rcare prin sudur i cu laser (LMD) pentru fabricarea “i intre_inerea

pieselor. Prin combinarea celor dou 1 procese, Klaus Eimann, directorul grupului ins rcinat cu procesele
de fabricaie aditiv, “i echipa sa au reuit s reduc durata ciclului de produc ie cu ~apte secunde.

Procter & Gamble

www.oralb.de

Sub denumirea de marc 1 Oral-B, concernul Procter & Gamble din
SUA comercializeaz diferite produse de ingrijire a din-ilor.
Periu_ele de dinci electrice cu acela—i nume sunt vandute in toate
drogheriile. Zilnic, aproximativ 100.000 de buc i sunt expediate
din fabrica Procter & Gamble din Marktheidenfeld. Pentru a putea
men-ine aceast  vitez 1 de producie, inginerii intreprinderii
trebuie s utilizeze tehnologii de varf chiar Li pentru fabricarea
celor mai mici componente, in aparen 1 simple. Prin utilizarea
tehnologiei aditive, Procter & Gamble este un pionier in domeniul
fabrica—iei extrem de eficiente a produselor de ingrijire a din-ilor.

ANGAJA | DOMENIU DE CIFRA DE AFACERI
ACTIVITATE
FMCG
APLICA I PRODUKTE
Fabricaie aditiv: fuziune cu laser a TrumaForm
metalelor (LMF) TruPulse
Fabrica ie aditiv_: inc_rcare prin sudur_ TruDisk

cu laser (LMD) TruMark

Provoc ri

Procter & Gamble au dorit s optimizeze procesul de fabricaie al periu_elor de din-i Oral-B pe care le
comercializeaz . Concret, in cazul de fa 11 este vorba despre un 1 tift de o el rotund, cu lungimea de opt
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centimetri, integrat intr-o unealt 1 pentru turnare prin injec jie. Acesta formeaz | profilul de plastic care
reprezint 1 mai tarziu suportul periei. O problem: a reprezentat-o faptul ¢~ tiftul de o el se r cea relativ
lent. Imediat ce materialul plastic intra in contact cu o elul, disiparea ¢ Idurii era insuficient.
Consecin—a: materialul plastic injectat se deforma, rezultand astfel o cantitate de rebuturi prea ridicatr.

Soluii

Cu asistena exper-ilor TruPrint de la TRUMPF, Klaus Eimann i echipa sa ins rcinat ' cu procesele de
fabrica jie aditiv 1 de la Procter & Gamble au ajuns la o solu ie neobi nuit , ins 1 eficient . Nu doar una, ci
ambele tehnologii de fabrica ie aditiv ' reduc durata ciclului cu apte secunde, printr-o combina ie
inteligent . De asemenea, cantitatea de rebuturi este mai mic ' de 0,1%.

Implementare

Ini—ial, profesioni-tii In fabricarea instrumentelor s-au concentrat pe avantajele oferite de LMF: construcii
interioare elaborate. Au fabricat rtiftul de oel i au integrat tehnologia de r-cire in spiral -1 extrem de
eficient 1 intr-o pies_ de dimensiuni mici, cu diametrul de doar 12 milimetri. Testele au indicat faptul ¢,
la canalele cl tite cu lichid de ricire, conductibilitatea termic 1 a rtiftului de o el a crescut inzecit.
Rezultatul nu a fost ins suficient de bun. Progresul major s-a inregistrat odat 1 cu implementarea
procesului de Tna rcare prin sudur cu laser. Expercii au introdus rtiftul de cupru in —tiftul de formare din
o el, obrinut prin fabrica ie aditiv_.. Pentru o imbinare stabil -, in mod armonios, ambele au fost
acoperite cu o el de scule, prin inc rcare prin sudur cu laser. Rezultatul: o Imbinare armonioas (i
omogenr.

Perspectiv |

Pe viitor, echipa de speciali-ti in domeniul fabricaiei aditive condus 1 de Klaus Eimann dore te s se
concentreze asupra valorificrii la maximum a celor dou tehnologii aditive, fuziunea cu laser a metalelor
“iincorcarea prin sudur i cu laser. Datorit | tehnologiei avansate, Procter & Gamble joac i in prezent un

rol de pionierat Tn domeniul in care activeaz ..

https://www.trumpf.com/rofRO/soIutii/povesti-de-succes/povestea-de»succes-a-clientului-préciér»gamb\e/



