Totul sub control la indoire

Weber Maschinenbau GmbH este o companie de familie fondat1n 1981, cu sediul in Breidenbach,
Neubrandenburg. Intreprinderea i-a creat un renume prin dezvoltarea i fabricarea ma-inilor de feliat i

ambalat pentru industria alimentar, in special pentru felierea carna ilor ri a branzeturilor. Weber

utilizeaz ' n principal o el inox Tn produc ia sa. Pentru a lucra mai productiv, dar (i pentru a-i degreva pe

angajai i pentru a le oferi un spaiu de lucru atractiv, Weber se bazeaz 1 pe automatizare. Cand vine
vorba de indoire, celula de indoire automatizat ' TruBend Cell 5000 trebuie s 1 genereze elan in
produc ie. Fire te ¢ loturile de numai dou ~trei piese incetinesc ritmul sus inut — chiar “i numai pentru
€ angaja i trebuie s 1 construiasa i s stocheze un graifirr individual pentru fiecare pies 1 indoit . Mike
Herrmann, director de producie la Weber i colegul s-u Peter Schulz, —ef producie tabl i manager de
proiect, au apelat la TRUMPF. Acolo se dezvolt 1in prezent multigraif-rul mediu. Scopul este de a

prelucra o gami cat mai larg 1 de piese cu un singur graif r. Acest lucru suni bine pentru Mike Herrmann
i Peter Schulz. Ei ofen un parteneriat de dezvoltare i aduc o contriburie semnificativ_ la faptul ¢, in
viitor, chiar i loturile de dimensiuni mici pot fi Indoite foarte u-or i automat, form niciun efort.
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De la infiin—area sa in 1981, compania de familie Weber
Maschinenbau GmbH “i-a creat un renume ca unul dintre
principalii furnizori de sisteme i parteneri din industria alimentar—.
De la t-ierea la greutate exact ' panc la introducerea i ambalarea
precis— a carnailor, c_rnii, branzei (i a produselor de substiturie
vegan—: Weber dezvoltm —i produce linii complete de tTiere ~i
ambalare pentru procesarea alimentelor. Fidel= motto-ului
companiei ,,Facem via_a mai u_oar_ pentru clienzii no_tri”,
compania se concentreaz pe inovaii —i servicii avangardiste.
Tobias Weber, fiul cel mare al fondatorului companiei, Glinther
Weber, este a doua genera_ie care conduce intreprinderea.
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Provoc ri

Weber ( tie de mult timp ¢ succesul aduce i provoc ri — cel puin din 2021, cel mai de succes an din
istoria de 40 de ani a companiei. Weber are in jur de 100 de angaja i numai in produc ia de table
metalice, iar ace tia sunt foarte ocupai. ,,Nu putem produce atat de mult pe cat am putea vinde”,
explic | Peter Schulz, reful produc iei de table metalice (i manager de proiect la Weber. ,De i acest lucru
ne mul-ume te, dar avem i o responsabilitate fa 17 de angajarii no tri. De aceea, in ciuda

productivit i, ne gandim mereu la modul in care putem s u ur-m munca angaja ilor no tri i s le
oferim un mediu de lucru atractiv.” Prin urmare, Weber se bazeaz | pe automatizare ori de cate ori
aceasta are sens. Cu toate acestea, g sirea unor solurii adecvate Tn acest caz nu este tocmai uoar,
explic Schulz: , Datorit™ diversit 1ii produselor noastre ©i a orient rii noastre specifice clien-ilor, avem
loturi de dimensiuni foarte mici. De regul—, este vorba despre dou-trei piese.”

Cand vine vorba de a investi intr-o celul 1 de indoire automat , Mike Herrmann i Peter Schulz se
confrunt deja cu o multitudine de graif re. ,Ele trebuie proiectate, construite i depozitate”, spune
Schulz. ,Acest lucru necesit know-how-ul lucr—torilor calificari, care sunt greu de gsit. lar atunci cand fi
avem, preferm s fi angaj-m in alt_ parte. In plus, totul distruge din nou avantajul produc_iei prin
automatizare.” Atunci cand persoana de contact de la TRUMPF 1i vorbe te despre dezvoltarea unui
multigraif-r pentru TruBend Cell 5000, soluia la problem: pare literalmente la indeman: i este factorul
decisiv in achizi ionarea instala iei.

"Cu schema de echipare (i o scal  aplicat ' pe barele
de ghidare, operatorii no—tri pot regla graif—rul in
cateva minute Ci cu caiva pa i simpli."

PETER SCHULZ

EF PRODUC IE TABL 1| MANAGER DE
PROIECT, WEBER MASCHINENBAU GMBH

Soluii

Multigraif rul mediu de la TRUMPF este deosebit de interesant pentru clienii cu loturi de dimensiuni
mici. Ins, datorit 1 u urin ei de operare a graif rului, care nu necesit 1 cuno tin e speciale, to i
utilizatorii beneficiaz 1 de soluiia "unul pentru tot". , Acest concept ne aduce o real 1 plusvaloare. Acesta
este motivul pentru care am ofertat celor de la TRUMPF parteneriatul de dezvoltare”, declarz Schulz. in
acest scop, Weber a furnizat exper ilor TRUMPF un num r mare de mostre i a efectuat analize ale
dimensiunilor, greut 1 ilor i geometriilor componentelor din lumea real 1 a produc iei. Utilizatorii

ma inilor au testat in mod repetat graif rele i au venit cu observaii practice valoroase pentru

modific ri.

Dup aproape trei ani de dezvoltare, multigraif rul mediu ofer-acum ceea ce au promis atat TRUMPF,
cat i Weber: este un accesoriu valoros de automatizare care ofer 1 avantajele produc iei automatizate
chiar (i pentru loturi mici. Datorit ' numeroaselor avantaje, expern ii TRUMPF au dezvoltat o a doua
variant 1 in paralel cu faza de testare a multigraif rului mediu: multigraif rul Small cu patru ventuze.
Acesta dispune de o unitate de rotaie, cu ajutorul areia componenta poate fi rotit la 180 de grade



foro a fi nevoie de reprindere. Tn acest fel, se economise te un ciclu de lucru valoros.

Multigraifrul este ata—at la robotul de Indoire TruBend ~i este echipat cu opt ventuze in versiunea Mediu
utilizat la Weber. Fiecare poate fi controlat individual, ceea ce spore—te i mai mult flexibilitatea

graifi rului. Tnainte ca dispozitivul de prindere s Jintre in ac iune, utilizatorul ma inii creeaz ' o schem ' de
echipare cu ajutorul sistemului de programare offline TRUMPF. Cu doar cateva clicuri de mouse, el
folose te un model simulat al componentei pentru a determina unde trebuie aplicate ventuzele. El
dezactiveaz 1 ventuzele care nu sunt necesare. ,,Cu schema de echipare "i o scal 1 aplicat ' pe barele de
sus_inere, operatorii no tri pot regla graif rul in cateva minute i cu ca iva pa i simpli.”, explic 1 Schulz.

Cu ajutorul multigraif rului mediu, Weber poate reduce la minimum num rul de graif re. ,In plus,
angaja i nu mai trebuie s 1incarce piese grele ri sunt disponibili la alte ma ini.”, spune Schulz cu
satisfac ie. , Per total, procesul de indoire a devenit mai eficient i mai rapid. Unde trebuia inainte s
desemnez doi angaja i pentru indoire, acum unul singur este suficient pentru reglare, datorit
automatiz rii oferite de robotul de indoire BendMaster i de multigraif rul mediu. Restul se face
automat.”

Implementare

Peter Schulz este entuziasmat de colaborarea cu echipa de dezvoltare TRUMPF: , Am investit destul de
mult timp Tn aceast 1 colaborare i ne-am asumat —i un risc. Dar am avut un sentiment foarte bun inc1 de
la inceput —i am sim~it ¢ exper—ii TRUMPF sunt la fel ca noi. Gandesc pentru ei in—i~i i se bucur de
munca lor.” Mike Herrmann este de acord i rezum=: , La Weber, oferim clien—ilor notri soluii de
automatizare personalizate. TRUMPF a procedat la fel cu noi atunci cand am dezvoltat multigraifrul. A
fost o adevirat 1 munc de echip.”

Perspectiv |

Pe lang multigraif rul mediu, Weber testeaz 1n prezent —i multigraif-rul Small. , Are i alte funcii pe
care am putea, probabil, s~ le folosim*, spune Schulz, care 17i dore te s continue proiectarea de
produse inovatoare cu TRUMPF ca partener de dezvoltare.
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