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HUHLE

w’m-n{g&ww’ In calitate de furnizor complet, Huhle Stahl- und Metallbau GmbH

= din Wiesbaden proiecteaz, construie te, fabric i monteaz
soluTii individuale pentru construcii de o el ~i metalice. Acestea
includ, printre altele, constructii Tnalte din o_el, construcii de
poduri mici i de scri de evacuare, precum i producerea de
instala~ii de telefonie mobil= i structuri portante ale antenelor.

DOMENIU DE NUM R ANGAJA | CIFRA DE AFACERI
ACTIVITATE

Huhle Stahl- und
Metallbau GmbH

110 15 milioane de
euro

Provocare

Huhle a fost selectat 1 ca principal contractant la construirea Kion Tower, cu in“I-imea de 25 metri, un
turn de prezentare realizat in totalitate din sticl . Turnul permite liderului pe pia 1 Tn domeniul
motostivuitoarelor s expun pan la opt vehicule in raza de vizibilitate a aeroportului din Frankfurt. Ca
urmare a propor-iei ridicate de sticl (greutate total— de aproximativ 30 tone), a fost necesar 10
construc ie extrem de stabil 1a cadrului de o el, care cant re te aproximativ 60 tone i este sus inut de
numeroase imbin i filetate, precum “i de aproximativ 150 de imbin ri sudate de dimensiuni diferite.
Tmbin: rile sudate extrem de stabile au jucat un rol semnificativ in acest sens. De asemenea, este necesar
o suprafa11a muchiilor fr oxizi, uniformi din punct de vedere geometric.

"Chiar de la prima comand: , aparatul ' i-a
amortizat costurile."

SEBASTIAN FEILER

MANAGER AL DEPARTAMENTULUI DE PRODUCLIE
TEHNOLOGIA SUDURII

Solu-ie

Cu ma ina de “anfrenat TruTool TKF 1500 de la TRUMPF, intreprinderea ob ine calitatea dorit ' a
suprafe ei in mod rapid, fiabil (i f r ) efort ridicat. Cu ajutorul aparatului se ob in muchii uniforme din
punct de vedere geometric i for asperit i metalice, care nu trebuie prelucrate ulterior. Astfel,
procesele in cadrul Huhle se desfoar mult mai rapid decat in mod obi inuit ©i sunt asigurate condiiile
preliminare optime pentru imbincri sudate perfecte, care indeplinesc toate cerin_ele. Inc de la jum tatea
anului 2016, colegii lui Sebastian Feiler folosesc scula TRUMPF pentru a produce aproximativ 90% din
cordoanele de sudur. Numai fa—etele de dimensiuni foarte mari, care depresc dimensiunea maxim
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pentru TKF 1500 (lungimea fa etei >15 mm) sunt frezate sau debitate cu fen str ul pe instala ii
sta ionare. Marina pentru tiere prin ardere i marina de ~lefuit unghiuri, candva utilizate in mod
frecvent in cadrul Huhle, apar-in trecutului.

Implementare

La construirea Kion Tower, au existat de multe ori restric i in timpul efectu rii lucn rilor. Avand o
greutate de 16,5 kg, TKF nu este un aparat u ior, ins forma sa constructiv ' ergonomic ' permite
manipularea optim 1 a acestuia. Odat ' pornit, funcrioneaz automat i prelucreaz ' materialul cu o vitez
de lucru de doi metri pe minut. Apoi, f-r— a fi necesare lucrri ulterioare, angajarii specializa~i certificai
de la Huhle pot suda construc ia de o el, ob inand o Tmbinare extrem de rezistent . Pentru prelucrarea
componentelor de dimensiuni mici, precum pl-ci frontale, maina se poate fixa intr-un suport. Apoi,
profesionitii in domeniul sudurii de la Huhle iau piesa brut— n man i o introduc in scul-. Dac tablele
sau profilele care trebuie prelucrate sunt prea mari ori prea grele, se procedeaz  invers. In acest caz,
angaja i folosesc TKF 1500 la nivelul piesei brute. Scula a impresionat (i prin realizarea unor imbin i
sudate cu lungimea de 200 milimetri, la distan 11 de 200 milimetri, intr-un pavilion format din mai multe

segmente de cerc cu lungimea de opt metri. In doar cateva ore, un lucr tor a ob inut 144 de cordoane
de sudur, deoarece aparatul poate fi utilizat in orice loc in mod facil; de asemenea, cu ajutorul acestuia
se realizeaz  lucr ri foarte rapide.

Perspectiv

Investi_ia in TKF 1500 a meritat din plin, afirm 1 Sebastian Feiler, Manager al Departamentului de
produc ie in cadrul Huhle. "i aceasta deoarece, pe lang ' numeroasele avantaje, aparatul se remarc
printr-o flexibilitate ridicat . In cadrul Huhle sunt prelucrate, in principal, o eluri standard, pan la S355,
precum i o el corten ri aluminiu. Pentru piesele de dimensiuni mari, grosimea materialului este cuprins
ntre 6 i 60 mm, iar unghiul necesar pentru cordoanele de sudur i este cuprins intre 30 (i 55 grade —
condi i ideale pentru matinile de “anfrenat, precum i pentru numeroase proiecte viitoare.

TruTool TKF 1500 este echipat cu un motor performant de 2600 wai. O protecie pentru maini

integrat | la nivelul motorului asigur | desf 1urarea lucr rilor in mod facil (i v ofer o siguran 1 ridicat
n timpul acestora. Datorit» manerului moale, lucr rile sunt efectuate f i vibraii i in mod facil. Astfel,
v puteTi a tepta intotdeauna la rezultate uniforme, for oxidare. Indiferent dac prelucra-i table drepte,
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suporturi T sau —evi. Adancimea rugozit i suprafe ei r-mane redus .

Sursa imaginii: Huhle Stahl- und Metallbau GmbH
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