
В компании MERZ GmbH ответственные лица гордятся широким спектром производства предприятия.

Он не в последнюю очередь достигается за счет собственной обработки листового металла. MERZ

поставляет не только сложные внутренности для мобильных распределителей электропитания,

оборудования для тестирования, подключения и снабжения электроэнергией, а также

распределительных устройств, но и корпуса для них. Около 110 сотрудников работают в три смены,

перерабатывая от 10 до 15 тонн тонколистового металла в день. Когда в 2015 году производство

неоднократно достигло своих пределов как по мощности, так и по организации, Тим Унгерер понял,

что комплексные меры по автоматизации и внедрению цифровых технологий просто необходимы. Для

планирования он заручился поддержкой компании TRUMPF. Помимо обновления станочного парка и

полностью автоматизированного склада STOPA система управления производством Oseon призвана

придать производству дополнительный импульс.

MERZ GmbH
www.merz-elektro.de/

В 1946 году Густав Мерц (Gustav Merz) основывает в Гайльдорфе
фирму MERZ Schaltgeräte- und Apparatebaufabrik. Спустя годы
предприятие становится ведущим производителем мобильных
распределителей электропитания, оборудования для
тестирования, подключения и снабжения электроэнергией, а
также распределительных устройств. С 2005 года MERZ входит
в состав всемирно известной группы PCE, расположенной в
Австрии. Вместе со своими двумя дочерними компаниями Merz
Schaltgeräte GmbH & Co. KG и Moser Systemelektrik GmbH
компания MERZ позиционирует себя на рынке с широким
ассортиментом продукции. Широкого спектра производства
MERZ добивается не в последнюю очередь за счет собственной
обработки листового металла.
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ПРОДУКЦИЯ TRUMPF
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Сложности

В обработке листового металла компании MERZ все должно происходить быстро. Помимо

многочисленных коллег из различных подразделений компании Тим Унгерер и его команда

обслуживают и многочисленных внешних заказчиков, которые знают MERZ как надежное предприятие.

«Конечно, каждый хочет, чтобы его заказ был обработан первым. Многие наши изделия являются

частью крупных строительных проектов. Если мы не выполним поставку в срок, нам грозят штрафы», —

поясняет Унгерер. При ежедневном объеме работ, который раньше составлял три тонны

тонколистового металла в день, и высокой вариативности деталей при размерах партий от 1 до 1000

производство часто бывает очень загруженным. «Многое делалось по заказу. Прозрачность? О чем

вы? Это не только напрягало персонал, но и чертовски раздражало меня, — говорит Унгерер,

оглядываясь назад, и добавляет. — Мы должны были принять принципиальное решение для того, чтобы

иметь возможность эффективно работать в будущем». Акционеры MERZ GmbH принимают решение

сделать производство приспособленным для будущего. Новые станки и полностью

автоматизированный склад STOPA заложили начало. Однако внедрение системы управления

производством Oseon от TRUMPF стало настоящим переломным моментом.

"Мобильный доступ ко всей информации о потоке

материала облегчает повседневную работу всех

сотрудников."
ТИМ УНГЕРЕР (TIM UNGERER)

РУКОВОДИТЕЛЬ ОТДЕЛА УПРАВЛЕНИЯ ПРОДУКТАМИ
«ТЕХНОЛОГИИ ОБРАБОТКИ ЛИСТОВОГО МЕТАЛЛА»
КОМПАНИИ MERZ GMBH



Решения

После обширных исследований и анализа, проведенных TRUMPF, компания MERZ GmbH первоначально

инвестировала в современные, полностью автоматизированные станки. Они расположены в цехе таким

образом, что их затем можно подключить к полностью автоматическому многоярусному складу STOPA.

Взаимодействие станков и склада воодушевляло Тима Унгерера с самого начала: «До этого у нас не

было никакой заметной автоматизации. Многоярусный склад наконец-то обеспечил нам необходимую

гибкость». Унгерер может вдвое сократить число сотрудников, занимающихся загрузкой и

разгрузкой станков, и использовать рабочую силу в других местах. Производительность заметно

возрастает, а длительность производственного цикла сокращается. «Я хотел, чтобы упорядоченные и

эффективные потоки материалов с многоярусного склада использовались и на площадке. И здесь

невозможно обойтись без программного обеспечения», — поясняет Унгерер. Он выбирает

комплексный пакет управления производством Oseon от компании TRUMPF.

Каждая технологическая операция — от подготовки к работе, планирования производства и

автоматизированного программирования заказов с помощью TruTops Boost до цифрового сообщения о

завершении заказа, — управляется Oseon. На каждом рабочем месте имеются планшеты, на которых

сотрудники регистрируют каждую операцию от начала до конца в приложении. «Мобильный доступ ко

всей информации облегчает им повседневную работу. Я же выигрываю от того, что могу узнать в любой

момент одним нажатием кнопки, на каком этапе находится заказ и когда он будет выполнен», — с

удовольствием говорит Унгерер.

В течение очень короткого времени автоматизация, обеспечиваемая многоярусным складом, и

преимущества управления производством на площадке интегрируются друг в друга. «Мы увеличили

свои мощности с трех тонн тонколистового металла в день до 10-15 тонн. То есть на порядок», —

говорит Унгерер. Помимо повышения эффективности процессов и прозрачности Oseon демонстрирует

потенциал оптимизации за счет широкой регистрации данных на всех рабочих местах. «Для нас

инструментальные станции были узким местом, — сообщает Унгерер. — С помощью Oseon мы получили

возможность управлять пулами гибки». В них собираются все заказы на гибку, и Унгерер может

распределять запас заготовок на каждый гибочный станок в течение нескольких недель. «Это делает

данную операцию гораздо более планируемой и эффективной», — с удовлетворением отмечает он.

 

Применение

«Я хотел внедрить программное обеспечение как можно быстрее, — говорит Тим Унгерер и добавляет.

— Все получилось только потому, что мои сотрудники с самого начала поддерживали проект». Ведь

столь масштабные изменения потребовали от всех многого. «Изменились все процессы. Нам пришлось

все полностью переосмыслить», — вспоминает Унгерер. «Но уже через полгода, когда я стиснул

зубы, кривая успеха росла в геометрической прогрессии от недели к неделе. Это стало мотивацией

для всех».

Еще одним фактором успеха, по словам Унгерера, стало активное участие специалистов TRUMPF по

программному обеспечению и технологическим процессам: «Они поддерживали нас все время, вносили

коррективы и оптимизацию, пока все не было сделано правильно». Никто лучше Тима Унгерера не

знает, что этот процесс работает, поэтому всегда есть место для шага вперед и нет предела

совершенству. «У меня по-прежнему зарезервировано парковочное место для специалистов

TRUMPF, — говорит он с улыбкой. — Но мои сотрудники уже вполне освоились с новыми процессами и

программами и довольны тем, что многие вещи стали проще, а все остальное — более прозрачным».



Перспективы

Тим Унгерер уже думает о следующих шагах: беспилотные транспортные системы, отказ от резервных

складов, постоянный контроль и оптимизация станочного парка — все это стоит на первом месте в

его повестке дня. «Идеальное производство всегда должно быть открыто новым тенденциям, и я готов

к сотрудничеству с таким партнером, как TRUMPF».
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