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Made in Germany: Tri miliony postovych

schranok a uzamykate: nych skriniek zo
Smart Factory

Max Knobloch, najstarsi nemecky vyrobca postovych schranok vsetkych druhov, vratil v aka inteligentnému
zavodu Smart Factory firmy TRUMPF —as | vyroby spa  do Nemecka a zvysil svoj najddlezitejsi faktor uspechu:
Flexibilitu.

V meste Dobeln, 50 kilometrov zadpadne od Draz an, sa vo vyrobnej hale firmy Max Knobloch pohybuje plech od nedavna
Uplne sam. V centrdle je od jari 2026 v prevadzke novy inteligentny zavod Smart Factory. PIne automaticky vyraba presné
plechové diely pre postové schranky, balikové schranky a vyrobky na mieru. Tymto spdsobom sa z priblizne 600 ton kovu
vyrobi asi 120 000 kusov vyrobkov ro_ne. Vo viac ako 26 krajinach sa listova posta alebo baliky doruuju do schranok firmy
Max Knobloch — a tento trend stupa.

.Mame stavebnicovy systém, z ktorého si zakaznici m6zu nakonfigurova i viac ako tri miliény verzii produktu. Nasim cie_om
je kompenzova ' vykyvy v nasej hlavnej innosti prostrednictvom inych odvetvi a réznych typov produktov. Na tento U el

vyrabame oraz viac specialnych rieseni, ako su napriklad uzamykate né skrinky. Tato rozmanitos 1 a flexibilita s nasou
jedine nou prednos ou,” vravi konate i Thomas Kolbe.
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<p>Vo viac ako 26 krajinach sa listy a baliky doru uju do schranok Max <p>Max Knobloch sa ~oraz viac zameriava na vyrobu 3pecialnych riesent,
Knobloch - a tento trend sa zvy3uje. </p> ako su napriklad uzamykate né skrinky. </p>
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<p>Z priblizne 600 ton kovu sa ro ne vyrobf asi 120.000 kusov
vyrobkov.</p>

——— Minulos : $tandardné manualne postupy, maly priestor na manévrovanie

Aby bolo mozné tuto stratégiu ekonomicky realizova |, boli doterajsie vyrobné procesy prilis nepruzné. Andreas Quellmalz,
technicky riadite firmy Max Knobloch, si spomina: , ESte donedavna sme surové plechy ru-ne vyberali z regélu, odna3ali

k laserovému stroju, rezali a diely ru ne triedili. Naviac sme boli technicky Gzko viazani na urité vyrobky. Lisovacie nastroje su
napriklad ve-mi drahé a vhodné len na jeden konkrétny vyrobok. Tu uz nie je ziadny priestor

na vasiu flexibilitu.” Riedenie: Vybudovanie Smart Factory s flexibilnejsimi vyrobnymi postupmi a vy33ou efektivitou. To si
vyziadalo nové stroje, prepojené pracovné postupy, va siu digitalizaciu a rozsiahlu automatizaciu.

Hospodarnos ' pod drobnoh adom

,Rozhodli sme sa pre TRUMPF, pretoze sme chceli ziska celé rieSenie Smart Factory od jedného dodavate—a: Od
projektovania cez softvér, sklad, stroje, automatizaciu a realizaciu az po uvedenie do prevadzky a rychly servis ndhradnych
dielov”, vysvet uje p. Quellmalz tento rozhodovaci proces. Tim konzultantov pre inteligentny zdvod od firmy TRUMPF vykonal
Studie realizovate nosti, analyzoval procesy, riasové naroky a materidlové toky. Vysledky boli sporiatku sklamanim. ,RieSenie
typu Smart Factory , aké si Zelal zakaznik, by nebolo ekonomicky rentabilné, pretoze miera automatizécie bola prilis
obmedzend,” spomina Sven Ongert, ktory projekt zastupoval zo strany TRUMPF-u. Zlomovy bod: Bliz3i poh ad na konstrukciu
plechovych dielov. , Specialisti z konstruovania obrobkov firmy TRUMPF upravili diely tak, aby bola mozna vyroba pomocou
automatizovaného laserového rezania, vysekavania a ohybania®, vysvet uje p. Ongert.

)) Rozhodli sme sa pre TRUMPF, pretoze sme chceli ziska | celé rieSenie
Smart Factory od jedného dodavate a: od projektovania cez softvér,
sklad, stroje, automatizaciu a realizaciu az po uvedenie do prevadzky
a rychly servis nahradnych dielov.

Andreas Quellmalz, technicky riadite  firmy Max Knobloch

Drobnosti s rozhodujicim vplyvom

Ve ky potencial optimalizacie sa nachadzal napriklad v technike spéajania. Pan Quellmalz to konkretizuje: ,V minulosti sme od
dodavate a dostavali bodovo zvarané konstruk né skupiny — stabilné, ale bez opakovate inosti. V-aka optimalizacii
komponentov teraz vytvarame alsie vyseknuté otvory a spajame diely pomocou nitov alebo spdn . Na

to nepotrebujeme Ziadne pripravky a dosahujeme vy33iu presnos | opakovania, pretoze diely s vzdy presne zarovnané.”

o
https://Awww.trumpf.com/sk_SK/newsroom/pribehy/made-in-germany-tri-miliony-postovych-schranok-a-uzamykatelnych-skriniek-zo-smart-factory/
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——— Softvér, centralny sklad a tri plne automatizované stroje

Srdcom nového Smart Factory je softvér TRUMPF Oseon. Prostrednictvom neho prebieha planovanie zakaziek, sprava skladu

a riadenie vyroby. Zapojené su tu aj stroje inych vyrobcov. Za série vyrobkov s najva 3im po tom kusov su zodpovedné
vysekavacie-laserové zariadenie TruMatic 7000 so zariadenim Sheetmaster a stroj s vykyvnym ohybanim TruBend Center
7030. Dvakrat 3pikova, dvakrat plne automatizovana, fyzicky spojena a digitalne prepojend v sieti presna technika pre vysoké
vyrobné davky. ,So strojom TruMatic 7000 mézeme vytvara | dokonca aj malé tvarnenia, ako je lisovanie prelisov alebo
spajanie sponami. Plechovy pristrih sa meni na 3D diel”, vravi p. Quellmalz.

<p>Na ru nom ohra ovacom lise TruBend 5130 vyraba jeden zamestnanec <p>Pomocou TruMatic 7000 dokaze Max Knobloch vytvara ' dokonca aj
plechové diely pre postové schranky a vyrobky na mieru.</p> malé tvarnenie, ako napriklad lisovanie prelisov alebo spajanie
sponami.</p>

<p>V aka vysokej efektivite inteligentného zavodu Smart Factory mohol
Max Knobloch presunt —as  vyroby spa 1 do Nemecka.</p>

Za oboma strojmi sa nachadza skladovy systém STOPA Compact Il. So 480 miestami na palety pontka dostato nu kapacitu
pre oce ové, nerezové a hlinikové plechy s hribkou od jedného do troch milimetrov, ako aj medzisklad pre vopred vyrobené
plechy zo stroja TruMatic 7000. K zadnej strane skladu je cez LiftMaster Store Linear pripojeny laserové obrabacie zariadenie

TruLaser 3030 angekoppelt. Ru~ny ohra—ovaci lis TruBend 5130 dop T a tUto inteligentnu tovare.

Pan Quellmalz vidi vyhody nielen v koncepcii plne automatizovaného inteligentného zédvodu Smart Factory, ale aj na Urovni
strojov: ,,S tymito strojmi dokazeme flexibilne vyrabar diely z externych zdrojov aj komponenty pre nas vlastny sortiment.

V minulosti by si Upravy vyzadovali zna iné investicie kvoli lisovacim nastrojom. Tuto liniu sme Uplne opustili. V-aka tomu sme
celkovo ovea flexibilnejsi.

Va $i podiel vlastnej vyroby pre Nemecko

Zvysila sa nielen flexibilita. Naplnili sa aj predpovede vyplyvajuce z analyzy ekonomickej efektivity. Vi-aka vysokej efektivite
inteligentného zavodu Smart Factory mohol Max Knobloch presunti 1 -as  vyroby spa ' do Nemecka. Komponenty, ktoré sa
dovazali z juznej Eurdpy, teraz prechadzaju cez modernu infrastruktiru v Débelne. ,,V minulosti sme pri zakazkach so
$pecidlnymi rozmermi museli po~ita— s jednym az dvoma tyzd—ami na dodanie v pripade vyroby u externych dodavateov.
Toto uz teraz neplati a my mozeme rychlejsie reagova i na poziadavky “, vysvet-uje p. Quellmalz. Viaka Smart Factory Host
doplnil Max Knobloch svoje strategické ciele o optimalnu technoldgiu. Najstardia nemeckd vyroba postovych schranok je
pripravend na buddcnos .

Bcler -
https://Awww.trumpf.com/sk_SK/newsroom/pribehy/made-in-germany-tri-miliony-postovych-schranok-a-uzamykatelnych-skriniek-zo-smart-factory/


https://www.trumpf.com/sk_SK/produkty/softver/oseon/
https://www.trumpf.com/sk_SK/produkty/stroje-systemy/kombinovane-vysekavacie-a-laserove-zariadenie/trumatic-7000/
https://www.trumpf.com/sk_SK/produkty/stroje-systemy/ohranovacie-stroje/trubend-center-seria-7000/
https://www.trumpf.com/sk_SK/produkty/stroje-systemy/ohranovacie-stroje/trubend-center-seria-7000/
https://www.trumpf.com/sk_SK/produkty/stroje-systemy/skladove-systemy/stopa-velkosklad/
https://www.trumpf.com/sk_SK/produkty/stroje-systemy/automatizacia/automatizacia-pre-2d-laserove-obrabacie-zariadenia/liftmaster-store/
https://www.trumpf.com/sk_SK/produkty/stroje-systemy/ohranovacie-stroje/trubend-seria-5000/
https://www.trumpf.com/sk_SK/riesenia/smart-factory/
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