GABRIEL PANKOW

Viac Al: Ako firmy ElringKlinger
a Schaeffler zrych uju tempo laserového
zvarania

Dvaja giganti v oblasti automobilovych dodavate ov, firmy Schaeffler a ElringKlinger, tuzia po zrychleni zlozitych
uloh bodového zvarania. Preto sa pus aju do va Sieho vyuzivania umelej inteligencie vo vyrobe.

Daniel Weller je $pecialista na technoldgie spajania vo firme ElringKlinger. Viyvija procesy spajania v oblasti technoldgie vyroby
batérii. Zvaranie systémov kontaktov rlankov (ZKS) pre elektromobily stavia jeho — ale aj inych — pred nové vyzvy. Patria medzi
ne vyssie rychlosti zvarania, Siroka skala variantov a takzvana "zero defect" stratégia. Obrobky s d-izkou az do dvoch metrov
maju viac ako 50 pozicii zvarania. ,V kratkych cykloch musime pri ve kej rozmanitosti variantov produktov poskytova
konstantnu kvalitu.”, vravi p. Weller.
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Pri zvarani bodovych kontaktov statorov identifikuje EasyModel Al stovky miest kontaktov —
rychlo, presne a sériovo.

Detekcia zvarovych bodov v redlnych vyrobnych podmienkach si az donedéavna vyzadovala zna: né mnozstvo know how

a manualnych Uprav: viaka meniacim sa svetelnym podmienkam, odrazom, prachu a minimalnym geometrickym odchylkam
bol proces nachylny na chyby. ,Samozrejme, s predchadzajucim rieSenim sme si poradili dobre, ale rie3enie EasyModel Al od
firmy TRUMPF teraz vyrazne zrychiuje detekciu zvarovych bodov a tym aj cely vyvoj procesu.”

——— Sta i len nieko ko obrazkov

Pan Weller vyuziva spracovanie obrazu VisionLine Detect, pri-om kvoli "u—eniu" odfoti nieko ko obrazkov, ktoré ulozi na

Al cloud. Tam ozna i potrebné zény. Al model sa uz na zaklade nieko kych obrazkov "naui" rozliSova ' podstatné rasti
obrazka od nepodsatnych, spo ahlivo ich binarizuje a umoz uje spo ahlivi identifikaciu hran — aj pri kratkych dobéach taktov.
.Na dosiahnutie dobrych vysledkov pri identifikacii charakteristickych znakov teraz potrebujeme uz len hodiny namiesto dni”,
vravi p. Weller. Obzvld3 ' na neho zapdsobilo ,no code’ programovanie: ,, Systém pracuje na principe ,what you see is what
you get’ (1o vidi3, to dostane3): intuitivne, rychle a bez znalosti programovania.”

)) Zavedenim Al filtra sme dokazali vyrazne vylepsi— identifikaciu
obrobkov. Odraza sa to vo vy aznosti prvého vyrobného procesu (FPY)
viac ako 99 percent.

Alexander Fast, Schaeffler AG

U enie sa po as procesu

Aj vo firme Schaeffler zvy3uje EasyModel Al rychlos  a presnos . Alexander Fast vysvet uje, Ze pri zvarani medenych drétov vo
vinutiach statorov presiahli odchylky polohy, ako je vy3kové posunutie, bo-né posunutie alebo tvorba medzier doterajsiu
detekciu odtie mi sivej. ,VV presnosti a opakovate nosti ur—ovania polohy zvarov — aj pri meniacich sa charakteristikach
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obrobkov — prekonava Al filter v3etko, o bolo doteraz na trhu”, vravi pan Fast. Vyaznos | prvého vyrobného procesu (FPY) je
viac ako 99 %. Systém okrem toho umoz uje tatistické vyhodnocovanie: Prezna i ' je potrebné iba vyrazne odlisné hodnoty
-0 je ve k4 Uspora r1asu.

Vo firme Schaeffler uz je EasyModel Al globalne zavedeny vo vyrobe. Firma ElringKlinger medzitym zaviedla filter po celom
svete na —al3ie zariadena pre sériovu vyrobu.
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