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Niekde to viazne? Nie s novou rezacou
dyzou TRUMPF

Kolizie dyz opakovane spoma uju vyrobu u inskeho dodavate a automobilovych dielov Duoli. Dyza X-Blast 2.0
firmy TRUMPF to celé meni: menej prestojov strojov, vyrazne dlhsia zivotnos ' a va $ia stabilita procesu sa oplatia.

Stroj sa zastavi. Na ovladacom paneli sa zobrazi chybové hlasenie: Doslo ku kolizii rezacej dyzy. Uz zase! Niekedy takéto
prerusenie trva len minttu. Poskodena dyza viak —asto znamena dlhsie prestoje, dodato né kontroly a strateny vyrobny rias.
Pri laserovom rezani —asti karosérie tvarnenych za tepla moézu takéto poruchy narusi rytmus celej vyrobnej linky.

——— Kolizie dyz brzdia produktivitu

Na prvy poh—ad je dyza len mala suriastka, ktorej tlohou je pomocou rezacieho plynu vytld—a roztaveny materidl s —o
najvyssou Urinnos-ou. Pri rezani laserom dlho platilo pravidlo: —im blizsie k obrobku dyza pracuje, tym lepsia je kvalita rezu. V
pripade zlozitych 3D obrobkov v3ak tato mala vzdialenos | zvysovala riziko kolizii. X-Blast 2.0 prelomila tento princip: V-aka
svojej $pecialnej geometrii dokaze reza 1 s vyrazne va Sou vzdialenos ou od obrobku a tym vyrazne znizuje riziko kolizii — a to
aj pri rezani pomocou vyrazne lacnejsieho stla eného vzduchu.

Aj v pripade Duoli dochadzalo kvoli kolizii dyz k opakovanym prestojom. Preto sa podnik rozhodol v rdmci pilotného projektu
otestova 1 novu generdaciu rezacich dyz X-Blast od firmy TRUMPF.
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<p>Marina Cheng, generélna riadite ka, a Kai Yang, manazér pre procesy <p>Spolo nos ' Duoli Technology Group patri medzi etablovanych

a zariadenia v pobo ke spolonosti Duoli v Chuzou, si uvedomuju potrebu dodéavate ov - inskeho automobilového priemyslu. Konkuren ny tlak je
optimalizacie vo svojej vyrobe. A niekedy rozhodne len jediny maly ve ky. Kvalita, spo ahlivos 1 dodavok a produktivita musia sedie ' — ale aj
komponent.</p> naklady.</p>

<p>V aka svojej 3pecidlnej geometrii dokaze dyza X-Blast 2.0 reza  aj
s lacnejsim stla-enym vzduchom s vyrazne va Sou vzdialenos ou od
obrobku, “im vyrazne znizuje riziko kolizii.</p>

Efektivita porazi cenu

Spolo nos 1 Duoli Technology Group, obchodovand na burze, patri medzi etablovanych dodavate ov « inskeho
automobilového priemyslu. Spolo nos ' vyvija a vyraba lisované diely, zvarané zostavy, nastroje, ako aj konstruk né diely
tvarnené za tepla pre medzinarodnych vyrobcov vozidiel s vyrobnymi zavodmi v rine.

Rovnako ako mnohi dodavatelia, aj Duoli —eli silnému konkuren—nému tlaku. Kvalita, spo—ahlivos— dodavok a produktivita
musia by 1 na vysokej Urovni, zarove | viak zélezi na kazdom faktore nékladov. Pri investi nych rozhodnutiach preto zohravaju
kU ovu ulohu efektivita, spo-ahlivos a dlhodoba rentabilita. Marina Cheng, generalna riadite ka pobo ky spolo-inosti Duoli
v Chuzhou, vysvet uje: ,Spolupracujeme s réznymi vyrobcami strojov a porovnavame vykon ich zariadeni v kazdodennej
prevadzke. V koner nom dosledku nie je rozhodujlca len po iato na cena, ale aj produktivita, pretoze t& ndm pomaha
minimalizova~1 néklady na vyrobu dielcov.”

Pri laserovom rezani konstruk nych rasti tvarnenych za tepla pre karosérie vozidiel si Kai Yang, manazér pre procesy

a zariadenia v pobo ke spolo nosti Duoli v Chuzou, uvedomil potrebu optimalizacie: , Dyzy, ktoré sme pouzivali, mali
priemernu zivotnos 1 tri az pa 1 dni. Okrem toho nas spomalilo priblizne desa 1 varovani pred koliziou za jednu smenu.” Kazda
porucha si vyzadovala zasah obsluhy, viedla k odstavkam strojov a dodato nym nakladom na udrzbu. V zavislosti od
zavaznosti kolizie doslo v niektorych pripadoch aj k poskodeniu dyzy, rezacej hlavy alebo senzora.

)) Niekedy sa optimalizacia celého vyrobného procesu za iina vylepsenim
jedného jediného malého dielu.

Marina Cheng, generalna riadite ka pobo ky Duoli v Chuzhou

——— Mala su iastka - obrovska vyhoda

Ke 1 spolo-nos I TRUMPF predstavila rezaciu dyzu X-Blast 2.0 pre laserové rezacie zariadenie TruLaser Cell 8030 v kombinacii
s technologiou Brightline Speed, Kai Yang bol pripraveny spusti- pilotny projekt. ,Nase naklady boli v rozumnych medziach:
Namiesto investicie do nového stroja sme jednoducho prestavali existujuci stroj”, vysvet uje. Okrem namontovania novej dyzy
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bolo potrebné len mierne prispdsobi ' parametre procesu a skontrolova | kvalitu rezu.

Ale ~im je mala dyza X-Blast 2.0 taka vynimo na? Technicky princip sa da vysvetli— jednoducho: Tajomstvo spo-iva vo vndtri
dyzy. Viiaka jej Specidlnej geometrii je v kombinacii s BrightLine Speed moZzné pracova 1 s vyrazne va Sou vzdialenos ou od
obrobku. Tym sa zabrani kolizidm dyz a jedna z hlavnych pri~in opotrebovania, prerusenia prevadzky a problémov s kvalitou
sa stane minulos—ou. Funguije to viak len v spojeni s technoldgiou tvarovania Ii—a BrightLine Speed firmy TRUMPF. V tejto
kombinacii je dyza X-Blast 2.0 navy3e Speciadlne navrhnuta na produktivne 3D laserové rezanie obrobkov vyrobenych
technolégiou Hotforming.

——— Jedna dyza vydrzi celé mesiace

S ub spolo nosti TRUMPF — menej kolizii, dIhsia Zivotnos , stabilnejsie procesy — sa vo firme Duoli naplno naplnil. , Vyrazné
znizenie po tu kolizii bolo pre nas najva sim momentom prekvapenia,” hovori Kai Yang. , Tym sa pred: zi nielen Zivotnos
dyzy. Znizuju sa aj prestoje a zvysuje sa spo ahlivos  procesu.” Prvy prakticky test jasne ukézal, o ko ko je Zivotnos | dyzy
dlhsia: Jedna jedina laserova dyza X-Blast 2.0 bola vo firme Duoli v prevadzke viac ako 80 dni a spracovala pritom viac ako

80.000 obrobkov, nez ju technici spolo_nosti TRUMPF demontovali na U ely analyzy.

<p>Na laserovom rezacom zariadeni TruLaser 800 Cell sa u inskeho <p>Duoli v rdmci pilotného projektu otestovala novu generaciu rezacich
dodavate a automobilového priemyslu Duoli rezi konstruk né diely dyz X-Blast od firmy TRUMPF.</p>
tvarnené za tepla pre karosérie vozidiel.</p>
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<p>Maly diel s ve kym G inkom: Rezacia dyza X-Blast 2.0 pre laserové
rezacie zariadenie TruLaser Cell 8030 v kombinacii s technoldgiou
BrightLine Speed vyrazne znizuje riziko kolizii. Tym sa pred|zuje ich
Zivotnos .</p>

—— Mala pri ina - ve ky u inok

Pre Marinu Cheng v3ak nie je dolezita len dlhsia Zivotnos— dyzy. Rozhodujuce je, aby toto riesenie prispelo k va—3ej stabilite

a efektivite kazdodennych vyrobnych procesov. Prave na trhu, kde naklady a produktivita Gzko suvisia, sa tak z technického
detailu stava ekonomicka vyhoda. Vo firme Duoli sa v aka zavedeniu novej dyzy do vyrobného procesu vratil pokoj, hoci
produktivita stupla. Vypadky strojov sa znizili a zamestnanci nemusia venova | to ko asu odstra ovaniu poruch alebo vymene
opotrebovanych dyz.

V podniku uz planuju zavies toto riedenie aj na —aldich prevadzkach a na—alej rozsiruju svoje aktivity v oblasti tepelného
tvarnenia. M4 vzniknt nieko—ko novych vyrobnych liniek. Marina Cheng je s novym rieSenim spokojna a hovori: , Niekedy sa
optimalizacia celého vyrobného procesu za ina vylepsenim jedného jediného malého dielu.”



https://www.trumpf.com/sk_SK/landing-pages/global/predaj/hotforming/

TRUMPF

SABRINA SCHILLING

TRUMPF GROUP COMMUNICATIONS

https://www.lrumpf.com/sk,SK/newsroom/prlbehy/niekde-(o-wazne-nie-s-novou-rezacou»dyzéu-trumpf/



