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Smart Factory v malom: Ako dokaze
tretia stanica na palety zvysi |
produktivitu

Martin Kramer bol o tom dlho presved eny: ,Automatizacia nie je ni  pre nas”. A potom prisiel TRUMPF -
a nasadenim tretej stanice na palety priSlo poznanie, ze flexibilita pri automatizovanych procesoch nemusi osta
bokom.

Kramer Brennteile je klasicky zakazkovy vyrobca so zhruba 40 zamestnancami a so sidlom v Hofstettene, v Schwarzwalde. Tu
sa vyraba to, ~o je prave potrebné — od malinkych detailnych dielcov az po 50 mm hrubé platne prevodoviek. O sériovej
vyrobe nie je ani re , namiesto toho sa vyraba mnozstvo va Sinou surnych malych zakaziek, ktoré sa vyrabaju , medzitym*”.
.Sme rychli, spoahlivi a flexibilni — tym sme znami”, vravi konate | Martin Kramer.

Vyssi vykon, viac moznosti

. Vybudovali sme si meno v oblasti rezania palenim.”, vravi p. Kramer. No vie aj to, Ze vykonné laserové zariadenia pri rezani
hrubych materidlov nezaostavaju za rezanim palenim, pri_om si uvedomuje aj potencial svojej spolo nosti. Zvazuje preto
obstaranie laserového obrabacieho zariadenia TruLaser 5030 fiber firmy TRUMPF, ktoré ma plny vykon lasera 24 kW. ,Mame
zakaznikov, ktorf potrebujd az 50 milimetrov hrubé obrobky so zavitovymi otvormi. Tieto sme museli doteraz po rezani

palenim frézova ' naro nym procesom. Pri stroji s vykonom 24 kW to mézeme vyriesi | na jedno upnutie”, vravi. Takto chce
rozsiri- ponuku svojich sluzieb. Obrétil sa teda na Felixa Kustera, regionalneho obchodného manazéra firmy TRUMPF.

Poradenstvo s predvidavos ou
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Pri rozhovoroch panov Kustera a Kramera o stroji, opa— otvorili tému automatizacie. No tak, ako aj pri predoslych
rozhovoroch, bol p. Krdmer skepticky: ,Bol som presved ieny o tom, Ze to u nas fungova ' nebude — prilis neflexibilné, prilis
nakladné. “Rovnako, ako mnohi ini, bol aj p. Krdmer toho néazoru, Ze automatizacia ma zmysel len pri ve: kych sériach.
Okrem problémov s priestorom sa obaval, Ze v-aka automatizovanym procesom bude pri praci menej flexibilny. , Nie je
mozné len tak jednoducho vsunu ' malt objednavku tak, ako sme to robievali doteraz”, vravi. Tentokrat je viak p. Kuster
ove a vytrvalejsi: Vysoka produktivita 24 kW lasera este viac urychli nakladanie a vykladanie obrobkov — a tym sa dostand

existujuce procesy pod verky tlak. Krdmerovi zamestnanci uz teraz narazaju pri manipulacii s —“azkymi plechmi na svoje
hranice.

<p>Takzvana tretia paleta je pridavnou manipula_nou stanicou, ktoré je <p>Martin Kramer, konate spolo_nosti Kramer Brennteile, ma kompletny
mozné vyuziva ' nezavisle od automatizovaného skladu. Pre Martina prehiad o obrabani plechu. Pripravuje svoj podnik na budicnos ' pomocou
Kramera to bol rozhodujdci argument pri rozhodovani sa pre premyslenej automatizécie a digitalizacie.</p>

automatizaciu.</p>

<p>Manipulacia s obrobkami na tretej palete sa vykonava ru-ne alebo
pomocou Zeriava. Nezavisle od automatizovaného toku vyroby je tak
mozné doslova ,vsunu " srne Specialne zakazky alebo mimoriadne hrubé
plechy hribky az do 50 milimetrov.</p>

Pan Kuster navrhuje stretnutie s Markusom Semrau, technickym manazérom predaja TRUMPF Smart Factory a pan Kramer
s tym suhlasi. Pan Semrau pouziva koncepciu Smart-Factory, na analyzovanie celého Krdmerovho re azca procesov — od

materidlového toku az po odoberanie dielcov. Rychlo je jasné: procesy spoma uje prilis ve a vysokozdviznych vozikov, Uzke
chodniky a mnozstvo manudalneho presunu materialu. Pan Semrau poukazuje na to, ze v-aka vysokému vykonu 24 kW
zariadenia sa tato situacia este zhorsi.

Produktivita stroja sa naplno prejavi iba vtedy, ke je jeho okolie patri ne zorganizované. Najma vtedy, ke | je priestor
obmedzeny, st rozhodujucimi usporiadané procesy a jasny materialovy tok”, sumarizuje svoje dojmy. Pomocou “isel, simulacif
a prikladov demonstruje, ako skrati automatizacia dobu priebehu vyroby, umoz uje zavies  no-iné smeny a uk udni
materialovy tok. Kramerova skepsa sa za ina rozpada ..

Jedna pridavna paleta pre $pecialne zakazky

Rozhodujuci zlom dosiahli $pecialisti firmy TRUMPF kone ne az navrhom prida k laserovému zariadeniu pridavnu tretiu
stanicu na palety. Tento doplnok za strojom je ralSou stanicou na nakladanie a vykladanie obrobkov — technicky povedané ide
o zaloznu stanicu, na ktorej je mozné ru ne naklada ' alebo odoberar obrobky, vyuziva ju je mozné nezavisle od
automatizovaného skladu. V praxi to vyzerd takto: Zatia 1 o sa na palete " islo jeden alebo dva nakladaju alebo vykladaju
obrobky, vojde do stroja tretia paleta a spusti sa rezanie zakazky. Manipulécia s obrobkami na pridavnej palete sa vykonava

ru ne alebo pomocou Zeriava. V. aka tomu je mozné doslova ,vsunu “ sdrne Specidlne zakazky alebo mimoriadne hrubé
plechy hrubky az do 50 milimetrov bez narusenia automatizovaného toku vyroby.
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. Tretia paleta je skutony prelomom*, vravi p. Semrau. , Spéja rychlos— automatizovaného zariadenia s dostupnos—ou

samostatne stojaceho stroja.” Aj to presved ilo p. Krdmera — iba desa  tyzd ov po tomto rozhovore sa rozhodol pre balik
automatizacie.

<p>Zariadenie TruLaser 5030 fiber firmy TRUMPF umoZz uje nie len <p>V aka skladu STOPA s integrovanym manazmentom stavu zasob je
produktivne reza 1 obrobky hribky az do 50 milimetrov. ,Na jedno upnutie potrebny material vzdy v as pripraveny. Odpada h adanie materialu
dokéaZeme vytvori - aj zavitové otvory, ktoré sme museli doteraz pri rezani a minimalizuje sa premavka vysokozdviznych vozikov.</p>

palenim pracne frézova 1”, tesi sa Martin Kramer. Automatizovana
manipuldcia s plechmi u-ah uje pracu zamestnancom a vnasa pokoj do
vyroby.</p>

<p>V aka zariadeniu TruLaser 5030 fiber pripojenému k skladu STOPA
vratane manipula nej jednotky LiftMaster Compact zvy3uje Kramer vyrazne
rychlos 1 vyroby. Tretia paleta zais uje flexibilitu aj v automatizovanych
systémoch.</p>

Vyssie tempo, va Si k ud, vyssia bezpe nos

Zariadenie TruLaser 5030 Fiber s vykonom 24 kW je vybavené manipula nou jednotkou LiftMaster Compact a pripojené
k skladu STOPA. Logistika materidlu prebieha digitadlne a do zna nej miery bez obsluhy. Integrovany manazment zésob sa
stard o to, aby bol spravny plech pripraveny vo vyrobe v spravny as. Odpadé h iadanie materialu, minimalizuje sa premavka

vysokozdviznych vozikov. Vnasa to k- ud do vyroby a zvysuje bezpe nos prace: ziadne zavesené bremena a ergonomicka
manipulacia s ve kymi tabu—ami plechu.

Od uvedenia do prevadzky bezi systém v automatickom rezime. Rozdiel je badate ny: jasne 3truktUrované procesy, menej
hektickej Cinnosti, uvo nenejsie pracovné podmienky. , Predtym museli zamestnanci pred alSou pracou na stroji vyprazdni-
stol tak rychlo, ako to len bolo mozné,. Teraz to prebieha automatizovane, ~o znizuje z& az v procesoch”, vravi pan Kramer.
Aj ekonomicky sa mu tento krok uz vyplatil: dvaja operatori na smene sa teraz moézu plne sustredi ' na inu pracu, zvysila

sa produktivita a zékaznici sa tesia z rozsirenej Kramerovej ponuky.

—— Smart Factory v malom

Pre TRUMPF je tento projekt ukazkovym prikladom toho, ako mézu rieSenia Smart Factory fungova 1 aj v mensich
prevadzkach. , Automatizacia neznamend, ze musite prestava i celt halu,” vravi pan Semrau. , asto posta uje inteligentne
prepoji existujuce procesy.” U Kramera je evidentné, Ze digitalizacia a automatizacia patria k sebe: Podnik uz roky pracuje
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bez papierov a vyroba je riadena digitalne. Nové zariadenie sa bez problémov integruje do tejto Struktury — a otvara nové
perspektivy.

PretoZe v priestoroch spolornosti je miesto pre rialSiu ~as  haly — systém je uz navrhnuty tak, aby ho bolo mozné zrkadli .
.V poslednych rokoch som toho urobil vea“, hovori. , ~oskoro prevezme podnik moja dcéra a ta by mala ma— moznos-,
rozvija— ho malej.” Zo skeptika automatizacie sa stal jej presved—eny zastanca. Pretoze ako sam vravi: ,Jednoducho to treba
zazi — az potom pochopite, akym prinosom automatizacia skuto ne je.”
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