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Firma Gestamp zvara karosérie
efektivnejSie

Nadnarodny dodavate ' pre automobilovy priemysel, firma Gestamp so sidlom v Spanielsku, vyvinul spolu
s firmou TRUMPF inovativny, priemyselne vyuzite ny proces zvarania laserom, ktory dviha latku rychlosti,
efektivity a kvality pri vyrobe —asti konstrukcii karosérii.

Poziadavky na moderné automobily stupaju. Ich komponenty musia by ~ahsie, vyroba musi by efektivnejsia a investi né
naklady nizsie. Zarove  sa neustale zvy3uje zlozitos  vyrobnych procesov — najma pri vyrobe karosérii automobilov.
Nadnarodny dodavate = automobilového priemyslu, firma Gestamp so sidlom v Spanielsku, tdto vyzvu prijal. Spolu s firmou
TRUMPF vyvinuli inovativny proces zvarania laserom vhodny pre priemysel, ktory riesi prave to, kde konven né metédy
narazaju na svoje hranice: pri rychlom a flexibilnom spajani ve_koformatovych asti konstrukcii karosérii s povrchovymi
Upravami. ,Zameriavame sa na ve ké [asti konstrukcii karosérii namiesto mnohych malych komponentov, aby sme
zjednodusili priemyselné procesy. To znizuje zlozitos  finadlnej montaze, 3etri strojové a personalne zdroje a tym znizuje
naklady”, vravi Miguel Angel Ferrandez, riadite  technologie spajania Tokyo & Bilbao firmy Gestamp.

Pre o ve ké asti konstrukcii karosérii?

Pri vyrobe automobilov plati pravidlo: ~im menej komponentov vozidlo potrebuje, tym efektivnejsie sa da vyrobi—. Firma
Gestamp dosledne presadzuje tuto stratégiu takzvanou sériou Ges-Gigastamping® — ve—koformatovymi konstruk-nymi
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komponentmi, ktoré sa vyrabaju z vysokopevnostnych oceli tvarnenim za tepla. Tieto dielce ponukaju obrovské vyhody
z hadiska hmotnosti, stability a bezpe nosti pri naraze, ale kladu vysoké naroky na proces spéajania. ,,\Vyzva za ala uz pri
materidli”, vysvet uje Miguel Angel Ferrandez. , Spracovdvame lisované kalené ocele s hlinikovo-kremikovou povrchovou
vrstvou (AISi). Tato chrani komponent pred koréziou — v iaka nej je ale zvaranie extrémne naro iné. Preto bolo potrebné

nahradi~ tradi~né zvaracie procesy priemyselnym procesom zvarania laserom, ktory ponuka vy33iu rychlos a flexibilitu.”

<p>Firma Gestamp spracovéva lisované kalené ocele s hlinikovo- <p>Na rychle a flexibilné zvaranie ve: koformatovych asti konstrukcii
kremikovou povrchovou vrstvou (AlSi). Tato chrani komponent pred karosérii s povrchovou Upravou vyvinula firma Gestamp spolu s firmou
kordziou — v -aka nej je ale zvaranie ve mi naro né.</p> TRUMPF proces zvarania vhodny pre priemysel.</p>

—

- —
<p>Miguel Angel Ferrandez, riadite ' technoldgie spajania Tokyo & Bilbao
v nadndarodnej automobilovej spolo nosti Gestamp, pracuje na
zjednoduseni priemyselnych procesov pomocou ve kych asti konstrukcii
karoseérii.</p>

Kritické miesto: ochranna vrstva

Firma Gestamp uz vykonala , predbezné prace” vyvojom nového procesu zvarania laserom G-Weld. Zakladom vyvoja je
prekryvajuci sa zvarovy Sev v tvare G, ktory bol 3pecidlne navrhnuty pre prekryvajuce sa pristrihy. Proces zvdrania je
efektivnejsi, zabezpe uje stabilnejSie zvarové Svy a umoz uje az pa krat vyssie rychlosti zvarania. Na rozdiel od bodového
zvérania si v3ak zvaranie laserom vyzadovalo odstranenie povlaku AlSi eSte pred samotnym zvaranim. i al3i krok procesu, ktory
znemoZz oval Usporu asu. Firma Gestamp preto kontaktovala laserovych expertov firmy TRUMPF. ,Nasim cie-lom bolo

bezpe ne a efektivne zvara- komponenty bez toho, aby bolo potrebné v predchadzajucom kroku procesu odstrani

povrchovu vrstvu.”, vravi pan Ferrandez. , Len tak sme mohli zefektivni~ proces a zvysi kvalitu obrobkov.”

——— Multifokus vytvara ten rozdiel

Najvé Sia vyzva pri zvarani komponentov s povrchovou Upravou laserom spoiiva v tom, Ze dva rézne materidly sa nespajaju
homogénne. Poas procesu tavenia sa tvori ferit — krystalicka struktura — ktora ma negativny vplyv na kvalitu zvaru. ,K-G-om
k rieseniu je tvarovanie IUra - v pripade firmy Gestamp poziadavka doplnkovej vybavy Multifokus”, vysvetuje Marc Hummel,
manazér globalneho rozvoja podnikania pre oblas— mobility vo firme TRUMPF. Pri doplnkovej vybave Multifokus sa laserovy
|1 rozdeli na $tyri jednotlivé 1Ue, kazdy s rovnakym prinosom energie. Kazdy opticky kabel ma jeden 10 v jadre a jeden

v koaxialnom vedeni. Ten druhy svojou dodato nou energiou ,,upokojuje” taveninu a zabra uje tvorbe striekancov. Styri
jednotlivé 14 e kontrolovane a homogénne premiesavaju povrchovu vrstvu AlSi v tavenine, ~im zabra uju tvorbe feritu.
Vysledok: stabilny zvar s vysokou tuhos ou a pevnos ou v ~ahu. , D& sa to prirovna ' k mieseniu cesta.”, vravi pAn Hummel.

. fm viac mieSadiel zmes premiesa, tym lepsie sa rozpustia vietky neprijemné hrudky."”
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<p>Pri dopInkovej vybave Multifokus sa laserovy It rozdeli na Styri <p>Vyhodou lasera je, Ze zvara z jednej strany. M4 vyhodu v podobe toho,
jednotlivé 1t e, kazdy s rovnakym prinosom energie. To umoz uje o sa opisuje ako , polovidite_ny povrch”. Zvar takmer vobec nie je
kontrolované miesanie povrchovej vrstvy AlSi v tavenine, - 0 umoz uje vidie .</p>

stabilny spoj s vysokou tuhos ou a pevnos ou v ~ahu.</p>

<p>V aka tvarovaniu It a vyvinutého firmou TRUMPF je mozné dosiahnu
vyrazne vyssie rychlosti a lep3iu kvalitu zvaru. Okrem toho -1 o je dolezité
pre ve ké asti konstrukcii karosérii — laser ponuka lep3iu dostupnos ' pri

nezmenenej rychlosti procesu.</p>

—— Sumar vyhod

Pre firmu Gestamp prina3a nova a predovsetkym pre priemysel vhodna stratégia procesu mnozstvo vyhod. Pan Ferrandes
sumarizuje: ,V-aka tvarovaniu |ta vyvinutého firmou TRUMPF dosahujeme vyrazne vyssie rychlosti a lepsiu kvalitu zvaru.
Okrem toho - a to je ve mi dolezité pre veké rasti konstrukcii karosérii — vyuzivame vyrazne lepsiu dostupnos lasera pri
zachovani rovnakej rychlosti obrabania. A v neposlednom rade mame v-aka riastoinému zvaraniu vyhodu takzvaného
polovidite ného povrchu. Zvar takmer vobec nie je vidie™."

——— Partnerstvo za rovnakych podmienok

Novy proces zvarania bol medzi-asom interne overeny. Miguelovi Angelovi Ferrandezovi je jedna vec jasna: ,Uzka spolupraca
s firmou TRUMPF bola rozhodujucim faktorom. TRUMPF bol hne™ od za-iatku viac ako len dodavate™ technolégie. Spolone
sme vyvinuli riesenie, ktoré ma potencial zasadne zmeni 1 vyrobu i asti konstrukcii karosérii.

O firme Gestamp

<p>Gestamp je popredny nadnarodny doddvate ' automobilového priemyslu, ktory sa $pecializuje na vyvoj a vyrobu
3pickovych kovovych komponentov. So 115 vyrobnymi zavodmi v 24 krajinach a s viac ako 43.000 zamestnancami sa firma
Gestamp zameriava na inovacie, udrzate nos ' a prevadzkovu excelentnos . V 13 vyskumno-vyvojovych centrach po celom
svete vyvija podnik riesenia, ktoré podporuju mobilitu budtcnosti a vytvaraju bezpe nejsie, —ahsie a udrzate inejsie
vozidla.</p>
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