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m Firma apra-norm GmbH so sidlom v meste Mehren v Poryni-Falcku
norm je systémovym dodavate—om skri~ elektroniky. Od roku 1969 sa
zavod rozvinul na skupinu podnikov, ktoré dodavaju pre
25 segmentov na trhu. ,Boli sme a stale sme silne hodnotovo
orientovani. Rodina a partnerstvo su pre nas doélezité”, vravi Stefan
Meffert. Spolone so svojou manzelkou Ulrike, so svojou Svagrinou
ako aj s —alsimi dvoma partnermi vedie obchody skupiny.

ODVETVIE PO _ET ZAMESTNANCOV SiDLO
Kovoobrabanie &gt; 400 Mehren
(Nemecko)
PRODUKTY TRUMPF APLIKACIE
TruLaser Weld 5000 Zvéaranie laserom

TruLaser Robot 5020

TruTops Monitor

Vyzvy

Ke Ze apra-norm vyraba aj pre TRUMPF vysoko kvalitné skrine pre zdroje IUra, naradza podnik na hranice
svojich kapacit. Pretoze konstantne rastie dopyt po laserovej technike a s nim rastie aj objem zakaziek.

K tomu sa prida eSte nedostatok odbornych zvara iov a brusi ov. Konven na technika zvarania

a brusenia, ktora priputa pracovnika k skrini na nieko ko hodin, preto nie je pre firmu apra-norm tou
spravnou vo bou.

"Ve mi zlozitu schranku pre TRUMPF, skladajucu
sa z viac ako 40 jednotlivych rasti, sme predtym
zvarali ru ne dve hodiny. Teraz je rista doba
zvarania zhruba pa 1 minut."

NORBERT SCHMITZ

VEDUCI VYROBY VO FIRME APRA-NORM
ELEKTROMECHANIK GMBH

Riesenia

Riesenim pre firmu apra-norm je TruLaser Weld 5000. Vimaka automatizovanému laserovému zvaraciemu



zariadeniu usetri apra-norm mnoho 1 asu. Veduci vyroby Norbert Schmitz: ,Ve mi zloZitd skri u pre
TRUMPF, skladajucu sa z viac ako 40 jednotlivych —asti, sme predtym zvérali ru ne dve hodiny. Teraz je
istad doba zvarania zhruba pa 1 minut. Sice sa kvéli nitovaniu zvysila ndro nos ' priprav. Na druhej strane
ale Uplne odpadlo nasledné obrusovanie.” Na cely proces vyroby skri ' vratane pripravnych
a ukon ovacich prac potrebuje teraz firma apra-norm namiesto troch a pol hodin uz len 45 minut.
Riadite  Stefan Meffert je nad3eny: ,Zamestnanci, ktori boli predtym nasadeni pri zvarani, sa teraz mozu
venova | inym Uloham. SubeZne s tym prebieha vyroba pre TRUMPF na laserovom zvaracom zariadeni.
Napriek narastu objemu sme teda nemuseli prija- dva krat to ko zamestnancov — 0 by vzh iadom na
napatu situaciu v oblasti kvalifikovanych odbornikov nebolo mozné.”

Realizacia

V spolupréci s firmou TRUMPF zvolila firma apra-norm pre svoje zariadenie TruLaser Weld 5000
individualnu koncepciu, ktora bola idealna pre jej aplikacie. Vznikla verzia laserového zvaracieho
zariadenia s koncepciou nakladania stubezne s hlavnym vyrobnym “iasom pre mimoriadne kratke

ved ajsie “asy. Okrem toho je zariadenie vysoko flexibilné a je teda idealne nie len pre vyrobu skrf

lasera, ale aj pre mnoho alSich aplikacii. Zatia 110 laserovy zvaraci robot obraba v kabine skri u, na
druht stranu rota ného meni a sa zvonku naklada ralSia. - as Setri aj integrovana senzorika, pomocou
ktorej moze uzivate | bez vizualnej kontroly monitorova | mieru zne iistenia ochranného skla. Okrem toho
sl moZné bez nutnosti prestavovania tri rdzne procesy zvarania laserom: teplovodivé zvéranie, h-bkové
zvaranie a FusionLine.

Vyhliadka

Pred poh—adom vpred prichddzaju spomienky: Partnerstvo s firmou TRUMPF zaalo pre firmu apra-norm
uz pred viac ako 30 rokmi kupou vysekavacieho stroja. Nasledovali dva vyskové regalové sklady STOPA,
niekor ko ohra iovacich lisov, malad pracovna kabina ohybania at .. Pred ésmimi rokmi vstupila firma apra-
norm vaka TruLaser Robot 5020 do sveta zvdrania laserom. Firma apra-norm okrem toho monitoruje
novsie stroje softvérom TruTops Monitor. Softvér spreh—ad uje Gdaje stroja ako prestoje, chybové
hlasenia, pri iny poruch, prestavky a doby udrzieb. Vi iaka tomu méze apra-norm ah3ie a rychlejsie
optimalizova ' procesy. V buducnosti chce firma apra-norm vyuzi | tretiu laserovu zvaraciu kabinu a “alej
rozsiri vyrobu kompletne zapojenu do siete.
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https://www.trumpf.com/sk_SK/riesenia/historie-uspechov/historia-uspechu-nasho-zakaznika-firmy-apra-norm/



