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Firma EKPO vyvija a vyraba zasobniky palivovych rlankov vo

ve—kych sériach. Za spolo—nos—ou stoji silné duo: Spolo-ny podnik

zalozili v roku 2020 dodavatelia automobilového priemyslu

spolonosti ElringKlinger a OPmobility. Ako dodavate

komponentov a systémov vyraba EKPO rieSenia pre vsetky typy

vozidiel. i uz na ceste, zeleznici, vo vode alebo v teréne — palivové
lanky EKPO poha—aju kazdy motor bez emisii.

ODVETVIE PO_ET ZAMESTNANCOV sibLo
Strojarstvo cca. 220 Dettingen an der
Erms (Nemecko)
PRODUKTY TRUMPF APLIKACIE
<p>TruFiber</p> <p>Zvaranie laserom</p>
<p>TruDisk</p> <p>Rezanie laserom</p>

<p>TrulLaser Cell</p>
<p>TruMark</p>

<p>TruMark Station</p>

Vyzvy

<p>Popisovanie laserom</p>

Bipolarne dosky zohravaju ki ovu Ulohu v kazdom palivovom ~lanku: spéajaju, distribuuju, vedu

a chladia. Bipolarne dosky sa skladaju z dvoch ve imi tenkych kovovych dosiek, ktoré su spolu zvarené.
Na nich sa nachadzaju mikro jemné kanaliky — tzv. pole prudenia — cez ktoré neskér prudi vodik a kyslik.
Medzi tymito dvoma doskami cirkuluje chladiaci prostriedok. Chemicka reakcia v palivovom lanku méze
prebieha 1 bezpe ne a spo ahlivo iba vtedy, ak je spojenie absolutne plynotesné. ,Sta i, Ze presakuje len
jeden zvar a cely ~lanok je nepouziterny.”, vravi Arno Bayer, veduci priemyslového inZinierstva vo firme
EKPO. Pri 400 paneloch na lanok je dblezity kazdy jeden zvar — aj preto, ze chyba sa neda dodato ne

opravi.



"Bipolarna doska je sice hromadne vyrabany
vyrobok, vyzaduije si ale najvyssiu presnos. A presne
to nam ponuka TruFiber."

ARNO BAYER

VEDUCI PRIEMYSLOVEHO INZINIERSTVA VO
FIRME EKPO

Riesenia

Firma EKPO h adala rieSenie laserového zvarania, ktoré by bolo presné, rychle a so spo ahlivym
procesom. ,Bolo ndm jasné: Potrebovali sme laser, ktory nielenze pracuje s extrémnou presnos: ou, ale
dokaze pracova ' spo ahlivo aj v priemyselnych podmienkach — a TruFiber to dokaze,” vravi p. Bayer.
EKPO najviac presvied a kombindcia vynikajucej kvality [0 a a vysokej bezpe: nosti procesov. V oblasti
bipolarnych dosiek je ve a know-how. Zarove | su to ale hromadne vyrdbané produkty, pretoze na jeden
palivovy lanok ich potrebujeme az 400 kusov. A na kazdej doske mame zvarové Svy v d Zzke az troch
metrov.” EKPO vyraba priblizne 10.000 i lankov ro ine. Vlaknovy laser v zavode v Dettingene musi teda
kazdy rok vytvori  priblizne 12.000 kilometrov zvarov — 0 je d zka lodnej trasy z Hamburgu do New
Yorku a spa .

Realizacia

V automatizovanej vyrobnej linke firmy EKPO zvara laserovy |G obe strany bipolarnej dosky do
plynotesného celku — so zvarovymi Svami s maximalnou Sirkou 0,2 milimetra. EKPO sa pritom pohybuje
blizko tzv. limitu rychlosti humpingu, pri ktorej sa z fyzikalnych dévodov vo $ve objavuju neziaduce,
perlovité hrbole. Ziaden problém pre vidknovy laser. Podava konstantne vysoko kvalitné vysledky, miera
nepodarkov je preto vyrazne pod jednym percentom. Po procese zvarania nasleduje naro na skuska
vodivosti a tesnosti pri tlaku az dva bary. Ak zvary vydrzia, bipolarna doska je pripravena na skladanie do
“lanku.




Vyhliadka

. Vidime, Ze dopyt po palivovych ~lankoch s vysokym vykonom v kombindcii s vy$Sou U innos ou
a Zivotnos ou rastie,” hovori Oliver Bayer. ,,Na vzostupe je vyuZitie v ndmornej a zelezni nej preprave, na
azkych néakladnych automobiloch na cestach a v stavebnych strojoch.” Firma EKPO ide s tymto trendom
vi-aka novému - lanku NM20. Viiaka tomu sa dosahuje elektricky vykon az 400 kilowattov a technolégia
palivovych rlankov je konkurencieschopna aj v inych oblastiach.
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