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<> GEDIA Rodinny podnik GEDIA zalozZeny v roku 1910 je vyznamnym
dodavate“om medzinarodného automobilového priemyslu.
Spolo nos 1 vyvija a vyraba —asti a konstrukné skupiny pre
karosérie a podvozky, vyraba funk né konstruk né asti, ktoré
spr1aju prisne poziadavky na narazovu ochranu pri vyrobe
automobilov a dodavaju komponenty motorov. Spolo-nos— GEDIA
zamestnava celkovo priblizne 4.800 rudi vo svojom sidle
v Attendorne v Severnom Poryni-Vestfalsku a v dsmich —alsich
vyrobnych zavodoch v USA, Mexiku, Po sku, Spanielsku,
Maarsku, Indii a “ine. Okrem rozsiahleho know-how vo vsetkych
Standardnych technolégiach od-ah—enych automobilovych
konstrukcii podnik neustéle rozsiruje svoje odbornosti
v technolégiach orientovanych na buduicnos ' a angazuje sa
v mnohych spolornych podnikoch ale aj vo vyskumnych

projektoch.
ODVETVIE PO_ET ZAMESTNANCOV sibLo
Automobilovy 4 800 Attendorn
priemysel (Nemecko)
PRODUKTY TRUMPF APLIKACIE
TrulLaser Cell 8030 s automatizaciou <p>Rezanie laserom</p>

<p>Automatizacia</p>

Vyzvy

Dodavate 1 automobilového priemyslu, firma GEDIA, vyraba asti karosérie najrozli-nejsich ve kosti.
Tento rozsah si vyzaduje vysoku flexibilitu pri vyrobe. —asto je —azké vytvori— ekonomicky zmyslupinu
automatizaciu. Ker firma GEDIA ziskala zdkazku na vyrobu pozd Zneho nosnika vo ve kom por te kusov,
koner ne zasvietila zelena pre automatizaciu. ,Po prvom planovani bolo jasné, Ze tymto artiklom budeme
moc  vyrazit na 100 percent minimalne dva lasery. Prepravky, ktoré su potrebné pre automatizaciu
dodal zékaznik. Perfektné predpoklady”, vravi Pascal Kaufmann, veduci vyroby vo firme GEDIA. Okrem
po_tu kusov hovorila v prospech automatizacie aj hmotnos  a rozmery pozd zneho nosnika:

manipulova | s dielcom hmotnosti okolo 8 kilogramov pri d zke zhruba 1,80 metra je pre zamestnancov
jednoducho ver a.

Pan Kaufmann a jeho kolega Bjorn Muller, projektovy manazér investi inych prostriedkov v oblasti strojov
a spravy budov, sa obratili na TRUMPF. Pri spolo- nom sedeni so Specialistami firmy TRUMPF

a Specialistami jej partnera, firmy Autom8, vylozili karty na stol, aké maju poziadavky na pine
automatizovany proces. ,Dolezitou vecou pre nas bol manazment prepraviek”, vravi pan Mdller dodava:
. Potrebujeme v automatizovanom procese Specialne nadoby. Nakup je drahy a aj manipulacia

a skladovanie maju negativny vplyv na hospodarnos 1.” Na programe bolo aj zabezpe enie kvality
pomocou vhodnych kamerovych systémov ako aj sofistikovanej technolégie chapadiel. ,Dielce vyrabané
tvarnenim za tepla maju va Sinou tvar lievika a drsny povrch. Pred (alSim obrabanim laserom su

TRUMPF



"

stohované na kopy. Automatizované uchopovanie a najma triedenie dielcov nie je ziadna mali kos 1",
vravi pan Muller. V neposlednom rade bol k dispozicii len obmedzeny priestor na automatizaciu.

TRUMPF a Autom8 doddva koncepciu, ktora presvied a: Dve z jestvujucich zariadeni TruLaser Cell 8030
sU vybavené chytrou automatizaciou s 1 robotom, ktora v_aka priestorovo Uspornému usporiadaniu
umoZz uje tak automatizovand, ako aj manudlnu prevadzku zariadenia TruLaser Cell 8030 a tym je
perfektne prispdsobena priestoru vo vyrobe firmy GEDIA. Kratko nato je viak opa i potrebna flexibilita:
Meniace sa mnozstva si vyZzaduju automatizaciu ( alSieho zariadenia TruLaser Cell 8030. Ke' Ze toto
zariadenie je ale mozné vy aZi - vyrobou pozd Zneho nosnika len z polovice, kazda rada je cennd. Na
zaklade pozitivnych skdsenosti s prvymi dvoma automatizaciami robia pani Kaufmann a Muller alsi krok:
Uvadzaju do prevadzky plne automatizovany systém, ktory umozni vyrobu pozd Zneho nosnika

a ralsieho dielca s podobnymi rozmermi 24 hodin denne, 7 dni v tyzdni, bez naro ného nastavovania
alebo zasahu operatora.

"TRUMPF prevzal celkovi zodpovednos za
spolupracu s firmou Autom8. Vi iaka tomu sme mali

pocit, Zze vietko mame z jedného zdroja. "

BJORN MULLER

PROJEKTOVY MANAZER INVESTI NYCH
PROSTRIEDKOV V OBLASTI STROJOV A SPRAVY
BUDOV VO FIRME GEDIA GMBH

RieSenia

Pri automatizacii s 1 robotom pre oba jestvujlce zariadenia si firma GEDIA Ziadala priestorovo Usporné
rieSenie. TUto poziadavku sp 1 1a ddomyselna koncepcia bezpe nosti s odklopnymi ochrannymi dverami na
jednej strane zariadenia. Zariadenia ponukaju pre vyssiu flexibilitu moznos | hybridného obrabania.
Okrem automatizovanej, je na ialej mozna aj manualna prevadzka.

PIne automatizované zariadenie TrulLaser Cell 8030 pracuje s manipula nym robotom, pre urychlenie
procesov obrabania na laseri. Aby mohlo zariadenie pracovai kontinuélne, nad pracovnym priestorom
lasera su zriadené zény medziskladu, do ktorych méze robot doasne ukladar dielce, ak este neboli
vymenené prepravky. Pripravok vybaveny pneumatickym zdvihakom na odoberanie obrobkov, pripraveny
pre automatizaciu, prispieva k ete vy$3im rychlostiam. Setrf robotu priebeh pohybu.

Chépadla s technolégiou vyberania nahodne uloZenych dielcov z prepravky (bin-picking) prispievaju

k bezpe nému procesu manipulacie s dielcami. Rie3enie podporované kamerou dokaze spoahlivo

a nezavisle od ich polohy uchopova ' aj zlozité dielce. V novom stroji sa kamerovy systémom na baze
skenera stard o eSte spo iahlivejsie zabezpe enie kvality. Skener identifikuje aj na zneistenych dielcoch,
nezavisle od svetelnych pomerov, ii boli spravne vykonané vietky kroky obrabania.

Realizacia

Obidva jestvujuce stroje, ktoré uz s automatizované, su vybavené jednym robotom, ktory odobera



polovyrobky tvarnené za tepla zo 3pecidlnej prepravky Specidlne navrhnutej pre automatizované
obrabanie a privadza ich do zariadenia TLC8030. Rafinovana technolégia chapadiel s podporou kamery
je vybavena odde ovacimi -iapmi na uvo nenie dielcov zakliesnenych na kope. Externy kamerovy systém
monitoruje proces obrabania laserom. Ak je obrabanie laserom ukon iené, robot ulozi hotové dielce do

alSej prepravky. Ke' Ze proces rezania trva ur ity [ as, nad laserom je zriadena zéna medziskladu. Tu
moze robot uklada 1 dielce, pripravené na obrabanie. V- iaka tomu zamestnanci ziskaju va 3i asovy
priestor naviac, po 1as ktorého mézu odstrani ' prazdne prepravky a nahradi 1ich novymi bez toho, aby sa
stroj zastavil. Mimoriadne chytrym rieSenim je priestorovo Usporna koncepcia bezpe nosti. ,Nase
laserové zariadenia s umiestnené blizko seba”, vravi pan Kaufmann a dodava: , Pri manualnej obsluhe je
dostatok miesta, pri automatizacii zaberaju bezpe nostné kryty dos ' ve a miesta.” RieSenie: Pevne
stojace kryty obkolesuju len tu ras , v ktorej stoji robot. Druha strana stroja je zaistena posuvnymi
dverami, ktoré je mozné Uplne vyklopir ' pre 1 smerom dozadu. Zna ky nakreslené na podlahe a skener
nahradzaju pevné kryty na tejto strane zariadenia. ,,Po miernom prekro lenf tejto hranice robot spomali
svoje tempo, ale bez toho, aby Uplne zastavil pracu”, vysvet uje pan Muller. ,Stroj sa zastavi, az ke sa
zamestnanec alebo pracovné zariadenie celkom pribliZi k stroju, pri om ho je potom potrebné opa
nastartova .”

Pri plne automatizovanom zariadeni TruLaser Cell 8030 ho obsluhuju dva roboty. Na jednej strane
odobera jeden robot polovyrobky z jednej z dvoch pripravenych prepraviek a privadza ich do stroja. Aj tu
zabezpe uje medzisklad materidlu umiestneny nad laserovou nakladacou stanicou to, Ze prepravky mézu
by pri stroji na kratky —as prazdne bez toho, aby robot prerusil pracu kvoli nedostatku dielov. Robot
stojaci na proti ahlej strane odobera obrobené dielce a uklada ich do prepraviek, ktoré su na to
pripravené. Ak su tieto plné, sluzi medzisklad materidlu ako doasné miesto ukladania dielcov.

Stroj je v prevadzke 24 hodin denne, 7 dni v tyZzdni a zamestnanci len vymie aju prepravky. Kamera na
baze skenera aj tu zabezpe uje, aby sa v3etky kroky obrabania vykondvali pod a Specifikacif kvality. ,Na
tomto stroji vyrdbame as 1 pozd Zneho nosnika, ale aj plechovy prah, ktory m& podobné rozmery”,
rozprava pan Mller. Vi-aka tomu je mozné automatizovane vyraba 1 oba dielce na tom istom stroji, bez

va 8ich narokov na nastavenia.

Vyhliadka

.Bol to skuto ne dobry spolo—ny projekt”, vravi Pascal Kaufmann a upres-uje: , Pracovali sme spolo ne
ako rovnocenni partneri, aby sme nasli rieSenia, ktoré by boli najvhodnejsie pre nase poziadavky. TRUMPF
prevzal celkovl zodpovednos:  za spolupréacu s firmou Autom8. V_aka tomu sme mali pocit, Ze vietko
mame z jedného zdroja.” Pan Kaufmann ma v “erstvej pamati aj flexibilitu: ,Vzdy, ke 1 sme mali napad



"

a opytali sme sa, i by sa dal zrealizova ', na nase napady reagovala tak firma TRUMPF, ako aj Automs8.

Spolonos 1 GEDIA ostéva otvorena automatizacii aj v buducnosti, s cie-om este viac zvysi- efektivitu
procesov a efektivitu. , Ke ' zvysime mieru automatizacie, budeme moéc ' zmysluplnejSie vyuzi ' nasich
zamestnancov. Musime si ale aj ve-mi dobre premyslie |, kde to déva zmysel. Individualne riesenia su
preto mimoriadne dolezité."”
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