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Tvarovanie laserového [Ura umoz uje
skvelé veci v oblasti vyroby karosérii

Spanielsky dodévate ' automobilového priemyslu, firma Gestamp, je poprednym nadnarodnym podnikom,

ktord v 13 centrach vyskumu a &vyvoja po celom svete formuje mobilitu buddcnosti. Firma Gestamp je
priekopnikom vi iaka produktom série GES-GIGASTAMPING®: Ve ké komponenty, ktoré znizuju hmotnos ' vozidla,
zvy3uju bezpenos, vylep3uju efektivitu vyrobnych procesov a skracuju trvanie montaze. ,Nase $pecidlne na to
vyvinuté stratégie zvarania, ako Ges-Wire a G-Weld majd, najma pri preplatovanych zvaroch laserom, potencial

od zakladov zmeni 1 vyrobu konstruki nych komponentov”, vysvet uje Miguel Angel Ferrandez, riaditer 1 vyskumu

a vyvoja BIW vo firme Gestamp. V ramci partnerskej spoluprace  elili spolu firmy Gestamp a TRUMPF vyzve,

vyvinu | proces zvarania laserom vhodny pre priemysel.
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Firma Gestamp so sidlom v Madride, je poprednym nadnarodnym
dodavate om automobilového priemyslu, ktory sa Specializuje na
vyvoj a vyrobu Spikovych kovovych komponentov. So 115
vyrobnymi zavodmi v 24 krajinach a s viac ako 43.000
zamestnancami sa firma Gestamp zameriava na inovacie,
udrzate_nos_ a prevadzkovu excelentnos—. V 13 vyskumno-
vyvojovych centrach po celom svete vyvija podnik riesenia, ktoré
podporuju mobilitu buddcnosti a vytvaraju bezpe nejSie, ~ahsie
a udrzatel nejSie vozidla.

ODVETVIE PO ET ZAMESTNANCOV sipLO
Dodavate 43 000 Madrid
automobilového (Spanielsko)
priemyslu
PRODUKTY TRUMPF APLIKACIE
<p>TruFiber</p> <p>Zvaranie laserom</p>

<p>PFO 33-3</p>

<p>TrulLaser&nbsp;Cell&nbsp;</p>

Vyzvy

Automobilovy priemysel stoji pred technologickou revoluciou, pri-om plati: -im menej komponentov
vozidlo potrebuje, tym efektivnejSie sa da vyrobi. ,Va sie komponenty dokazeme vyrdba efektivnejsie
a skrati tak trvanie montaze”, vysvet uje Miguel Angel Ferrandez, riadite 1 vyskumu a vyvoja BIW.
,Okrem toho je moZzné znizi - hmotnos | vozidla a zvy3i ' bezpe nos .” Firma Gestamp je priekopnikom
vi-aka produktom série Ges-Gigastamping® Ide tu o ve koformatové konstruk né komponenty, ktoré
vznikaju tvarnenim za tepla z vysoko pevnych oceli. Ich bezpe né zvaranie pomocou lasera

v priemyselnom procese, ale bolo ve kou vyzvou, vravi p. Ferrandez: , Lisovanim kalené ocele st opatrené



hlinikovo kremikovou povrchovou vrstvou (AlSi), ktord chrani komponenty pred koréziou. Pri

konven nom bodovom zvérani to nehra Ziadnu rolu. Na zvarani laserom sme si ale spo-iatku vylamali
zuby.” K tovym bodom bolo, Ze dva rézne materialy nebolo mozné spoji 1 homogénnym zvarovym
spojom. Namiesto toho sa tvoria intermetalické fazy a alfa-ferit, mikrostrukturalne

zlozky, ktoré negativne ovplyv uju kvalitu zvaru a vysledné Strukturalne mechanické vlastnosti obrobkov,
vravi Nicolai Speker, veduci vyvoja aplikacii vo firme TRUMPF.
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"Spolone s firmou TRUMPF sme vyvinuli riesenie,
ktoré ma potencial zasadne zmeni 1 vyrobu ast

konstrukcii karosérif."

MIGUEL ANGEL FERRANDEZ

RIADITE ' R&AMP;D BIW VO FIRME
GESTAMP

Riesenia

Na zéklade inovacie zvarania laserom G-Weld, ktord vyvinula firma Gestamp, sa pustila firma TRUMPF do
prace. Technolégia G-Weld® bola vyvinuta firmou Gestamp ako nahrada tradi- ného bodového zvarania
pre pristriny patch a overlap. Zvarovy spoj v tvare G umoz uje az pa nasobne rychlejSie zvaranie

a vyrazne zlep3uje efektivitu a kvalitu vyroby. , Tato Uspora —asu by sa viak rychlo stratila, ak by sme
museli pred zvaranim laserom v predoslom kroku odstrani  hlinikovo-kremikovu povrchovu vrstvu, ”
vysvet uje pan Ferrandez. RieSenie: Tvarovanie I a — v pripade firmy Gestamp pomocou doplnku
Multifokus. Pritom sa laserovy U 1 rozdeli na Styri samostatné 14 e s priblizne rovnakou intenzitou. Vetky
Styri Ciastkové U e disponuju stredovym a koaxidlnym [G-om. , Tym, Ze na tavninu nepdsobi len jeden
[, ale hne 1 3tyri, sa dosiahne homogénne premiesanie oboch materidlov.” Zabrani sa tym tvorbe
neziaducich mikrostruktur,” vysvet uje Marc Hummel, globalny manazér rozvoja podnikania pre aplikacie
mobility vo firme TRUMPF. , Dodato né& energia stredového U a tiez zabra uje tvorbe

prskancov.” Vysledok: Pevny zvar, ktory odolava aj prisnym poZziadavkam narazovych testov

v automobilovom priemysle.

Realizacia

Po as fazy vyvoja najprv pracovali 3pecialisti firmy TRUMPF s materialmi, ktoré poskytla firma Gestamp.
V 1alsom procese sa pouzivali skuto né obrobky a nakoniec aj celé karosérie, ktoré boli vo firme
Gestamp podrobené redlnym narazovym testom. , Tato praca sa oplatila”, vravi pan Ferrandez

a sumarizuje: ,Nova stratégia zvarania ponuka hne' viacero vyhod. Na jednej strane udetrime naklady na
vyrobu a vybavenie — napriklad montazne roboty a zjednodusena montaz znizuje aj zlozitos | finalnej
vyroby. Okrem toho v aka vy33im rychlostiam zvarania zvySujeme nasu produktivitu a to pri vylepsenej
kvalite zvarového spoja.” A je tu naviac este jedna dolezita vyhoda: Laser ponuka nie len lepsiu
dostupnos , v aka jednostrannému zvaraniu ponuka aj vyhodu, ktora sa ozna uje ako ,polo vidite: ny
povrch”. Zo spodnej strany komponentu nie je vidno zvarovy spoj a tak je mozné ho hne 1 lakova 1. Pred
spustenim nového procesu bola vo firme Gestamp zavedena faza overovania. ,Hne ), ke sa ukon i toto



interné overovanie”, vravi pan Ferrandez, ,zavedieme tuto technoldgiu vo vsetkych nasich zavodoch.”
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Vyhliadka

.Neustale narasta potreba jednoduchsich a konkurencieschopnejsich vyrobnych procesov,” vysvet uje
Miguel Angel Fernandez a dodava: ,Najma produkty nadej série Ges-Gigastamping® si vyzaduju presné,
rychle a bezproblémové spajanie — bez viditer nych miest spojov. Na$ novy pristup k zvaraniu otvara Uplne
nové moznosti a ma potencial zasadne zmeni ' konstrukciu a vyrobu komponentov.”

Zistite viac o nasich produktoch

TrulLaser Cell 7040

o | Pomocou laserového zariadenia TrulLaser Cell 7040
‘m;ﬁlﬂ sU zakaznici perfektne vybaveni — i uz sa chystaju
n_ obraba— dvoj- alebo trojrozmerné obrobky

alebo profily. Operatori mézu prepina flexibilne medzi
rezanim, zvaranim a navaranim. Stavebnicova
konstrukcia stroja ako aj moznos individualneho
nastavenia a dovybavenia stroja umozni optimalne
prispdsobir: TruLaser Cell 7040 pod 1a meniaceho

sa prostredia vyroby a tym, flexibilne reagova
na meniace sa poziadavky zakaznikov.

Programovate né zaostrovacie optiky

Programovate iné zaostrovacie optiky rady PFO

su skenerové optiky na zvaranie a rezanie na dia_ku.
Pomocou dvoch zrkadiel je mozné meni  polohu
laserového 14 a na kazdu zadanu polohu vnutri po a
alebo priestoru obrabania alebo vies— laserovy U=
po “ubovo-nych geometriach Svov. Tieto je mozné
zvara_ bez toho, aby sa obrobok alebo zaostrovacia
optika pohybovali. Nie je potrebny ziaden ochranny /
procesny plyn.



https://www.trumpf.com/sk_SK/produkty/stroje-systemy/3d-laserove-obrabacie-zariadenia/trulaser-cell-7040/
https://www.trumpf.com/sk_SK/riesenia/historie-uspechov/historia-uspechu-nasho-zakaznika-firmy-gestamp/
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