Bleskovo digitalizované

Vo firme MERZ GmbH st zodpovedni hrdi na Siroky rozsah vyrobného programu podniku. Ten dosahuju
v neposlednom rade v_iaka vlastnému spracovaniu plechu. MERZ dodava okrem komplikovaného vndtra mobilnych
rozvadzaov elektriny, skisobnych, pripajacich a napdjacich pristrojov ako aj rozvodni aj ich skrine. Zhruba 110
zamestnancov spracovava kazdy dem v trojsmennej prevadzke priblizne 10 az 15 ton tenkého plechu. Ke=1v roku

2015 vyroba neustale narazala tak kapacitne ako aj organiza ne na svoje hranice, Tim Ungerer vedel, Ze je

TRUMPF

nevyhnutné zavies™ rozsiahle opatrenia automatizacie a digitalizacie. K planovaniu si prizval podporu od firmy
TRUMPF. Okrem omladenia strojového parku ako aj plne automatizovaného skladu STOPA ma da ' vyrobe va &i

impulz aj systém riadenia vyroby Oseon.

PCE (M| MERZ

MERZ GmbH

www.merz-elektro.de/

V roku 1946 zaklada Gustav Merz firmu MERZ Schaltgerdte- und
Apparatebaufabrik v Gaildorfe. Po—as tych rokov sa z podniku stal
popredny vyrobca pre mobilné prudové rozvadza e, skusobnu,
pripojovaciu a napdjaciu techniku ale aj pre rozvodne. Od roku
2005 je MERZ stuas—ou globalne pdsobiacej skupiny PCE so
sidlom v Rakusku. Spolu s oboma dcérskymi spolo nos ami Merz
Schaltgerate GmbH & Co. KG a Moser Systemelektrik GmbH, sa
firma MERZ ustalila na trhu so svojim Sirokym spektrom produktov.
Siroky rozsah vyrobného programu dosahuje MERZ v neposlednom
rade vaka vlastnému spracovaniu plechu.
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PRODUKTY TRUMPF

TruBend Center 7020
TruMatic 5000
TruMatic 6000
Sklad STOPA
TruLaser 3030
TruLaser 5030 L68
TruBend Cell 7000
TruBend Cell 5000
TruBend 7036
TruBend 5085
Trubend 5130
TruBend 5230

Vyzvy

APLIKACIE

Rezanie laserom

Ohra ovanie

Pri obrabani plechu vo firme MERZ to musf is ' rychlo. Okrem mnohych kolegov z réznych oddeleni
spolonosti obsluhuje Tim Ungerer a jeho tim aj mnohych externych zékaznikov, ktori poznaju firmu
MERZ ako spo ahlivého zakazkového vyrobcu. ,Samozrejme ze kazdy chce ma 1 hotovu najprv tu svoju
zakazku. Mnohé z nasich produktov su st as ou va Sich projektov. Ak ich nedoddme viias, hrozia ndm
pokuty”, vysvet uje pan Ungerer. Pri predoslom dennom objeme prac v rozsahu troch ton tenkého
plechu za de 1 ako aj Sirokému rozptylu dielcov pri po toch kusov od jedného az po 1.000, je vyroba
“iasto vysoko vy iazend. , Ve a veci sa robilo na poziadanie. Prehiiadnos ? Chybny oznam. Stresovalo to
nie len zamestnancov, ale roz u ovalo to totalne aj m a”, rozprava pan Ungerer, spomina a dodava:
Museli sme prija- zdsadné rozhodnutie, aby sme aj v budtcnosti mohli pracova ' efektivne. Spolo nici
firmy MERZ GmbH sa rozhodli pripravi- vyrobu pre buduicnos . Nové stroje a plne automatizovany sklad
STOPA znamenaju za iatok. Zavedenie systému riadenia vyroby Oseon spolo nosti TRUMPF sa v3ak

ukazuje ako skuto na zmena hry.

"Mobilny pristup k vsetkych informaciam
o materidlovom toku u ah uje kazdodennu pracu

vsetkym zamestnancom. "

TIM UNGERER

VEDUC| PRODUKTOVEHO MANAZMENTU
TECHNOLOGIE PLECHU, MERZ GMBH



RieSenia

Po rozsiahlych prieskumoch a analyzach firmou TRUMPF investovala firma MERZ GmbH najprv do
modernych plne automatizovanych strojov. Tie sU rozmiestnené v hale tak, aby ich neskdr bolo mozné
napoji_ na plnoautomaticky vyskovy regalovy sklad STOPA. Tim Ungerer bol hne 1 od za iatku nadseny
sthrou ~udi a skladu: , Predtym sme nemali ziadnu vyraznejsiu automatizaciu. Vyskovy regalovy sklad
nam konerine poskytne flexibilitu, ktort potrebujeme.” Ungerer méze znizi po—et zamestnancov, ktorf
manipuluju s materidlom, na polovicu a pouZi ' tieto pracovné sily inym spdsobom. Produktivita sa
vyrazne zvysuje a skracuju sa doby priebehu vyroby. , Usporiadané a efektivne materialové toky

z vyskového regalového skladu som chcel zavies 1 aj v nasej dielni. A nie je cesta, ako obis 1 softvér”,
vysvet uje pan Ungerer. Rozhoduje sa pre rozsiahly balik riadenia vyroby Oseon od firmy TRUMPF.

Kazdy krok procesu, od pripravy a planovania vyroby cez automatizované programovanie zakaziek
pomocou softvéru TruTops Boost az po digitalne hlasenie, Ze je zékazka ukon: end, je riadeny softvérom
na riadenie vyroby Oseon. Na kazdom pracovisku sa nachadzaju tablety, na ktorych zaznamenavaju
zamestnanci v aplikacii kazdy pracovny krok, od jeho za iatku az po koniec. ,, Mobilny pristup k vsetkych
informaciam u-ah uje ich kazdodennu pracu. A pre m-a je vyhodou, Ze kedykorvek lusknutim prsta
viem, kde sa zdkazka nachadza a kedy je hotova”, tesi sa pan Ungerer.

Vo ver mi kratkom ase sa spaja automatizacia prostrednictvom vyskového regdlového skladu s vyhodami
riadenia vyroby vo vyrobnom zavode. ,, Zvysili sme nase kapacity z predoslych troch ton tenkého plechu
na de” na desa 1az patnas ton. To je neuverite né”, vravi pan Ungerer. Okrem efektivnych procesov

a prehadu poukazuje Oseon v aka rozsiahlemu zberu dat na vSetkych pracoviskach aj na potencialy
optimalizécie. , Pracoviska ohybania boli u nas tzkym miestom”, spomina pan Ungerer. ,V aka Oseon-u
mame teraz moznos | spravova ' zoznam zakaziek ohybania.” Vi iom sa nachadza zoznam v3etkych
zakaziek na ohybanie, kazdého ohybaa méze pan Ungerer zasobi  pracou na nieko ko tyzd iov

dopredu. ,Preto je mozné tento pracovny krok lepsie a efektivnejsie planova 1, vravi spokojne.

Realizacia

.Chcel som zavies | tento softvér tak rychlo, ako to je mozné”, vravi Tim Ungerer a dodava: , Podarilo sa
to len preto, lebo moji zamestnanci od za iatku stéli za tymto projektom.” PretoZe takato vyznamna
zmena si od kazdého vyZadovala ve a. ,VSetky procesy sa zmenili. Museli sme za a1 myslie | Uplne
inak”, spomina si pan Ungerer. , Ale po Siestich mesiacoch Skripania zubov za ala z tyzd a na tyzde

ras 1 krivka Uspechu geometrickym radom. To motivovalo vsetkych.”

Angazovanos 1 $pecialistov firmy TRUMPF v oblasti softvéru a procesov bol ralsim faktorom Uspechu,
vravi Ungerer: , Podporovali nas po cely ten ras a vykonavali Upravy a optimalizovanie, az kym vsetko
nesedelo.” Nikto nevie lepsie ako Tim Ungerer, Ze tento proces je Zivy a preto vzdy pokra uje “ialej

a nikdy nie je ukon:eny. ,Stdle mam rezervované jedno parkovacie miesto pre Specialistu firmy
TRUMPF”, vravi s tsmevom. ,,No moji zamestnanci si uz dos 1 dobre porozumeli s novymi procesmi

a programami a tesia sa, ze mnohé sa vyrazne zjednodusilo a vsetko je teraz ove a preh adnejsie.”



Vyhliadka

Tim Ungerer uz rozmy$—a nad ralsimi krokmi: na jeho zozname je transportny systém bez obsluhy,
zlikvidovanie medziskladov a kontinualna kontrola a optimalizécia strojového parku. ,Idealna vyroba

musi by ' stle otvorend pre nové veci a ja som pripraveny, pusti 1sa do toho s partnerom, akym je firma
TRUMPF.”

Stav: 27.09.2023
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https://www.trumpf.com/sk_SK/riesenia/historie-uspechov/historia-uspechu-nasho-zakaznika-firmy-merz-gmbh/



