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ELEKTROTEGHNIK FUR DIE INDUSTRIE

Firma Pfannenberg GmbH je stredne ve_ky podnik v oblasti
elektrotechniky. Moderné vyrobné procesy s vysokou Urovou
vyroby priniesli firme Pfannenberg ve ké Uspechy. Do spektra
vyrobkov patria komponenty a systémové rieSenia pre klimatizacie
rozvodnych skri— ako aj optické a akustické vystrazné a nudzové
signaly. V Styroch vyrobnych zavodoch v Nemecku, Taliansku, ~ine
a v USA ako aj v novych centrach predaja pracuje 470
zamestnancov.

ODVETVIE PO ET ZAMESTNANCOV sibLo

Elektrotechnika 470 Hamburg
(Nemecko)

PRODUKTY TRUMPF APLIKACIE

TruArc Weld 1000 Rezanie laserom
Ohybanie

Zvéaranie laserom

Vyzvy

Najs ' dobrych zvara ov nie je jednoducha Uloha dokonca ani v pristavhom meste Hamburg, ktoré je
koliskou zvara-ov. Erik Westphal, veduci vyroby vo firme Pfannenberg GmbH, vravi: , Nase komponenty
sU prevazne vytvorené z tenkych plechov. Pri tom sa vyzaduje ma i jemnd motoriku a pevna ruku, najs |
odbornikov v tejto oblasti je ale "1azké.” K tomu e3te pribudne zvéranie ve kych a —azkych skri. A aj
zvaranie zvnutra je r1asto ergonomickym problémom. E. Westphal sa preto porozhliadal po moznostiach
automatizacie ru nych pracovisk zvarania.

"Zariadenie TruArc Weld 1000 poskytuje Spi-kovu
kvalitu s vyraznym skratenim doby obrabania."

ERIK WESTPHAL

VEDUCI VYROBY VO FIRME PFANNENBERG
GMBH




RieSenia

RieSenie nasiel Erik Westphal v zvaracej kabine TruArc Weld 1000. Spolupracujuci robot so Siestimi osami
je mozné pomocou linedrnej osi umiestni 1 v-avo alebo vpravo od obrobka, v iaka romu poskytuje viac
voiInosti pri obrébani. Vysoko vykonny zvaraci zdroj zvarania firmy Fronius je vybaveny ve mi tenkym
hordkom 350-A pomocou ktorého je mozné bezpe ne zvara 1 aj azko pristupné ~asti na obrobkoch.
Zariadenie dopr1a externy systém podavania drétu a 3D zvaraci stél firmy Demmeler na pouZitie
flexibilnych upfnacich prostriedkov. Bezpernostna technika spa vysoké standardy obrabacich strojov
TRUMPF. Zlatym klincom zariadenia je ale jeho jednoduché ovladanie: Operéator zariadenia nepotrebuje
Ziaden kurz programovania a musi len ru-ne nastavi ' polohu spolupracujuceho robota. Stanovenie
bodov na drahe ako aj za iiatok a koniec zvarového spoja sa vykonava priamo pomocou modulu
naitania rozmerov dielca na zvaracom horaku.

Realizacia

Erik Westphal bol ohromeny jednoduchos ou uvedenia zariadenia do prevadzky: ,Vobec nebol potrebny
servisny technik. Najprv nam firma TRUMPF dala presné pokyny k instalacii privodov prudu, stla-eného
vzduchu a technickych plynov. Po vyloZeni zariadenia z nakladného auta sme ho sami jednoducho
zapojili.” Skolenie operatorov sa vykonalo len cez video vyukovy seminar, ktory bolo mozné otvori | na
tablete po na itaniiarového kddu nachadzajiceho sa na stroji. Westphal: ,Po par hodinach uz nasi
chlapci pozvarali prvé kryty a po tyzdni zapojili zariadenie TruArc Weld 1000 do sériovej vyroby.”
Dokonca aj spo iiatku skepticki operatori su teraz nadSeni: mnoZstvo uloZzenych parametrov zvarania —
takzvané zvéaracie Ulohy — vyrazne u ah uju programovanie.

Vyhliadka

V sU asnosti sU vo firme Pfannenberg automatizovane vytvarané zvarové spoje na cca. 2.000
komponentoch mesa ne. Erik Westphal vie uz teraz vyvodi 1 ve- mi pozitivny zaver: ,Doba obrabania sa
vi-aka pouzitiu zariadenia TruArc Weld 1000 skratila v priemere o 30 percent, pri-om je opakovate na
kvalita dielcov vo vySke 90 percent.”

https://Amwww.trumpf.com/sk_SK/riesenia/historie-uspechov/historia-uspechu-nasho-za kaznika-firmy-.pfannenberg/



