TRUMPF

Potencidly optimalizacie obratom ruky

Pri rezani dielcov tvarnenych za tepla sa firma GEDIA, 3pecialista na odiah—ené konstrukcie, spolieha na
laserové obrabacie zariadenia TRUMPF. Len v zavode v meste Attendorn je nainstalovanych spolu osem
strojov TrulLaser Cell 8030, Ses ' v oblasti tvarnenia za tepla. ,V Attendorne mame dve linky na tvarnenie
za tepla. Po tvarneni ziskaju obrobky na stroji TruLaser Cell 8030 svoj kone iny tvar”, vysvet uje pan
Ibrahim Yorulmaz, manazér laserovych technolégii vo firme GEDIA. ,V tomto poslednom kroku procesu
sa uz nesmie ni 1 pokazi . Vypadky strojov alebo chybna vyroba su pri hodnotnych dielcoch tvarnenych za

tepla mimoriadne drahé a neprijemné.” GEDIA pracuje v nepretrzitych smenach. Znamena to, ze laserové
zariadenia su v prevadzke 24 hodin, sedem dni v tyzdni a musia toho ve' a zvladnui . Vo firme GEDIA

preto uz davno vladla tdzba vybavi 1 stroje monitorovanim ich stavu. Pokus v oblasti tvarnenia za studena
stroskotal pri zavadzani do sériovej vyroby na tom, Ze nebolo mozné zosuladi ' prilis mnoho réznych

systémov lisovania s premennymi lisovacimi silami od réznych vyrobcov. Ke 't TRUMPF ponukol testovacie
partnerstvo pre rozsireny Condition Monitoring zariadenia TruLaser Cell 8030, firma GEDIA na to hne

pristala.

GEDIA Gebru der Dingerkus GmbH
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Rodinny podnik GEDIA bol zalozeny v roku 1910. Vyvija a vyraba
konstruki né (asti a zostavy karosérii a podvozkov, funk né
komponenty pre poziadavky narazov pri vyrobe vozidiel

a komponentov motora, pre medzinarodny automobilovy
priemysel. Spolo-nos 1 ma hlavné sidlo meste Attendorn

v Severnom Poryni - Vestfalsku a zamestnava po celom svete
priblizne 4.300 zamestnancov v deviatich vyrobnych zavodoch -

v USA, Mexiku, Pocsku, Spanielsku, Macarsku, Indii a Cine. Okrem
znalosti v oblasti vietkych standardnych technolégii od—ah—enych
automobilovych konstrukcii firma GEDIA neustale rozsiruje aj
kompetencie v technolégiach budicnosti a podie a sa v mnohych
spolo—nych podnikoch a vyskumnych spolo—nostiach.

PO ET ZAMESTNANCOV ODVETVIE sipLO
4200 Automobilovy Attendorn
priemysel (Nemecko)
PRODUKTY TRUMPF APLIKACIE

TrulLaser Cell 8030

Vyzvy

Rezanie laserom

Prestoje strojov vedia, tak ako v kazdej vysoko automatizovanej sériovej vyrobe, aj vo firme GEDIA riadne
nahneva .. Aj ke | je v3etkych Ses ' strojov TruLaser Cell 8030 v oblasti tvarnenia za tepla instalovanych
ako samostatne stojace stroje, si nevyhnutnou st as ou re:azca procesov. Porucha jedného laserového



obrébacieho zariadenia ovplyvni kompletnd vyrobu. Aj firma GEDIA, tak ako véa Sina sériovych vyrobcov,
pouziva stratégiu run-to-failure — stroje bezia az do ich vypadku. Persondl udrzby vo firme GEDIA by sa
tomu v buducnosti chcel vyhnd  monitorovanim stavu Condition Monitoring.

Rovnako zaujimavé ako monitorovanie stavu laserovych zariadeni su pre lbrahima Yorulmaza informacie,
ktoré je mozné vermi cielene pouzi 1 pri optimalizacii kvality alebo aj pri h-adanf chyb pri vyrobe
jednotlivych produktov: ,Pomocou nasho zéznamu prevadzkovych Gdajov mézeme vidier, ktory obrobok
sa nachadzal na ktorom stroji, ale to je tak vietko. Ak vznikne chyba vo vyrobe, len “azko dokazeme

zisti 1, -0 ju sposobilo, preto ani nevieme prija | vhodné opatrenia. Potrebovali sme rieenie, ktoré nam

k tomu poskytne potrebné podrobné informacie.”

Ibrahim Yorulmaz mal obavy aj pri sledovani zmien NC programov: ,Na kvalitu rezania m6ze ma
negativny vplyv uz aj minimalna chybna zmena na za iatku programu. Pri dielcoch tvarnenych za tepla to
moze by 1 ve mi drahé. Zisti | kto, kedy, pre o zmenil program, bolo doteraz ristou detektivnou pracou.”

"Vyhodnocovanie laserovych Udajov ndm poskytuje
len vyhody, Ziadne nevyhody. Bez vymeny a analyzy
Udajov by sme sa mohli rozltcic: s priemyselnou

revollciou "Priemysel 4.0"."

IBRAHIM YORULMAZ

MANAZER LASEROVYCH TECHNOLOGII,
GEDIA GEBRU DER DINGERKUS GMBH

Riesenia

Aby mohla firma GEDIA pouzivva ' Condition Monitoring, zriadili najprv $pecialisti firmy TRUMPF prenos
Udajov zo Siestich strojov TruLaser Cell 8030 v oblasti tvarnenia za tepla. Hoci su smernice

o IT bezpe nosti ve-mi prisne aj vo firme GEDIA, nebolo pripojenie laserovych zariadeni k TRUMPF
Factory Gate ziadnou ver kou prekazkou, vravi pan Yorulmaz: ,,Komunikacia medzi nasimi IT

a Specialistami firmy TRUMPF prebiehala hladko, bez problémov.

Factory Gate je bezpe né pripojenie a vyhodnocovanie laserovych Udajov ndm poskytuje len vyhody,
Ziadne nevyhody. Bez vymeny a analyzy Udajov by sme sa mohli rozlt i ' s priemyselnou revoltciou
Priemysel 4.0" Po takmer roku v testovacom reZime si pana Yorulmaza Uplne ziskala aj novéa funkcia
rieSenia monitorovania Condition Monitoring od firmy TRUMPF. ,, M a osobne ve: mi teSia spravy

o vyrobe, vyuzivam ich denne”, vysvet uje. , Detaily, ktoré tu su uvedené, st ve- mi uzito né.” Sprava
o vyrobe nezobrazuje len to, ktory typ obrobku sa na ktorom stroji vyraba, ale aj to, k akym chybam
doslo a aké poruchy tieto chyby sposobili.

LAk mi sprava povie, Ze sa pri konkrétnom obrobku stale vyskytuju problémy s mikro koliziami, je to pre
m1a znamenim, Ze je v programe chyba”, vravi pan Yorulmaz. , A najlepsie na tom je, Ze nemusime dlho
h-ada , pretoze sprava o vyrobe nam ukaze presne, v ktorej vete programu je pévodca chyby.” Sprava

o0 vyrobe je uzito nym nastrojom nie len vtedy, ke skuto ne vznikne chyba, vravi pan Yorulmaz:
.Dostavame tak mnoho informdcif tykajuce sa artikla, z ktorych dokézeme vyvodi 1 cenné potencialy pre
optimalizaciu a alSie postupy.” H adanie zdroja chyb sa skonilo aj v pripade zmien programu.
.Niekedy st vi-aka toleranciam pri réznych materialoch posta ujice minimalne Upravy programu



rezania”, vysvet uje pan Yorulmaz.

Novéa sprava o zmene NC programu teraz poda informacie o tom, kto a kedy vykonal ktoré zmeny
v programe. ,Prindsa nam to vyrazné zjednodusenie najma v pripade spracovania reklamacii”, vravi pan
Yorulmaz. ,,V nasom pripade nepretrzitych smien sme predtym najprv museli zisti |, v ktorej smene doslo
k zmene a potom, ktory zamestnanec bol v tom r1ase v préci, aby sme pri3li na dévod zmeny: bola to

ista detektivna praca.” Persondl udrzby vo firme GEDIA sa teraz zameriava na monitorovanie stavu
laserovych systémov pomocou funkcie Condition Monitoring. ,, Stroje si vermi odolné, no mali sme uz
pripad, ze nas specialisti firmy TRUMPF na zaklade vysledkov analyz laserovych tdajov upozornili na to, ze
na jednom z nasich laserov nastala naliehava potreba zasahu”, vysvet uje pan Yorulmaz. ,,V spolupraci
s firmou TRUMPF sme odstranili problém a tak sme predisli vzniku vazneho poskodenia stroja.”

Realizacia

. TRUMPF sa, ako obvykle, pred a po-as testovacej prevadzky funkcie Condition Monitoring zameriaval
na riesenia”, vravi pan Ibrahim Yorulmaz. , Najlepsie na tom bolo, ze TRUMPF mal vo funkcii
monitorovania stavu Condition Monitoring ale aj v spravach o vyrobe a zmenach programu, ktoré k nej
patria presne to, ~o sme si Zelali. A to uz do ve kej miery hotové.” Ako testovaci partner mal pan
Yorulmaz pocit vymornosti. Pri pravidelnych odsuhlaseniach s firmou GEDIA si $pecialisti firmy TRUMPF
zakazdym vyziadali reakcie uzivate a. ,Experti ndm na Gvali a vSade, kde to bolo mozné, realizovali nase
poziadavky zmien”, sumarizuje pan Yorulmaz. ,,Nepamatam si ziadnu situaciu, v ktorej by nie o drhlo.
Spolupraca bola jednoducho vynikajuca.”

Vyhliadka

Firma GEDIA v sU asnosti testuje aj Smart View firmy TRUMPF: preh adné panely na zobrazenie
aktudlnych stavov lasera. Ibrahim Yorulmaz o akava ve a od systému hlaseni, ktory je mozné
individualne nastavi 1 pod a poziadaviek zakaznikov. , Ur ité chybové hlasenia mézem napriklad priamo
priradi- konkrétnym rozde ovnikom e-mailov”, vysvet uje. Firma GEDIA vsak najprv zapdja do
monitorovania stavu funkciou Condition Monitoring dcérske spolor nosti. Pri medzinarodnom workshope
ich lbrahim Yorulmaz ale aj Marc Rauterkus, projektovy inZinier pre tvarniacu techniku vo firme GEDIA,
podrobne informoval o vyhodach tohto riedenia. V zavere nom $tadiu by chceli v3etky lasery v dcérskych
spolor nostiach zapoji do jednej spolo ne;j siete.

Zistite viac o nasich produktoch



Condition Monitoring

Pri monitorovani stavu Condition Monitoring sleduju
lasery servisni Specialisti firmy TRUMPF a algoritmy.
Proaktivna analyza zvysuje technickl pohotovos

a produktivitu laserov prepojenych v sieti.

Priemysel 4.0, startovaci balik

Startovaci balik Priemysel 4.0 pozostava zo sluzieb:
sprava z vyroby (Production Report) a monitorovanie
stavu (Condition Monitoring) vratane spravy o stave
(Condition Report). Garantuje Vam Uplny prehad

o produktivite Vasich strojov.

https://www.trumpf.com/sk_SK/riesenia/historie-uspechov/historia-uspechu-nasho-za kaznika-gedia»gebrueder—ding.erkus/.
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