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ﬂiﬂﬂﬁﬂﬁ?ﬁg | Pfannenberg GmbH ar ett medelstort foretag inom elektroteknik.
Moderna produktionsprocesser med stora tillverkningsdjup gor
Pfannenberg framgangsrika. Till produktutbudet hér komponenter
och systemlosningar for klimatisering av styrskap samt optiska och
akustiska varnings- och nédsignaler. Ca 470 medarbetare arbetar
pa de fyra produktionsanlaggningarna i Tyskland, Italien, Kina och
USA samt i nio forsaljningscentra.
BRANSCH ANTAL MEDARBETARE UPPSTALLNINGSPLATS
Elektroteknik 470 Hamburg
(Tyskland)
TRUMPF-PRODUKTER TILLAMPNINGAR
TruArc Weld 1000 Laserskarning

Bockning

Lasersvetsning

Utmaningar

Det &r svart att hitta bra svetsare, &ven i hamnstaden Hamburg, svetsarnas vagga, ar det inte nagon latt
uppgift. Erik Westphal, produktionschef pa Pfannenberg GmbH, berattar: “Vara komponenter tillverkas
overvagande av tunnplat. D& kravs finmotorik och en stadig hand och det &r svart att hitta specialister
inom det har omradet.” Dessutom &r svetsning av stora och tunga hus en belastning fér ryggen. Aven
svetsningen fran insidan ar ofta ergonomiskt besvarligt. Westphal var darfér pa jakt efter en
automatiseringsmojlighet for handsvetsarbetsplatserna.

"TruArc Weld 1000 levererar toppkvalitet samtidigt
med en mérkbar reducering av bearbetningstiden. "

ERIK WESTPHAL
PRODUKTIONSCHEF HOS PFANNENBERG GMBH

Losningar



Erik Westphal hittade I6sningen i svetscellen TruArc Weld 1000. Den samarbetande roboten med sex
axlar positionerar sig med en linjar axel till vanster eller héger om komponenten och erbjuder darmed
mer fritt utrymme vid bearbetningen. Den hogeffektiva svetskallan fran Fronius har en supersmal 350 A-
bréannare med vilken den &ven kan svetsa de svaratkomliga detaljerna pa en komponent pa ett sakert
satt. Ett externt trddmatarsystem och ett 3D-svetsbord frdn Demmeler for anvandning av flexibla
spanndon kompletterar anlaggningen. Sakerhetstekniken motsvarar de héga standarderna hos TRUMPF
verktygsmaskiner. Anldggningens héjdpunkt dr den enkla mandvreringen: anldggningsoperatéren
behover inte ga ndgon programmeringskurs och behdver bara positionera den samarbetande roboten.
Bestdmningen av vagpunkter samt start och stopp fér svetsfogen sker direkt via inlarningsmodulen pa
svetsbrannaren.

Genomférande

Erik Westphal imponerades av den enkla idrifttagningen av anlaggningen: “Det behévdes inte nagon
servicetekniker. TRUMPF hade gett 0ss noggranna anvisningar for strom, tryckluft och tekniska gaser.
Efter lossningen anslot vi sjalv enkelt anldggningen.” Operatérerna fick sin utbildning via video-
utbildningar som de 6ppnade pa en surfplatta via en streckkod pa maskinen. Westphal: “Efter nagra
timmar har vara ungdomar svetsat de férsta huvarna och efter en vecka var TruArc Weld 1000
inkluderad i serieproduktionen.” Aven operatérerna som var skeptiska till en bérjan &r begeistrade:
manga sparade svetsparametrar — sa kallade svetsjobb — underlattar programmeringen enormt.

Framtidsutsikter

Tidigare forsag Pfannenberg ungefar 2 000 komponenter med svetsfogar per manad. Redan nu kan Erik
Westphal ge ett ytterst positivt omddme: “Bearbetningstiden har reducerats med i genomsnitt 30
procent genom anvandningen av TruArc Weld 1000 och den reproducerbara detaljkvaliteten ligger pa 90
procent.”

https://www.trumpf.com/sv_SE/loesningar/framgaangsberaettelser/framgaangsberaettelse-fraa n-vaar-kund-.;;fannenberg./



