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<> GEDIA Det familjedgda foretaget GEDIA grundades 1910 och ar en
valrenommerad leverantdr till den internationella bilindustrin.
Foretaget utvecklar och producerar strukturdelar och
komponenter for karosseri och chassi, tillverkar funktionella
komponenter som uppfyller de strikta krockkraven inom
fordonskonstruktion och levererar motorkomponenter. GEDIA har
totalt cirka 4 800 anstallda vid sitt huvudkontor i Attendorn,
Nordrhein-Westfalen, samt vid atta ytterligare
produktionsanldggningar i USA, Mexiko, Polen, Spanien, Ungern,
Indien och Kina. Férutom omfattande kunskap inom alla
standardteknologier for lattviktskonstruktion inom
fordonsindustrin, uttkar foretaget kontinuerligt sin expertis inom
framtidsinriktade teknologier och &r involverat i ett flertal joint
ventures och forskningsprojekt.

BRANSCH ANTAL MEDARBETARE UPPSTALLNINGSPLATS
Bilindustrin 4 800 Attendorn
(Tyskland)
TRUMPF-PRODUKTER TILLAMPNINGAR
TruLaser Cell 8030 med automatisering <p>Laserskadrning</p>

<p>Automatisering</p>

Utmaningar

Fordonsunderleverantéren GEDIA tillverkar karossdelar av olika storlek. Detta utbud kraver en hdg grad
av flexibilitet i produktionen. Ekonomiskt héllbar automatisering &r ofta svart. Nar GEDIA far en order pa
att producera en langbalk i stora kvantiteter, blir en automatisering antligen majlig. “Efter den inledande
planeringen stod det klart att vi behévde minst tva lasrar med 100 procents kapacitet for just den har
produkten. De behdllare som behévdes for automatiseringen levererades av kunden. Perfekta
forhallanden”, sager Pascal Kaufmann, produktionschef hos GEDIA. Férutom antalet delar talade dven
vikten och matten pa langbalken fér automatiserad bearbetning: cirka 8 kilo med en langd pa cirka 1,80
meter ar svara for medarbetarna att hantera.

Kaufmann och hans kollega Bjorn Muller, projektledare for kapitalvaror inom maskin- och
anlaggningshantering, kontaktar TRUMPF. | en gemensam workshop med TRUMPF experter och
specialister fran l6sningspartnern Autom8 diskutera de vad de har fér énskemal pa en helautomatiserad
process. “Hanteringen av behdllare var en viktig punkt fér oss”, séger Muller och tillagger: ”Vi behover
speciella behéllare i en automatiserad process. Inkdpet ar dyrt, och dven hantering och lagring har en
negativ inverkan pa lénsamheten." Kvalitetssakring med lampliga kamerasystem och utvecklad
gripteknologi stod ocksa pa agendan. "Varmformade delar har vanligtvis en trattform och en grov yta.
De staplas for vidare bearbetning pa lasern. Den automatiserade gripningen och framfér allt
separeringen av delarna ar ingen liten bedrift, sdger Muller. Sist men inte minst fanns det endast en
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begransad plats for automatiseringen.

TRUMPF och Autom8 levererar ett évertygande koncept: Tva av de befintliga TruLaser Cell 8030 utrustas
med en smart 1-robot-automatisering, vilken tack vare sin platsbesparande anordning ger bade
automatiserad och manuell drift av TruLaserCell 8030 och darfor ar perfekt anpassad till det begransade
utrymmet som finns tillgangligt i GEDIAs produktion. Men kort darefter kravs flexibilitet igen: andrade
kvantiteter kraver automatisering av ytterligare en TruLaser Cell 8030. Men eftersom denna anlaggning
bara kan utnyttja halften av sin kapacitet vid produktion av langbalken, &r det svart att hitta en bra
|6sning. Efter de positiva erfarenheterna med de tva forsta automatiseringarna tar Kaufmann och Maller
nasta steg: De bestaller ett helautomatiskt system som gér det mojligt att producera langbalken och ett
annat féremal i liknande dimension dygnet runt utan stérre riggningsarbete eller operatérsingripande.

"TRUMPF tog Over det dvergripande ansvaret i
samarbetet med Autom8. Pa sa vis fick vi i princip

allt frdn en och samma kalla."

BJORN MULLER

PROJEKTLEDARE FOR KAPITALVAROR INOM MASKIN-
OCH ANLAGGNINGSHANTERING HOS GEDIA

Losningar

For 1-robot-automatiseringen av de tva befintliga anldggningarna ville GEDIA ha en platsbesparande
|6sning. Det smarta sakerhetskonceptet med en vikbar sékerhetsdérr pa ena sidan av anldggningen
uppfyller detta krav. For storre flexibilitet erbjuder anldggningarna hybrid bearbetning. Férutom
automatiserad drift ar manuell drift fortfarande majlig.

Den helautomatiska TruLaser Cell 8030 arbetar med en inlastnings- och utlastningsrobot for att
paskynda laserbearbetningsprocesserna. For att sakerstalla att anldaggningen fungerar kontinuerligt har
buffertzoner upprattats ovanfér laserarbetsomradet dar robotarna tillfalligt kan lagra delar om behallarna
annu inte har bytts ut. En anordning avsedd foér automatisering, som ar utrustad med en pneumatisk
lyftare for borttagning av komponenter, sakerstaller &nnu hogre hastighet. Pa sa vis sparas en
rorelsesekvens for roboten.

Gripdonen med bin-picking-teknologi sakerstaller processsaker hantering av delar. Den kamerabaserade
|6sningen kan gripa dven komplexa delar tillforlitligt och i stort sett oberoende av deras position. | den
nya maskinen sakerstéller ett skannerbaserat kamerasystem en annu mer tillforlitlig kvalitetssékring.
Skannern registrerar om alla bearbetningssteg har utforts korrekt, dven pa smutsiga delar, oavsett
ljusférhallanden.

Genomfoérande

De tva befintliga automatiserade maskinerna ar utrustade med en robot som tar ut halvfardiga delar fran
varmformningen ur en behallare speciellt utformad for automatiserad bearbetning och matar dem till



TLC8030. Den raffinerade kamerabaserade gripteknologin har avstrykarbultar for att lossa delar som
fastnat fran stapeln. Ett externt kamerasystem overvakar laserbearbetningsprocessen. Nar
laserbearbetningen &r klar placerar roboten de fardiga delarna i en annan behallare. Eftersom
skarprocessen tar lite tid har en buffertzon uppréttats ovanfor lasern. Har kan roboten placera delar som
vantar pd att bearbetas. Detta ger medarbetarna ett storre tidsfonster for att ta bort tomma behallare
och ersatta dem med nya utan att maskinen stoppas. En sarskilt smart 16sning ar det platsbesparande
sakerhetskonceptet. “Vara laseranlaggningar ar placerade néra varandra”, sager Kaufmann och tillagger.
"Vid manuell drift ar utrymmet tillrackligt stort, men vid automatisering tar sékerhetshéljet upp mycket
plats.” Losningen: Det fasta hoéljet omger bara det omrade dér roboten befinner sig. Maskinens andra
sida ar sakrad med en skjutdorr som kan féllas helt bakat. Markeringar pa golvet och en skanner ersatter
det fasta holjet pa denna sida av anldggningen. “Om denna grans éverskrids ndgot, saktar roboten ner
sin hastighet utan att avbryta arbetet helt”, forklarar Mdller. "Forst nér en medarbetare eller en
arbetsenhet kommer mycket néra anlaggningen stannar maskinen och maste startas om."

Den helautomatiserade TruLaser Cell 8030 drivs av tva robotar. Pa ena sidan tar nagon halvfardiga delar
frén en av de tvd behéllarna som finns och fér dem till maskinen. Aven har sékerstaller en materialbuffert
monterad ovanfor laserladdningsstationen att behallare kan ldmnas tomma vid maskinen under en kort
tid utan att roboten avbryter arbetet pa grund av att delar inte levereras. En robot som star mittemot tar
bort de bearbetade delarna och placerar dem i avsedda behallare. Om dessa ar fulla fungerar
materialbufferten som ett tillfalligt forvaringsutrymme.

Maskinen ar igdng dygnet runt och endast bytet av behdllare gors av medarbetare. En skannerbaserad
kamera sakerstaller dven att alla bearbetningssteg utfors enligt kvalitetsspecifikationerna. “Pa den har
maskinen tillverkar vi en del av langbalkarna samt en troskelplat med liknande dimensioner”, forklarar
Mudller. Detta gor det maojligt att producera bada delarna automatiskt pa samma maskin utan storre
riggningsarbete.

Framtidsutsikter

"Det var ett riktigt bra gemensamt projekt”, séger Pascal Kaufmann och tillagger: Vi arbetade
tillsammans pa lika villkor for att hitta I6sningar som passar perfekt till vara krav. TRUMPF tog 6ver det
overgripande ansvaret i samarbetet med Autom8. Pa sa vis fick vi i stort sett allt fran en enda kalla."
Kaufmann har ocksa positiva erfarenheter nar det galler flexibiliteten: “Nar vi hade en idé och fragade
om den kunde genomféras, svarade bade TRUMPF och Autom8 pa vara idéer."

Aven i framtiden ar GEDIA &ppna fér mer automatisering for att effektivisera processer och bli annu mer
effektivt. "Vara medarbetare kan arbeta mer effektivt om vi automatiserar mer. Men vi maste ocksa



noga tanka igenom var det &r meningsfullt. Individuella |6sningar ar darfor sarskilt viktiga.”
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