TRUMPF

Nya standarder: Medtech fran Schweiz
gdr plastmarkering med 3D-laser mer
exakt

"Vi ar snabba, flexibla, innovativa och levererar schweizisk kvalitet", s& sammanfattar Stefan Okle
Samaplast AG:s féretagsfilosofi. Okle ar VD for foretaget, som har sitt sate i St. Margrethen, Schweiz.
Har i kantonen St. Gallen tillverkar Samaplast AG medicintekniska produkter och implantat av plast samt
medicinsk utrustning under renrumsforhallanden. ,, "Fran den forsta idén om 3D-printade prototyper till
den sterilt férpackade produkten tar vi sjdlva hand om alla processsteg. Vi ar snabba och flexibla, vilket
bara ar mojligt tack vare vart hoga tillverkningsdjup”, forklarar Okle, som arbetar pa foretaget sedan
nastan 30 ar tillbaka. For sju ar sedan borjade Samaplast AG med de forsta formsprutade prototyperna.
"Vi har sett att det hjalper vara kunder om de kan testa originalmaterial pa komponenter sa snabbt som
mojligt. "Det var dérifran idén om Rapid Manufacturing kom", sager Okle. "Vi anvander detta for att
skriva ut patientspecifika implantat som skallplattor i partistorlek ett, TUV-testade i ett renrum.”
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SAMAPLAST AG Samaplast AG tillverkar produkter fér medicinbranschen och den

SEEESIAEIES tekniska industrin sedan mer &n 60 ar tillbaka. Féretaget stottar
sina kunder fran den forsta idén till den sterilt férpackade
medicintekniska produkten och implantatet eller den fardiga
tekniska komponenten. Kunder inom den medicinska sektorn
kommer framst fran Schweiz och Europa. For dem tillverkar
féretaget bland annat menisk- och ryggproteser, port- och
hjartkatetrar och komponenter for hérselimplantat. Allt detta
levereras sterilt och i slutférpackning med hjalp av
plastformsprutning under hdgsta renrumsfoérhallanden. For att
uppna detta satsar Samaplast AG pa ett hogt tillverkningsdjup,
den tekniska expertisen hos sina 95 medarbetare och en hog
investeringsniva.

BRANSCH ANTAL MEDARBETARE UPPSTALLNINGSPLATS
Medicinteknik 95 St. Margrethen
(Schweiz)
TRUMPF-PRODUKTER TILLAMPNINGAR

TruMark Station 5000 med TruMark 6030 3D-markning av medicintekniska

TruTops Mark 3D och VisionLine produkter och implantat av plast under

renrumsforhallanden



Utmaningar

Den hoga nivan av tillverkningsdjup &r en avgérande konkurrensférdel for Samaplast AG. Det innebar
samtidigt att de maste bearbeta en enorm variation av plaster i olika farger. Bland annat termoplaster
som PEEK, PPSU, TPE, POM och aven resorberbara material. Delarna ar valdigt olika — allt fran platta till
komplexa 3D-former. Till exempel hoftkulor av PPSU, som inte stannar kvar i kroppen utan anvands
under operationen for att testa storleken pa det slutliga implantatet.

Samaplast AG tillverkar framst sma serier. "Vi pratar i allmanhet om en till flera tusen stycken”, sager
Okle och tillagger, “men vi producerar ocksa stora serier med miljontals stycken.” De tillverkas mestadels
i renrum. Kraven inom medicinteknik ar héga. Det ar alltsa en kravande milj¢. "Men dven en
spannande!, sager Okle. Samaplast AG kan lita pa expertisen hos sina 95 medarbetare. Stefan Schar ar
en av dem. Som chef for Finishing och Logistik ansvarar han bland annat fér lasermarkning av
medicintekniska produkter och implantat. Férutom serienummer tillampar Schar och hans team matris-
och UDI-koder. For detta andamal anvénder féretaget sedan 20 ar tillbaka vektormarkeringslasrar fran
TRUMPF. Lasrarna fungerar tillforlitligt, produkter med runda former kan dock inte markeras utan att
skriften forvrangs.

Nar Christoper Hoyle, Product Manager mjukvara, pa TRUMPF i Schweiz, 2019 frdgade Okle och Schar
om de som utvecklingspartner ville testa TruMark 6030 med mjukvaran TruTops Mark 3D var bada
intresserade. Tillsammans vagar de ta spranget in i lasermarkeringens tredje dimension.

"Med TruTops Mark 3D kan vi snabbt och enkelt
markera svara komponentformer. Skriften appliceras

rent dven pa en kula och férvrangs inte. "

STEFAN SCHAR

CHEF FOR FINISHING OCH LOGISTIK
SAMAPLAST AG
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Loésningar

En TruMark Station 5000 utrustad med madrklasern TruMark 6030, markprogrammet TruTops Mark 3D
och bildbehandlingssystemet VisionLine kommer snart att snabba pa produktionen i St. Margrethen.
Redo att testas av teamet pa Samaplast. Okle minns: "Vi kunde installera enheten utan tidspress och
sedan utfora tester oberoende av produktionen, men aven tillverka tekniska delar. Mojligheten att pa sa
vis arbeta med vidareutvecklingen av systemet var en stor chans for oss.”

Vad han forvantar sig av laserlésningen &r tydligt: - optimal lasbarhet och nétningsbestandighet. Detta
ar det viktigaste fér Samaplast AG:s kunder. Aven upprepad angsterilisering, s& kallad autoklavering, f&r
inte skada skriften. TruMark 6030 verkar vara den perfekta l6sningen. Systemet har en avgérande fordel:
tack vare sin 3D-funktionalitet markerar det dven arbetsstycken med komplexa former utan ndgon optisk
férvrangning av markeringen.

Utvecklingssamarbeten med kunder som Samaplast AG ar aven viktiga for programutvecklarna hos
TRUMPF: "For att optimalt kunna anpassa var mjukvara till medicinteknikbranschens behov behover vi ett



direkt férhallande till praktiska tillampningar. Samaplast AG var en idealisk och kravande partner pa
grund av mangfalden av komplexa delar och de hdga kraven pa anvandbarhet och effektivitet. Den
direkta aterkopplingen inforlivades direkt i vidareutvecklingen av var mjukvara och samarbetet visade sig
vara oerhort vardefullt.”

Genomforande

"TruMark 6030 var ett riktigt kvantsprang for oss nar det galler kvalitet", sager Stefan Schar. "Vi kan
anvanda detta for att enkelt och snabbt markera implantat med svara former, som hoftledskulor. Vi
laddar STEP-filerna for arbetsstycket i markprogrammet TruTops Mark 3D, placerar texten och sedan &r vi
redo for den forsta markeringen.”

| de flesta fall kravs fortfarande fixturer och positionen for arbetsstycket, fixturen och lasern maste matas.
Tack vare VisionLine ar detta steg inte langre nodvandigt for positioneringshjalpmedel av plast for
implantat. “Vi markerar delarna helt utan nagra fixturer. Detta ger oss enorma fordelar”, betonar Schar.
Vi lagger helt enkelt delen pa arbetsbordet och markningsprocessen kan starta med bara nagra fa steg.
P4 sa vis sparar vi mycket tid och pengar”, forklarar Schar.

Aven parameterbiblioteket till TruTops Mark 3D erbjuder en stor férdel. "Om jag till exempel upprepade
ganger har en komponent av PEEK, kan jag komma at biblioteket och ladda lampliga parametrar. Pa sa
vis har jag redan en grund. Det betyder att vi kan na den optimala processen snabbare. Detta hjalper oss
nar vi hanterar den stora mangfalden av material, sager Schar.

Den 6kade lasereffekten paskyndar processen ytterligare. Resultatet: kortare tillverkningstider. "Beroende
pa komponent ar vi tre till fyra gadnger snabbare an tidigare", betonar Schar. Samaplast AG markerar nu
handtaget pa en kirurgisk borr pa 30 sekunder - tidigare tog det mer an en minut.

Framtidsutsikter

Okle, Schar och Hoyle &r néjda med detta. Overhuvudtaget drar de en genomgéende positiv slutsats av
sitt utvecklingspartnerskap. "Samarbetet med Samaplast AG var mycket insiktsfullt fér TRUMPF", sager
Christopher Hoyle fran TRUMPF. “Foretaget har ett tydligt fokus pa innovation och tycker om att tanka
okonventionellt. Naturligtvis férvantar de sig detta dven av sina partners, det vill sdga oss. De har
verkligen utmanat oss, med kravande markeringsapplikationer och sina héga krav pd mjukvaran. Tack
vare den vardefulla terkopplingen kunde vi utveckla denna ytterligare.” For Stefan Okle ar férdelarna



ocksa uppenbara: “Sedan 20 ar tillbaka drar vi nytta av det nara samarbetet med TRUMPF. Genom
partnerskapet har vi bra kontakt med utvecklarna och kan férse dem med viktig praktisk information.
Det har vi alla nytta av.”

Han haller fast vid den har modellen dven for framtiden — och har redan nya idéer. Hans vision: att i
framtiden markera alla delar helt utan fixturer. Hittills har Samaplast byggt dessa sjélv med hjalp av Poka-
Yoke-principen. De maste vara extremt exakta och ar darfor dyra och tidskravande att tillverka. Att
utrusta anldggningarna tar ocksa tid, eftersom varje arbetsstycke forst maste fixeras pa fixturen.

"Att helt enkelt placera delen pa bearbetningsbordet, Al kdnner enkelt igen dven mycket komplexa 3D-
geometrier, jamfor den med 3D-filen, definierar texten och parametrarna och startar
markningsprocessen automatiskt - det dr var drom infor framtiden”, sdger Okle. Kanske en
utgangspunkt for ett fortsatt utvecklingssamarbete? Han har ju redan hittat ratt partner i TRUMPF.
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