TRUMPF

Processkedja for ror: Automatisering for
komplexa komponenter

TecPro Metall GmbH levererar komponenter, kompletta moduler och system till fordons- och
nyttofordonsindustrin samt fér maskin och anlaggningskonstruktion. Fokus ligger pa rérbearbetning. En
forfragan fradn en kund som ar underleverantér till fordonsindustrin gér att man bérjar fundera pa temat
automatiserad processkedja for ror. "Med de befintliga rorskarmaskinerna kunde uppgiften inte I6sas",

sager forsaljningschefen Dominik Jordan. "Vi behévde en l6sning som kunde reducera cykeltider och
personalbehov genom effektiv tillverkning och farre manuella ingrepp. Det gar bara med
automatisering”. TecPros projektteam och representanter fran underleverantéren till fordonsindustrin
borjade leta efter en 16sning. Och de hittade en: Det strategiska partnerskapet mellan TRUMPF och
specialisten for rérbocknings- och bearbetningsmaskiner, transfluid® Maschinenbau GmbH, gjorde det
mojligt att gemensamt erbjuda TecPro en automatiserad processkedja for ror.

TecPro Metall GmbH
Tec P ro www.tecpro-metall.de

TecPro Metall GmbH med huvudkontor i Neuss, Nordrhein-

Metal I Westfahlen, ar ett mellanstort foretag som levererar komponenter,
moduler och system till fordons- och nyttofordonsindustrin. Aven
féretag som koncentrerar sig pa maskin- och
anlaggningskonstruktion ingar i kundkretsen. TecPros fokus ligger
pa rérbearbetning. Sedan borjan av 2019 hor foretaget till
Neuenhauser Gruppe, en foéretagsgrupp dar bland annat andra
metallbearbetande féretag ingar. Kunden profiterar fran
respektive specialkunskaper hos de enskilda foretagen och fran de
synergier som foretagsnatverket ger.

BRANSCH ANTAL MEDARBETARE UPPSTALLNINGSPLATS
Metallbearbetnin 63 Neuss (Tyskland)
g med fokus pa
rérbearbetning

TRUMPF-PRODUKTER TILLAMPNINGAR
TruLaser Tube 5000 fiber Laserskarning
TrulLaser Tube 7000 fiber Laserrérbearbetning

TrulLaser Cell 8030

Utmaningar

Bristen pa kvalificerad personal, tids- och kostnadstryck: Utmaningar som endast kan hanteras med
automatisering. Det vet dven Holger Malzkorn, vd pa TecPro Metall GmbH och férséljningschefen
Dominik Jordan. Vid en specialiserad detaljférfragan fran en kund som ar underleverantor till



fordonsindustrin — kunden behover tvargaende ror for slapvagnskopplingar — ger processkedjan for ror
en smidig process. "Vi hade redan en TruLaser Tube 5000 fiber samt en TruLaser Tube 7000 fiber och
arbetar i 6vrigt ocksd endast med maskiner fran TRUMPF", forklarar Jordan. Darfor lag det nara till hands
att borja leta 16sningar fran kontaktpersonerna hos Ditzingen. "Kraven fran vara kunder pa detaljernas
noggrannhet ar mycket hdga, dessutom spelar sarskilt for underleverantérer till fordonsindustrin dven
cykeltider och kostnader en stor roll", sager Jordan. "Vi letade darfor efter en |6sning som innebar att vi
kunde tillverka den har komplexa produkten med sa fa manuella ingrepp som méjligt och dessutom
effektivt och med hogsta kvalitet. "

"TRUMPF och transfluid® har ett nara samarbete.
Darfor kanns det som att vi far radgivning, maskiner

och idrifttagande fran en och samma leverantor. "

HOLGER MALZKORN
VD, TECPRO METALL GMBH

Losningar

Den installerade TruLaser Tube 7000 fiber ar den férsta lanken i den automatiserade processkedjan foér

ror. For slapvagnskopplingen utfor den skarning av de tvargaende réren och forser dem med en kontur.
"Den har anldggningen har redan bevisat i praktiken att den ar produktiv, noggrann och processaker",
sager Jordan.

De forberedda roren transporteras darefter till transfluid® rérbockningsmaskinen och lastas in
automatiskt med roboten. CNC-rérbockningsmaskinen fran transfluid® haller inte bara de erforderliga
toleranserna tillforlitligt utan kan dven snabbt och okomplicerat riggas med hjalp av verktygsvéxlaren. |
det sista tillverkningssteget anvands 3D-laserskarmaskinen TruLaser Cell 8030. Dar sker
slutbearbetningen. 3D-lasermaskinen skar konturerna som inte kan utféras fore bockningen eftersom
detta skulle kunna deformera detaljerna.

Programmering av enskilda maskiner i systemet &r enkelt. "Vi har erfarenhet av TruLaser Tube 7000
fiber. Dér gar det fantastiskt”, menar Jordan. Och dven TruLaser Cell 8030 6vertygar pa den har
punkten. "Den sjalvférklarande programmeringen sparar mycket tid. Efter att uppladdning av fixturerna
inklusive komponent har utférts, gar programmeringen som av sig sjalv", betonar Jordan. Med ett
granssnitt kan bockningskorrekturvardena fran transfluid® programmeringssystemet "t project”
overforas automatiskt till TRUMPFs programmeringssystem "Programming Tube" sd att hansyn tas till
detta vid skarningen.

Genomforande

Bade TecPro-projektteamet som leds av Dominik Jordan och fordonsunderleverantéren som arbetade
nara under forloppet, ar mycket ndjda med processkedjan for ror samt projektering och realisering av
projektet. "Var kontaktpersoner pa TRUMPF och transfluid® har arbetat néra varandra i det har



projektet. Samarbetet skedde i form av ett partnerskap och var bekvamt for oss, eftersom vi ndrmast
hade kanslan av att rddgivning, maskiner och idrifttagande kom fran en enda leverantér”, gladjer sig
Malzkorn.

Framtidsutsikter

Hos TecPro ger den automatiserade processkedjan for ror inte bara effektiv tillverkning av de populéra
komponenterna. "Genom automatiseringen kan vi i framtiden dven erbjuda andra kunder kvalitets- och
kostnadsfordelar. Vi spelar i en helt annan division", sager Holger Malzkorn 6vertygande. Det har
forspranget vill han 6ka ytterligare. "Pa medellang sikt planerar vi att komplettera vart féradlingsdjup
med en 2D-lasermaskin och eventuellt dven en ytterligare svetsanlaggning — bada sjalvklart fran TRUMPF.
Darigenom kan vi inte bara erbjuda vara kunder enstaka komponenter, utan dven kompletta
underenheter."

Ta reda pa mer om vara produkter

TruLaser Tube 7000 fiber
1 Fastkroppslasern pa TruLaser Tube 7000 fiber ger ett
(ol 1-:51 H ; brett bearbetningsspektrum. Tack vare RapidCut blir
-—-AL& laserns héga frammatning tydlig redan vid mindre
konturer. Det 6ppna maskinkonceptet gér maskinen
optimalt tillganglig vid in-och utlastning. Den ar effektiv

redan fran en partistorlek pa 1 och tack vare OPC UA-
snittstallet optimalt forberedd for Industri 4.0.

TruLaser Cell 8030

. TruLaser Cell 8030 satter standarden for 3D-
laserskarning av varmomformade komponenter och kan
konfigureras flexibelt for alla krav. Tack vare
nyutveckling och optimerade detaljer erbjuder den dnnu
hogre produktionssakerhet tillsammans med
marknadens hogsta produktivitet. Optioner som Smart
Approach eller Dynamic Level 3 dkar I[dnsamheten.



https://www.trumpf.com/sv_SE/loesningar/framgaangsberaettelser/vaar-kund-tecpro-metall-och-deras-framgaangshistoria/
https://www.trumpf.com/sv_SE/loesningar/framgaangsberaettelser/vaar-kund-tecpro-metall-och-deras-framgaangshistoria/

Datum: 2023-12-20




