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SABRINA SCHILLING

Battre platbockning: Sa driver TRUMPF
automatiseringen hos Steinhuber framat

Flexibilitet, effektivitet och lite mer sjalvstandighet: Detta var vad de verkstallande direktorerna fér S&amp;S
Steinhuber GmbH foérvantade sig av att uppgradera sin bockmaskin TruBend 7050 med
bockningsautomatiseringen Flex Cell fran TRUMPF, och de var sa imponerade att de omedelbart investerade en
gang till.

Klockan ar halv sju pa morgonen i Steinhubers produktionshall: Ferdinand Steinhuber inspekterar delar som bearbetats éver
natten pa bockningsmaskinen TruBend 7050 fran TRUMPF, utrustad med bockningsautomatiseringen Flex Cell. Han &r
oerhort nojd och glad 6ver att hans bror Gerhard har hittat den perfekta I6sningen fér att komma igang med automatiserad
bockning. "Efter sa kort tid &r det annu inte mojligt att ge konkreta siffror", sdger han. "Men produktiviteten har 6kat

maérkbart, och véra leveranstider har ocksa blivit kortare eftersom vi nu kan kéra obemannade nattskift."

<p>Ferdinand Steinhuber (till vanster), VD for S&S Steinhuber GmbH, <p>Bara tva veckor efter idrifttagandet integrerades TruBend 7050 med
samtalar med Wolfgang Radler (till hoger), produktchef pa TRUMPF bockningsautomatiseringen Flex Cell helt i produktionen och hojde tempot
Maschinen Austria, imponerad av bearbetningskvaliteten hos den avsevard.</p>

automatiserade TruBend 7050.</p>

https://Awww.trumpf.com/sv_SE/newsroom/beraettelser/baettre-plaatbockning-saa-driver-trumpf-automatiseringen-hos-steinhuber-framaat/
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<p>Mer flexibilitet ar inte mojligt: Flex Cell kan enkelt och snabbt anslutas

till TruBend 7050 foér automatiserad drift och kopplas ur igen for manuell
drift.</p>

Varfor vi automatiserar? Det ar vad som kravs nufortiden!

Broderna Ferdinand och Gerhard Steinhuber skjuter aldrig upp ndgot: Anda sedan de grundade sitt plattillverkningsféretag
S&S Steinhuber i Osterrike ar 1997 har de statt fér innovation och investerat djarvt, men alltid med eftertanke, i den senaste
teknologin. "Vi har nu positionerat oss som en fullserviceleverantér inom pléattillverkning och fokuserar alltid pa vara kunders
aktuella behov”, forklarar Ferdinand Steinhuber, som ansvarar for foretagets ekonomi. Hans bror Gerhard tar hand om
produktionen och maskinparken, som han kontinuerligt har utdkat under de senaste aren.

"Vi producerar batchstorlekar fran en till 100 000 stycken pa vara sex toppmoderna laserskaranlaggningar och tva laser-
stans-kombinationsmaskiner fran TRUMPF", forklarar han och fortsétter: “1 takt med att lasrar blir snabbare har vi lange
funderat pa automatiserad bockning. Pa sa vis skapar vi effektivare processer och 6kar produktiviteten och

produktionskvaliteten.” Ferdinand tilldgger med ett leende: “Vara kunder &r néjda, och naturligtvis gldder moderna
automatiserade bockningsanlaggningar vara skickliga arbetare och minskar deras arbetsbelastning.”

<p>Roboten greppar tillforlitligt &ven asymmetriska delar, och <p>Programmering av enkla delar utfor Steinhuber-teamet pa ungefér en
vinkelmé&tningssystemet ACB sakerstaller dessutom perfekta vinklar och timme. </p>
processakerhet.</p>

<p>Med bockningsautomatiseringen Flex Cell 6kar Steinhuber
produktiviteten och forkortar leveranstiderna genom att maéjliggéra
obemannade nattskift. Kompetenta arbetare kan placeras ut mer
flexibelt.</p>

——— Starta, kom igang och lat dig imponeras

https://Awww.trumpf.com/sv_SE/newsroom/beraettelser/baettre-plaatbockning-saa-driver-trumpf-automatiseringen-hos-steinhuber-framaat/



Nér féretagarna forst horde talas om den flexibla, eftermonterbara bockningsautomatiseringen Flex Cell frén TRUMPE tvekade
de bara tills den levererades med vinkelmatningssystemet ACB ar 2024. "Bearbetningskvalitet inom automatiserad bockning
var nagot vi funderade mycket pa", erkanner Ferdinand Steinhuber. " Vi ville inte géra nagra kompromisser. Nastan alla vara
bockmaskiner ar utrustade med vinkelmatningssystemet ACB. Vi ar riktiga fans eftersom ACB garanterar genomgaende

exakta vinklar och erbjuder hdg processakerhet. Naturligtvis vill vi inte heller vara utan detta vid automatiserad bearbetning.”

| september 2024 &r det dags: en TruBend 7050 bockmaskin utrustas med en Flex Cell, och broderna Steinhuber &r
imponerade. "Efter bara tva veckor var maskinen ordentligt integrerad i var produktion och satte verkligen fart pa saker och
ting"”, sager Gerhard Steinhuber och tilldgger. "Det blev snabbt uppenbart att Flex Cell var den perfekta I6sningen for oss i
fraga om forhallandet mellan kostnad och nytta."

Skal nog att fortsatta: Ferdinand och Gerhard Steinhuber beslutar att bestalla ytterligare en TruBend 7050 inklusive Flex Cell,
och TRUMPF levererar anldggningen i januari 2025. “Vi automatiserade alltsa vara bockningsprocesser avsevart pa mindre an
sex manader”, sager Ferdinand Steinhuber nojt. “Detta gav oss maximal flexibilitet.” Detta var viktigt for broderna. "En
helautomatisk bockcell &r en stor investering, framfor allt ndr man inte &ar saker pa om man kan utnyttja den tillrackligt",
forklarar Gerhard Steinhuber.

)) Produktiviteten har 6kat markbart, och vara leveranstider har ocksa
blivit kortare eftersom vi nu kan kdra obemannade nattskift.

Ferdinand Steinhuber, verkstallande direktér S&amp;S Steinhuber GmbH

Perfekt kostnads-/nyttaférhallande

Men detta problem uppstéar inte p& Steinhuber. Over 50 olika delar bockas nu automatiskt dér — och antalet vaxer standigt.
“"TRUMPF visade oss, baserat pa maskinernas onlinedata, att vi redan hade genomfért nastan en halv miljon bockningar pa de
tva maskinerna efter sa kort tid — detta 6verraskade oss, men bekréaftade ocksa att investeringen var vard médan”, sager
Ferdinand Steinhuber. Att programmeringen var utmanande i bérjan hindrade inte Steinhuber-teamet.

“Vi har ett fantastiskt team har som var entusiastiska 6ver projektet och snabbt fick klam pa det”, sager Gerhard Steinhuber
stolt. For enkla delar med en eller tva bockningar och en enkel kontur &r Flex Cell klar att anvandas pa ungefar en timme; for
mer komplexa delar tar det lite langre tid, forklarar han: "Personalen méaste vara hogre kvalificerad, men nar anldggningen val
ar igang, sa ar den igang, och vara skickliga arbetare kan agna sig at andra uppgifter.”

<p>Efter drygt ett halvar bockar Steinhuber redan ver 50 olika delar <p>For enkla delar med en eller tva bockningar och en enkel kontur &r Flex
automatiskt — och antalet 6kar.</p> Cell klar att anvandas pa ungefar en timme; for mer komplexa delar tar det
lite langre tid.</p>
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<p>Eftersom han var vertygad av kvaliteten investerade Steinhuber i ett
andra helt automatiserat system bara nagra méanader efter att ha
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uppgraderat en TruBend 7050 med bockningsautomatiseringen fran
TRUMPF.</p>

——— Helt automatiserad pa 25 minuter

Aven om bada automatiserade anlédggningarna fér narvarande &r i kontinuerlig drift, &r bréderna Steinhuber éverens om att
mojligheten att anvanda TruBend 7050 manuellt igen vid behov &r en utmarkt idé. Hela systemet kraver mindre an tio
kvadratmeter utrymme och den stora férdelen &r att den enkelt kan skjutas at sidan. “Hittills har vi aldrig kopplat bort vara
tva Flex Cells”, séger Ferdinand Steinhuber. "Under utbildningen Iarde vi oss naturligtvis hur man gor. Det var latt gjort. Pa
bara 25 minuter kunde vi koppla bort automatiseringen, flytta den, koppla in den igen och kalibrera om den."

Denna flexibilitet, avlastningen for deras medarbetare, den effektivare produktionen och den jamna kvaliteten pa delarna
overtygade broderna Steinhuber om Flex Cell. “Anldggningen ar snabb och roboten arbetar konstant och greppar alltid dven
icke-symmetriska delar korrekt. Dessutom har vi vinkelméatningssystemet ACB, vilket garanterar processakerhet — det kunde
inte bli battre”, sammanfattar Ferdinand Steinhuber.

<p>Stor automatisering pa litet utrymme — lar kanna Flex Cell som en av manga
hojdpunkter pa Blechexpo:</p> <p>Blixtsnabb offline-programmering med integrerad
kollisionsoévervakning sakerstéller smidiga processer utan kompromisser. Med ett minimalt
utrymmesbehov pa mindre an 10 m2 maximerar du bade produktivitet och flexibilitet.
Automatisering av smadelar erbjuder en kostnadseffektiv start inom automatiserad
tillverkning. </p> <p>Skaffa <a
href="https://www.trumpf.com/en_INT/landing-pages/global/blechexpo/">din gratis
biljett</a> nu och traffa oss fran den 21 till 24 oktober 2025 pa Blechexpo i Stuttgart!</p>
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