GABRIEL PANKOW

Fiberlasrar frdan TRUMPF for in vate i
produktionen

EKPO levererar bréansleceller 6ver hela varlden. Fér att halla jamna steg med efterfragan utrustar foretaget en
produktionslinje med fiberlasrar fran TRUMPF.

Mobilitetsomstallningen ar beroende av ultrafina fiberlasrar. For varlden behover utslappsfria drivsystem for alla typer av
fordon: byggmaskiner, lastbilar, bilar, tag, fartyg och i framtiden aven flygplan. EKPO Fuel Cell Technologies i Dettingen an
der Erms i sodra Tyskland, siktar pa att leverera bransleceller f6r mobilitetsomstéllningen och héllbar energiférsorjning.
Dessutom satsar de tva fordonsleverantérerna ElringKlingers och OPmobilitys samriskféretag pa att bli det globala riktmarket
for hela branslecellsindustrin. En forutsattning for detta ar att producera meterldnga, ultrafina och gastata svetsfogar. Darfor
valde man fiberlaser.

ETT ENDA FEL BETYDER SLUTET

Arno Bayer ar chef for avdelningen for fogningsteknik inom industriteknik pa EKPO och haller en bipolar platta i handen. Han
forklarar att bipolara plattor spelar en avgérande roll i varje branslecell: de ansluter, distribuerar, leder och kyler. Bipoldra
plattor bestar av tvd mycket tunna metallager, vanligtvis 75 till 100 mikrometer tjocka, som &r sammansvetsade. Kylvatska
flodar mellan dem. Bayer pekar pa en mangd inprdglade kanalstrukturer pa bada sidorna. Vate flédar senare langs ena sidan,
och luft, alltsa syret som behdvs for reaktionen, flodar langs den andra sidan. Han sdger: “Det finns mycket kunskap inom
bipoldra plattor. Samtidigt ar de dven rena massprodukter, eftersom vi behéver upp till 400 stycken per branslecell. Sedan
staplar vi dem i sa kallade stackar.” Han pekar pa de fardiga branslecellerna langre bak i EKPO-anldggningen, som ér lika
stora som en dryckesback. “Det &r det som ar utmaningen: Vi maste lyckas svetsa varje svetsfog pa de bipoléra plattorna
absolut gastatt och samtidigt med hog precision. Det racker att en enda platta ar otét, for att hela stacken, hela branslecellen
inte ska fungera.”
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TRUMPF

<p>Arno Bayer (till vanster) litar pa fiberlasern fran TRUMPF. Den uppfyller <p>Upp till 400 bipoléra plattor staplas véxelvis med membranlager i en
de hdga kraven fran EKPO: ultrafin, tillforlitligt gastat och samtidigt brénslecell.</p>
supersnabb svetsning.</p>
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<p>Vate och syre flodar genom kanalerna i de bipolara plattorna.</p>

12 000 KILOMETER PER AR

EKPO behover darfor en laser som kan svetsa ultrafint, tillforlitligt gastatt och samtidigt supersnabbt. | det har fallet betyder
supersnabbt nara den sa kallade Humping-hastighetsgransen, vid vilken det av fysiska skal uppstar oonskade,
parlbandsliknande upphéjningar i fogen. Anslutningsfogen ar 0,1 millimeter bred och cirka 0,15 millimeter djup; fogen ar
cirka tre meter lang per bipolar platta. Varje ar maste lasern vid anlaggningen i Dettingen skapa cirka 12 000 kilometer
svetsfogar — lika langt som en fartygsresa fran Hamburg till New York och tillbaka. Bayer sager: “Det finns bara en laser i
varlden som vi tror kan gora detta: en single-mode fiberlaser. Darfor valde vi TruFiber. Vi vardesétter kombinationen av
utmarkt stralkvalitet och processékerhet." Efter framgangsrika tester for lasersvetsning och utveckling av ett innovativt spann-
och hanteringssystem for de bipoléra plattorna beslutade EKPO att bygga en hégproduktiv produktionslinje: Laserstralen
sammanfogar de tva sidorna av den bipoldra plattan till en gastat enhet. Detta f6ljs av ett kravande konduktivitets- och
lackagetest — sedan ar den bipolara plattan redo for stacken och mobilitetsomstéliningen.

GABRIEL PANKOW
) TALESPERSON LASERTEKNIK

https://www.trumpf.com/sv,SE/newsroom/beraette\ser/ﬂberlasrar-fraan»trumpf-foer-in-vaete-i-produkt\-on.en/


https://www.trumpf.com/en_INT/products/lasers/fiber-laser/

