Fyra laserstralar som dérroppnare:
Gestamp svetsar bilkarosser mer effektivt

Den multinationella billeverantdéren Gestamp, med séte i Spanien, har tilsammans med TRUMPF utvecklat en
innovativ och industriellt lamplig lasersvetsningsprocess — och satter diarmed nya standarder for hastighet,
effektivitet och kvalitet inom tillverkning av strukturdelar.

Kraven pa moderna fordon ¢kar. Komponenterna ska bli lattare, tillverkningen effektivare och investeringskostnaderna lagre.
Samtidigt 6kar komplexiteten i produktionsprocesserna standigt — sarskilt inom bilkarosstillverkning. Den multinationella
billeverantéren Gestamp, med sate i Spanien, har antagit denna utmaning. Tillsammans med TRUMPF har foretaget utvecklat
en innovativ och industriellt lamplig lasersvetsningsprocess som tar vid dar konventionella metoder nar sina granser: vid snabb
och flexibel sammanfogning av stora, belagda strukturdelar. "Vi satsar pa stora strukturdelar, istallet for manga enskilda
komponenter, for att forenkla industriella processer. “Detta minskar komplexiteten i slutmonteringen, vilket sparar maskin-
och personalresurser och darmed sanker kostnaderna”, sager Miguel Angel Ferrandez, chef for Fogteknik Tokyo & Bilbao pa
Gestamp.

Varfér stora strukturdelar?

Inom bilproduktion galler féljande regel: ju farre komponenter ett fordon behéver, desto effektivare kan det tillverkas.
Gestamp foljer konsekvent denna strategi med den sa kallade Ges-Gigastamping®-familjen — stora strukturkomponenter som
tillverkas av hoghallfasta stal genom varmformning. Dessa delar ger enorma fordelar nar det galler vikt, stabilitet och
krocksakerhet, men staller hoga krav pa sammanfogningsprocessen. “Utmaningen borjar med materialet”, forklarar Miguel
Angel Ferrandez. "Vi bearbetar presshardade stal med aluminium-kiselbeldggning (AISi). Detta skyddar komponenten mot
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korrosion — men gor svetsning extremt utmanande. Det var darfér nddvandigt att ersatta de traditionella svetsforfarandena
med ett industriellt lasersvetsningsforfarande som erbjuder mer hastighet och flexibilitet.”

V|
<p>Gestamp bearbetar presshardade stal med aluminium-kiselbeldggning <p>Gestamp har tillsammans med TRUMPF utvecklat en industriellt Iamplig
(AISi). Det skyddar komponenten mot korrosion — men gor svetsning lasersvetsningsprocess for snabb och flexibel svetsning av stora, belagda
utmanande.</p> strukturdelar.</p>

<p>Miguel Angel Ferrandez, chef fr Fogteknik Tokyo & Bilbao pa den
multinationella fordonsleverantéren Gestamp, arbetar med att forenkla
industriella processer med hjalp av stora strukturdelar.</p>

En kritisk punkt: skyddslagret

Gestamp hade redan gjort det "forberedande arbetet” genom att utveckla det nya laserforfarandet G-Weld. Karnan i
utvecklingen ar en G-formad 6verlappande fog, som ar speciellt utformad for dverlappande snitt. Svetsprocessen ar
effektivare, sékerstaller stabilare fogar och mojliggor svetshastigheter som ar upp till fem ganger hogre. Till skillnad fran
punktsvetsningen kravde lasersvetsningen dock att AlSi-beldggningen togs bort fére sammanfogningen. Ett extra processteg
som omintetgjorde tidsbesparingarna. Gestamp kontaktade laserexperterna pad TRUMPF. “Vart mal var att svetsa
komponenterna sakert och effektivt utan att behdva ta bort belaggningen i ett foregaende processteg”, séager Ferrandez.
"Det var enda sattet att effektivisera processen och 6ka komponentkvaliteten. "

—— Multifokus gor skillnaden

Utmaningen med lasersvetsning av belagda komponenter ar det faktum att de tva olika materialen inte ansluter sig
homogent till varandra. Under smaltprocessen bildas ferrit — en kristallin struktur — vilket har en negativ inverkan pa
svetskvaliteten. “Nyckeln till I6sningen ligger i strélformningen — nar det galler Gestamp-kravet, i alternativet Multifokus”,
forklarar Marc Hummel, Global Business Development Manager Mobility pa TRUMPF. Vid alternativet Multifokus delas
laserstralen upp i fyra enskilda stralar, var och en med samma energiinmatning. Varje strale har en kdrn- och en ringstrale.
Den senare “lugnar" genom sin extra energi smaltbadet och forhindrar stank. De fyra enskilda stralarna blandar AlSi-
beldggningen pé ett kontrollerat och homogent sétt i smaltbadet, vilket forhindrar ferritbildning. Resultatet: en stabil fog med
hog hallfasthet och draghallfasthet. “Man kan jamféra det med att réra en deg”, sager Hummel. "Ju fler personer som ror
om, desto béattre gat det att I16sa upp eventuella besvarliga klumpar.”
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<p>Vid alternativet Multifokus delas laserstralen upp i fyra enskilda stralar, <p>En fordel med lasern ar att den bara svetsar pa ena sidan. Detta har
var och en med samma energiinmatning. Detta gor att AlSi-beldggningen fordelen som beskrivs som en "halvt synlig yta". Fogen syns knappt
kan blandas pé ett kontrollerat satt i sméltbadet, vilket mojliggor en stabil langre.</p>

fog med hog hallfasthet och draghallfasthet.</p>

<p>Tack vare stralformningen fr&n TRUMPF kan betydligt hogre hastigheter
och battre svetskvalitet uppnas vid svetsning. Dessutom, vilket &r viktigt vid
stora strukturdelar, erbjuder lasern battre dtkomst med oférminskad
processhastighet.</p>

——— Summan av férdelarna

For Gestamp medfor den nya och framfér allt industriellt lampliga forfarandestrategin ett antal fordelar. Ferrandes
sammanfattar det sa har: "Tack vare stralformningen fran TRUMPF uppnér vi betydligt hogre hastigheter och battre
fogkvalitet vid svetsning. Dessutom — och detta ar mycket viktigt vid stora strukturdelar — drar vi nytta av betydligt battre
atkomst med lasern, samtidigt som vi bibehdller samma processhastighet. Och sist men inte minst, har vi pa grund av den
delvisa svetsningen, férdelen med den sa kallade "halvt synliga ytan". Fogen syns knappt langre.”

——— Partnerskap i 6gonhdjd

Den nya svetsprocessen har nu validerats internt. For Miguel Angel Ferrandez &r en sak klar: “Det nara samarbetet med
TRUMPF var en avgorande faktor. TRUMPF har alltid varit mer &n bara en teknologileverantér. Tillsammans har vi utvecklat en
|6sning som har potential att fundamentalt férandra tillverkningen av strukturdelar.”

Om Gestamp

<p>Gestamp ar en ledande multinationell leverantor inom fordonsindustrin som specialiserar sig pa utveckling och
tillverkning av hogteknologiska metallkomponenter. Med 115 produktionsanldggningar i 24 lander och ¢éver 43 000
medarbetare fokuserar Gestamp pa innovation, héllbarhet och operativ excellens. | 13 F&E-center varlden &ver utvecklar
foretaget 16sningar som formar framtidens mobilitet och gor fordon sékrare, lattare och mer hallbara.</p>
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