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Made in Germany: Tre miljoner brevlador

och skap fran en smart fabrik

Max Knobloch, den dldsta tyska tillverkaren av alla slags brevlador, flyttade en del av sin produktion tillbaka till
Tyskland med en smart fabrik fran TRUMPF. och 6kade darmed sin viktigaste framgangsfaktor: flexibilitet.

| Débeln, 50 kilometer vaster om Dresden, ror sig i produktionshallen hos Max Knobloch plét sedan en tid tillbaka helt av sig
sjalv. For vid huvudsatet ar sedan varen 2026 en ny smart fabrik i drift. Den tillverkar precisionsplatdelar for
brevladeanlaggningar, paketlador och specialtillverkade produkter helautomatiskt. Pa sa sétt tillverkas cirka 120 000
produktenheter per ar av cirka 600 ton metall. | Gver 26 lander levereras brev eller paket i Iador fran Max Knobloch. — Och
trenden Okar.

"Vi har en byggsats fran vilken kunder kan konfigurera éver tre miljoner produktvarianter. Vart mal &r att kompensera for
fluktuationer i var karnverksamhet genom andra branscher och olika produkttyper. For detta andamal tillverkar vi i allt hogre

grad speciallosningar, sdsom skap. Denna variation och flexibilitet &r vart unika forsaljningsargument”, séger VD Thomas
Kolbe.

<p>| dver 26 lander levereras brev eller paket i lador fran Max <p>Max Knobloch tillverkar i allt stérre utstrackning specialldsningar,
Knobloch. — Och trenden okar. </p> s&som skap. </p>
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<p>Ungefér 600 ton metall anvands for att producera cirka 120 000
produktenheter per ar.</p>

Det forflutna: Manuella standardprocesser, litet handlingsutrymme

For att implementera denna strategi ekonomiskt har de befintliga tillverkningsprocesserna hittills varit for stela. Andreas
Quellmalz, teknisk chef pa Max Knobloch, ser tillbaka: "Fram till nyligen hamtade vi platdmnen manuellt fran hyllan,
transporterade dem till lasermaskinen, skar dem och sorterade delarna fér hand. Vi har dessutom tekniskt varit mycket nara
knutna till specifika produkter. Pressformar &r till exempel valdigt dyra och lampar sig bara for en enda produkt. Det finns
inget utrymme kvar for mer flexibilitet.” Losningen: Bygget av en smart fabrik med mer flexibla tillverkningsprocesser och
hogre effektivitet. Detta kravde nya maskiner, nétverksbaserade arbetsfloden, mer digitalisering och omfattande
automatisering.

Kostnadseffektivitet under granskning

“Vi valde TRUMPF eftersom vi ville ha en smart fabrik frdn en och samma kalla: fran planering, mjukvara, lagerhallning,
maskiner, automatisering och implementering till idrifttagande och snabb

reservdelsservice”, forklarar Quellmalz beslutsprocessen. TRUMPFs Smart Factory Consulting team genomférde

forstudier, analyserade processer, tidskrav och materialfléden. Resultaten var inledningsvis nedsldende. “En smart fabrik som
kunden begart, skulle inte ha varit ekonomisk eftersom automatiseringsgraden var fér begransad”, minns Sven Ongert, som
overvakade projektet for TRUMPF. Vandpunkten: En narmare titt pa gestaltningen av platdelar. "Specialisterna fran TRUMPF
komponentgestaltning modifierade delarna s, att tillverkning med automatiserad laserskérning, stansning och bockning blev
mojlig", beskriver Ongert.

)) Vi valde TRUMPF eftersom vi ville ha en komplett smart fabrik fran en
enda kalla: fran planering, programvara, lagerhallning, maskiner,
automatisering och implementering till idrifttagande och snabb
reservdelsservice.

Andreas Quellmalz, teknisk chef fér Max Knobloch

Sma detaljer med avgorande betydelse

Till exempel fanns det stor potential for optimering inom sammanfogningstekniken. Quellmalz utvecklar: "Tidigare fick vi
punktsvetsade komponenter fran leverantéren som var — stabila, men inte sérskilt repeterbara.” Genom
komponentoptimering introducerar vi nu ytterligare stansningar och sammanfogar de delarna med nitar eller klammor .
Vi behover inga apparater for detta och uppnar hogre repeterbarhet eftersom delarna alltid ar exakt justerade.”
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—— Mijukvara, centrallager och tre helautomatiska maskiner

Hjartat i den nya smarta fabriken ar TRUMPF mjukvaran Oseon. Orderplanering, lagerhantering och produktionskontroll
hanteras via denna. Aven externa maskiner ar integrerade. Fér den produktserie med de hégsta produktionsvolymerna &r en
stans/ lasermaskin TruMatic 7000 med Sheetmaster och en falsmaskin TruBend Center 7030ansvariga. Tva ganger avancerad,
tva ganger helautomatiserad, fysiskt lankad och digitalt natverkskopplad precisionsteknik for hog

genomstromning. ,Med TruMatic 7000 kan vi till och med utféra sma omformningar, sdsom praglade férdjupningar eller
klamkopplingar. Bockdetaljen blir en 3D-del", séger Quellmalz.

<p>En medarbetare anvander den manuella bockningsmaskinen TruBend <p>Med TruMatic 7000 kan Max Knobloch &ven utféra mindre
5130 for att bearbeta platdelar till brevliddeanlaggningar och omformningar, sdsom préglade fordjupningar eller klamkopplingar.</p>
specialtillverkade produkter.</p>

<p>Tack vare den smarta fabrikens hoga effektivitet kunde Max Knobloch
flytta tillbaka en del av produktionen till Tyskland.</p>

Bakom de tva maskinerna finns lagersystemet TOPA Compact Il. Med 480 palettplatser erbjuder det tillracklig kapacitet for de
en till tre millimeter tjocka platarna av stal-, rostfritt stal-och aluminium , samt ett buffertlager for prefabricerade platar fran
TruMatic 7000. Pa baksidan av lagret &r 6ver en Liftmaster StoreLinear en TruLaser 3030 laserskarmaskin ansluten. En
manuell bockningsmaskin TruBend 5130 kompletterar den smarta fabriken.

For Quellmalz ligger fordelarna inte bara i konceptet med den helautomatiska smarta fabriken, utan dven pa maskinniva:
"Med dessa maskiner kan vi flexibelt tillverka externt producerade delar och komponenter for vart eget sortiment. Tidigare
skulle justeringar ha krévt avsevarda investeringar pa grund av bockningsverktygen. Vi har helt dvergett den har

metoden. Som ett resultat &r vi betydligt mer flexibla Gverlag.

Okat tillverkningsdjup for Tyskland

Det &r inte bara flexibiliteten som har ékat. Prognoserna fran berékningen av ekonomisk effektivitet har ocksa slagit in. Tack
vare den smarta fabrikens hoga effektivitet kunde Max Knobloch flytta en del av produktionen tillbaka till

Tyskland. Komponenter som hamtades fran Sydeuropa tillverkas nu via den moderna infrastrukturen i Débeln. "Tidigare var
vi tvungna att ge externa tillverkare en till tva veckors orderhanteringstid for bestallningar med specialdimensioner. Detta ar
nu eliminerat och vi kan svara snabbare pa forfragningar “, férklarar Quellmalz. Med den smarta fabriken har Max Knobloch
tillhandahallit den optimala tekniken for att stodja sina strategiska mal. Tysklands aldsta tillverkare av brevlador &r redo for
framtiden.



https://www.trumpf.com/sv_SE/produkter/mjukvara/oseon/
https://www.trumpf.com/sv_SE/produkter/maskiner-system/stans-lasermaskiner/trumatic-7000/
https://www.trumpf.com/sv_SE/produkter/maskiner-system/kantpressar/trubend-center-serie-7000/
https://www.trumpf.com/sv_SE/produkter/maskiner-system/lagersystem/stopa-storlager/
https://www.trumpf.com/sv_SE/produkter/maskiner-system/automatisering/automatisering-foer-2d-laserskaermaskiner/liftmaster-store/
https://www.trumpf.com/sv_SE/produkter/maskiner-system/kantpressar/trubend-serie-5000/
https://www.trumpf.com/sv_SE/loesningar/smart-factory/
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