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Traktor fran en rulle: Hur en
spolanlaggning sparar 20 procent
material

Efterfragan pa lantbruksmaskiner fran kultmarket Fendt har 6kat mycket. Sa det ar dags att 6verga till
kontinuerlig produktion med laserskarning direkt fran det upprullade platbandet. Det gor att de gréna huvarna
till Fendt-traktorerna kan tillverkas annu mer effektivt.

Barn tittar storogt nar en traktor kor forbi. Och vilken lycka for alla de som far &ka en tur eller dtminstone sitta i forarsatet!
Aven ménga vuxna &r intresserade av stora lantbruksmaskiner. Traktorer frén Fendt &r populéra i ménga lander runt om i
varlden. Florian Hammel &r ansvarig for den strategiska fabriks- och teknologiutvecklingen pa Fendts fabrik i Asbach-
Baumenheim, Bayern. Han ar stolt 6ver att arbeta for detta marke och ar glad 6ver att "varje gronlackerad del som finns pa
en Fendt-traktor kommer fran var fabrik."

Hammel och teamet inom plattillverkningen producerar bland annat platarna till hyttens utsida och huvarna till de stora
traktorerna. Tidigare skar en flatbaddslasermaskin med en vanlig plattvaxlare konturerna fran platarna. Men Florian Hammel
och hans team tyckte sa smaningom att detta gick for langsamt: kundernas efterfragan 6kade avsevart, men
lagringskapaciteten pa produktionsomradet var densamma. “Det stod klart att vi inte kunde bygga ut fabriksomradet. Och
darfor var vi tvungna att hitta en losning for mer produktion inom samma omrade, sager han.

<p>Anlaggningen fungerar perfekt och planeringen gar utmarkt, Florian <p class="MAGAFlietext">En fullstandig bild av TruLaser 8000 Coil Edition:
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Hammel fran Fendt haller med Oliver Mullerschon fran TRUMPF nar det Den har bilden visar hur mycket mindre platavfall som finns kvar nar Fendt
géller detta.</p> skar fran spolen istéllet for platen.</p>

<p>Ett kranlyft ersatter nu fem turer med gaffeltrucken — en enorm <p class="MAGAFlietext">Laserhuvudet susar 6ver det till synes oandliga
produktivitetsvinst.</p> platbandet och skar konturerna pa utsidan av Fendt-traktorernas delar.</p>

<p>De tva utlastningsrobotarna har mycket att géra: komponenterna
kommer ut ur laserskarkammaren i strommar.</p>

—— Med inlastning med spole gar det snabbare

Oliver Mdllerschon &r expert pa sa kallad Laser Blanking pa TRUMPF. | denna process rullar anldggningen av platbandet direkt
fran spolen, det vill séga en platrulle, och 6verfor den till laserskdrmaskinen. "Detta ar nagot for kunder dar laserskarningen
inte kan vara produktiv nog. Alltsa precis det kravet som dven Fendt hade. Med var nya Laser Blanking anldggning TrulLaser
8000 Coil Edition kunde vi snabbt inspirera vara kollegor pa Fendt.”

Men innan teamet pa Fendt i Asbach-Bdumenheim accepterade erbjudandet satte sig Florian Hammel och hans team ner och
raknade ut allt noggrant. Den forsta parametern: dags for ett palettbyte. Den bearbetade platen tas ut ur laserskarmaskinen
och en ny kommer in. "Den har tiden behéver man naturligtvis inte om man bara lindar av en ldng spole.” Och hur mycket
tid sparar man? “Cirka 600 arbetstimmar om aret. Da kan vi anvanda dem pa ett mer produktivt satt", sager Hammel.
"Totalt dkar den totala produktionstiden for lasermaskinen med cirka 14 procent."

)) Tack vare den hoga effektiviteten och produktivitetsvinsterna I6nar sig
Laser Blanking anldaggningen mycket snabbt.

Florian Hammel, strategisk fabriks- och teknologiutveckling pé& Fendt

Fler komponenter per meter plat tack vare Laser Blanking

Det ar ganska imponerande, men Mullerschén papekade en annan aspekt: 7-"Med en plat ar det sa har: den tar slut efter tre
eller fyra meter. Det finns alltsa bara begransat med utrymme for stérre komponenter och avfallet hamnar i soporna.”
Situationen &r annorlunda nar man skar direkt fran spolen: “Platen ar praktiskt taget odndlig. Det gar att kapsla delarna
mycket battre. Med andra ord: Du far ut fler komponenter av varje meter plat du kdper. Aven har ville Hammel veta exakt
och anvénde sina verkliga konturer for att rakna ut skillnaden mellan plattillverkning och spoltillverkning: “Omkring 20
procent mindre material for samma resultat! "Dessutom ar inkopspriset for spolar lagre an for forberedda varor”, sager
planeraren pa Fendt.
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Byt kranlyft mot lagerkdrning

Men &ven den langsta spolen tar nagon gang slut. Och man behover en ny. Precis som med paletter med plat. Detta hander
dock flera génger per dag med paket. Aven har funderade Hammel pé vad den nya TruLaser 8000 Coil Edition skulle
innebara for hans arbetsprocesser: “Vi flyttar platstaplarna fran lastbilen till lagret, vid behov ut i produktionen, till maskinen
och sa vidare. Totalt ar det fem lagerkorningar per gang.” Och med spolen? "Ett kranlyft. Vi byter alltsa ut ett kranlyft fran
lastbilen till Laser Blanking anldaggningen mot fem turer med gaffeltrucken. Detta eliminerar cirka 2 400 inlagringsresor per
ar."” Hans berakningar var évertygande: Fendt i Asbach-Baumenheim bestédmde sig for Laser Blanking anlaggningen.

Byte till spole — avbetalning pa nolltid

Sedan ar det dags: Den forsta lastbilen med spolar pa flaket kor for forsta gangen till Fendt-fabriken. Takkranen lastar
TruLaser 8000 Coil Edition. Platen rullas av och dras in i skarkammaren. Dér susar skarhuvudet 6ver platen och skapar
konturerna. Efter skarkammaren tar tva utlastningsrobotar komponenterna fran bandet och lagger forsiktigt ned dem. Det
lilla spillet transporteras automatiskt ut till containern. Komponentproduktionen pagar. Florian Hammel &r nojd: “Nestingen
gor att vi kan anvanda platen sa effektivt. Och vi har helt enkelt mer produktion med mindre anstrangning. Pa grund av detta
|6nar sig Laser Blanking anlaggningen mycket snabbt." sager Hammel och ler. "Jag avslojar sjalvklart inte hur snabbt. Men vi
har raknat ut dven det: Det gar valdigt fort.”
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