
EMAG Zerbst Maschinenfabrik GmbH
www.emag-zerbst.de

EMAG Zerbst Maschinenfabrik GmbH เชี่ยวชาญด้านการออกแบบ
การพัฒนา
รวมถึงการผลิตชิ้นส่วนและส่วนประกอบสำหรับวิศวกรรมเครื่องก
ล บริษัทผลิตทั้งส่วนประกอบที่ซับซ้อน
รวมถึงชิ้นส่วนแบบกำหนดเองและโซลูชันพิเศษ
บริษัทจึงขอเสนอการตัดด้วยเลเซอร์ การพับ การเชื่อม
การเคลือบผิวด้วยผง และการประกอบ
อีกทั้งยังมีแผนกพัฒนาและแผนกการออกแบบของเป็นของตนเองอีกด
้วย

อุตสาหกรรม

การแปรรูปโลหะแผ
่น & การประกอบ

จำนวนพนักงาน

20

สถานที่ตั้ง

แซร์บสต์/อันฮัล
ต์ (เยอรมนี)

ความท้าทาย

ส่วนประกอบต่างๆ ในล็อตการผลิตที่ Zerbst ดำเนินการผลิตตามกำหนดเวลาได้อย่างสมบูรณ์แบบ

กระบวนการพับต้องสมบูรณ์แบบตั้งแต่ครั้งแรก เพราะผลิตได้เฉพาะปริมาณที่ต้องการเท่านั้น

Joachim Gerland กรรมการผู้จัดการที่ EMAG Zerbst Maschinenfabrik GmbH อธิบายว่า

"หากชิ้นส่วนที่ตัดเสร็จแล้วบนเครื่องพับถูกพับอย่างไม่ถูกต้อง

เราต้องผลิตใหม่อย่างรวดเร็วและทันทีในกระบวนการเสริม แล้วทุกสิ่งก็จะกลายเป็นค่าใช้จ่าย

หากพนักงานของเราที่เวิร์กสเตชันงานเชื่อมที่ตามมาสังเกตเห็นว่ามุมนั้นไม่ถูกต้องหรือชิ้นส่ว

นถูกพับในทิศทางที่ไม่ถูกต้อง

"สำหรับชิ้นส่วนต่างๆ ที่พนักงานของเราต้องผลิตทุกวัน

ตัวบ่งชี้ชิ้นส่วนถือเป็นตัวช่วยควบคุมที่นำมาซึ่งความปลอดภัย

และทำให้ข้อผิดพลาดลดลงอย่างมาก"

JOACHIM GERLAND

กรรมการผู้จัดการบริษัท BLECHBEARBEITUNG & MONTAGE ZERBST
GMBH

โซลูชัน

Zerbst สั่งซื้อ TruBend 5170 สามเครื่อง

โดยที่หนึ่งเครื่องจากสามเครื่องมีฟีเจอร์ตัวระบุชิ้นส่วนเพิ่มเติม

ตัวบ่งชี้ชิ้นส่วนประกอบด้วยกล้องหน้าหนึ่งตัวและกล้องด้านหลังแถบกดหนึ่งตัว

เมื่อผู้ปฏิบัติงานใส่ชิ้นส่วน กล้องจะบันทึกตำแหน่งการใส่

ภาพสองภาพจะรวมเข้าด้วยกันเป็นภาพโดยรวมแบบเรียลไทม์และแสดงบนจอภาพเพิ่มเติมผ่านระบบควบคุมเค

รื่อง ผู้ปฏิบัติการจะเห็นตำแหน่งการใส่จริงและตำแหน่งการใส่จริงและตำแหน่งการใส่เป้าหมาย



รับรู้ได้ถึงความคลาดเคลื่อนใดๆ และสามารถแก้ไขตามนั้นได้ Gerland กล่าวว่า

"สำหรับชิ้นส่วนต่างๆ ที่พนักงานของเราต้องผลิตทุกวัน

ตัวบ่งชี้ถือเป็นตัวช่วยควบคุมที่นำมาซึ่งความปลอดภัย นอกจากนี้

กล้องยังประโยชน์ในการช่วยตรวจดูฝั่งขวา/ฝั่งซ้ายอีกด้วย

เพราะพนักงานอาจใส่ชิ้นส่วนที่ไม่สมมาตรแบบกลับหัวได้ ซึ่งในจุดนี้

ตัวระบุชิ้นตรวจจะช่วยตรวจจับด้วย"

ฟีเจอร์ใหม่นี้ช่วยลดอัตราข้อผิดพลาดที่เครื่องพับลงอย่างมาก

ถึงแม้ว่าพนักงานใหม่จะทำงานในจุดนี้เยอะเป็นพิเศษก็ตาม

การทำให้เป็นจริง

บริษัทได้ติดตั้งเครื่อง TruBend 5170 ทั้งหมดสามเครื่องพร้อมกับตัวช่วยพับและระบบการวัดมุม

ACB ซึ่งช่วยให้ผู้ปฏิบัติงานทำงานได้ง่ายขึ้น นอกจากนี้

ระบบควบคุมที่ใช้งานง่ายและระบบแสดงผลข้อมูล 3 มิติของซอฟต์แวร์ตั้งโปรแกรม TechZone Bend

ก็ช่วยได้มากเช่นกัน Gerland กล่าวว่า "พนักงานของเราต้องไม่ต้องคิดอีกต่อไปว่าชิ้นส่วน 2

มิติจะกลายเป็นชิ้นส่วน 3 มิติได้อย่างไร"

เพราะพวกเขาจะเห็นวิธีการทำงานบนหน้าจอภายในไม่กี่วินาที"

วิสัยทัศน์

การหาช่างพับที่เก่งในช่วงเวลาที่ขาดแคลนแรงงานที่มีทักษะนั้นไม่ใช่เรื่องง่าย

และถึงแม้ว่าจะหาได้ พนักงานก็ต้องใช้ระยะเวลาในการฝึกอบรม Gerland กล่าวว่า

"เราไม่สามารถเปลี่ยนปัญหานี้กลางคันได้

แต่ก็ถือว่าเป็นวิธีที่ดีในการลดความยุ่งยากในการทำงานของเครื่องจักรและทำให้ปลอดภัยยิ่งขึ้น

ด้วยระบบช่วยเหลือ สำหรับเราแล้ว ตัวระบุชิ้นส่วนช่วยเพิ่มโอกาสใหม่ๆ ได้อย่างชัดเจน

แม้ว่าจะเป็นผู้ที่เพิ่งเข้าสู่เทคโนโลยีที่ค่อนข้างซับซ้อน เช่น

การพับก็สามารถเรียนรู้ได้เร็วขึ้นและทำงานได้อย่างมีประสิทธิผลในอนาคต"

https://www.trumpf.com/th_TH/โซลูชัน/เรื่องราวความสำเร็จ/เรื่องราวความสำเร็จของลูกค้าของเรา-zerbst/


