
ตั้งแต่ปี ค.ศ. 2006 แล้วที่ Procter & Gamble ได้ใช้ทั้งกระบวนการหลอมรวมโลหะด้วยเลเซอร์ Laser

Metal Fusion (LMF) และการเชื่อมพอกด้วยเลเซอร์ Laser Metal Deposition (LMD)

ในการผลิตและบำรุงรักษาเครื่องมือ ตอนนี้ Klaus Eimann หัวหน้ากลุ่มกระบวนการผลิตแบบเติมแต่ง

และทีมของเขาสามารถลดเวลาจังหวะงานของการผลิตลงเจ็ดวินาที&ด้วย&การผสมผสานกระบวนการทั้งสอง

 

Procter & Gamble
www.oralb.de

Procter & Gamble ได้ดำเนินกิจการผลิตภัณฑ์ดูแลฟันแบบต่างๆ
ภายใต้ชื่อแบรนด์ Oral-B บริษัทสหรัฐอเมริกา
แปรงสีฟันไฟฟ้าที่มีชื่อเดียวกันมีจำหน่ายในร้านขายยาทุกร้
าน ทุกวันมีงานประมาณ 100,000 ชิ้นที่ออกจาก Procter & Gamble
เมือง Marktheidenfeld เพื่อรักษาความเร็วในการผลิตนี้ไว้
วิศวกรของบริษัทต้องซ่อนความไฮเทคไว้แม้แต่ในส่วนประกอบที่
ดูง่ายๆ ขนาดเล็ก ด้วยการใช้งานเทคโนโลยีแบบเติมแต่งทำให้
Procter & Gamble
เป็นผู้นำในการผลิตผลิตภัณฑ์ดูแลฟันประสิทธิภาพสูง

พนักงาน สาขา

FMCG

ผลประกอบการ

การใช้งาน

  การผลิตแบบเติมแต่ง:

การหลอมรวมโลหะด้วยเลเซอร์ (LMF)

  การผลิตแบบเติมแต่ง:

การเชื่อมพอกด้วยเลเซอร์ (LMD)

PRODUKTE

  TrumaForm

  TruPulse

  TruDisk

  TruMark

ความท้าทาย

Procter & Gamble ต้องการปรับปรุงการผลิตแปรงสีฟัน Oral-B ของบริษัท จริงๆ

แล้วกรณีนี้จะเกี่ยวกับแท่งเหล็กยาวเกือบแปดเซนติเมตรที่ติดตั้งในเครื่องมือฉีด

โดยจะขึ้นรูปโปรไฟล์พลาสติกที่ต่อมาจะยึดแปรงไว้ ปัญหาคือก้านเหล็กจะเย็นตัวลงค่อนข้างช้า

ทันทีที่พลาสติกสัมผัสกับเหล็กจะไม่มีการถ่ายเทความร้อนที่เพียงพอ ผลที่ตามมา:

การผสมผสานที่ชาญฉลาด:
ประหยัดเวลาที่มีค่าทุกวินาทีด้วย

LMF และ LMD



พลาสติกที่ฉีดเปลี่ยนรูปซึ่งทำให้เกิดของเสีย

โซลูชัน

ด้วยการสนับสนุนของผู้เชี่ยวชาญ TruPrint ของ TRUMPF Klaus Eimann

และทีมของเขาจึงได้พบโซลูชันที่ไม่ปกติ แต่มีประสิทธิภาพสำหรับกระบวนการผลิแบบเติมแต่งที่

Procter & Gamble ไม่ใช่เทคโนโลยีการผลิตเดียว

แต่เป็นสองเทคโนโลยีการผลิตที่ลดเวลาจังหวะงานลงเจ็ดวินาทีด้วยการผสมผสานที่ชาญฉลาด

ในเวลาเดียวกันของเสียจะอยู่ในช่วงหนึ่งส่วนพัน

การทำให้เป็นจริง

ในขั้นแรกผู้เชี่ยวชาญด้านเครื่องมือได้มุ่งเน้นที่ข้อดี ซึ่ง LMF ก็มีเช่นกัน:

โครงสร้างด้านในที่ซับซ้อน

โดยได้สร้างแท่งเหล็กและใช้การระบายความร้อนแบบเกลียวประสิทธิภาพสูงใส่ไว้ในชิ้นส่วนที่มีเส้

นผ่านศูนย์กลางเพียงสิบสองมิลลิเมตร&

การทดสอบแสดงว่าช่องที่ล้างด้วยน้ำระบายความร้อนเพิ่มความสามารถในการนำความร้อนของแท่งเหล็กส

ิบเท่า& ซึ่งน้อยเกินไป เกิดการพัฒนาขึ้นเมื่อใช้ Laser Metal Deposition ร่วมด้วย

ผู้เชี่ยวชาญใส่ก้านทองแดงไว้ในแท่งขึ้นรูปสำเร็จรูปจากเหล็ก

สำหรับการเชื่อมต่อที่เสถียรและไม่มีรอยต่อจากนั้นจะเคลือบทั้งสองส่วนด้วย LMD

โดยใช้เหล็กเครื่องมือ ผลลัพธ์: การเชื่อมต่อด้วยวัสดุจากการหล่อ

วิสัยทัศน์

ทีมผู้เชี่ยวชาญในการผลิตแบบเติมแต่งรอบๆ Klaus Eimann

จะมุ่งเน้นในการดึงสิ่งที่ดีที่สุดจากเทคโนโลยีแบบเติมเนื้อวัสดุทั้งสองแบบ Laser Metal Fusion

และ Laser Metal Deposition ในอนาคตเช่นกัน ด้วยก้าวกระโดดทางความรู้ของพวกเขา Procter & Gamble

ได้ก้าวสู่ขอบเขตของผู้นำในด้านนี้แล้วในปัจจุบัน

https://www.trumpf.com/th_TH/โซลูชัน/เรื่องราวความสำเร็จ/เรื่องราวความสำเร็จของลูกค้าเรา-procter-gamble/


