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Bohmer Systemtechnik GmbH gecmis yillarda celik, makine tesis
yapimi sektoriinde tedarikci olarak yer edindi. Metal isleme firmasi
veya sistem tedarikgisi olmasi fark etmez, Bohmer ylksek kalitede
sac parcalari sunuyor. Baden-Wdarttemberg eyaletinde
Langenenslingen sehrinde bulunan orta 6lcekli sirket her sey tek
elden dretiyor. Celikten lazerle kesilmis ve biktum parcalari,
paslanmaz celik ve aliminyum, moddller ve sistem ¢6ztmleri, celik
yapim komponentleri ve kaynak konstriksiyonlarina kadar her seyi
klguk seriler halinde dahi Uretiyor.

SEKTORLER CALI AN SAYISI KONUM
Celik, makine ve 150 Langenenslingen
tesis yapimi (Almanya)

TRUMPF URUNLERI UYGULAMALAR

TruLaser Weld 5000
STOPA deposu

Giiclikler

Lazer kaynagi

Kaynak

iyi egitimli uzman personel ile cok sayida kaynak prosesi kombine edildiginde Bohmer Systemtechnik
GmbH sirketinde biylk bir kaynak yetkinligine sahip. Ancak bir sey eksikti: Lazer Kaynagi. Kaynak
mUhendisi de olan mudur Josef Bohmer bu teknolojiyi uzun zamandir cazip buluyordu ancak bunun icin
uygun parcalar gerektiginin de farkindaydi. TRUMPF firmasi buytk formatli Weld 5000 lazer kaynagi
sistemini test etme teklifini sundugunda, konu ile ilgili emindi: "Buyuk parcalara lazerler kaynak yapacak
tecriibeye, uzman bilgisine ve gerekli makinelere sahip cok sayida firma yok. iste burada bize sunulan

firsati gordim. "
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"TruLaser Weld 5000 modeli ile 6nct ve

aydinlaticiyiz."

- JOSEF BOHMER
BOHMER SYSTEMTECHNIK GMBH FIRMASI GENEL MUDURU

TRUMPF



Coziimler

XXL boyunda lazer kaynagi ile Josef Bohmer bir tasla iki kus vuruyor: Hem sundugu Griin portféyind
genisletiyor ve kaynak yetkinligini tamamliyor. Béhmer emin: "Lazer kaynagi igin uygun parcalari
gorebilme yetenedi blyUk bir avantaj. Lazer kaynagi diger yontemlere gére devamli ve 6nemli bir
tamamlayici 6ge ve ¢ok sayida yeni imkan sunuyor." Sirket TruLaser Weld 5000 modelinde 6zellikle kalip
yapimi igin uzun dikisli parcalar ve ¢zellikle de karavan yapimi igin ince sac parcalarinin kaynagini yapiyor.
Kalip yapiminda maksimum dayaniklilikta dtsik Gretim toleranslari, ince saclarda gorsel olarak estetik bir
dikis talep ediliyor. Lazer kaynadu ile bu iki zorlu talep basariyla yerine getiriliyor.

Hayata gecirme

Josef Bohmer icin lazer kaynaginda 6nemli bir arti da sistemin esnekligidir: " Bir Kuka robotu ile lineer bir
eksen ve doner konumlandirici ile galisiyoruz. Béylece dort metre uzunlugunda ve 1,20 metre genisliginde
buyuk bir calisma alaninda calisabiliyoruz." Makinede yer alan bir ving ¢alisanlara biytk parcalari
kaldirirken yardimci oluyor. Arada kiguik bir parcaya kaynak yapilacaksa TruLaser Weld 5000 modelinin
iki aksli konumlandirici yardimci oluyor. B6hmer:"Boylelikle déner konumlandiricida biylk parcalar igin
olan tertibatlari skmek zorunda kalmadan kiglk parcalara kaynak yapabiliyoruz." Ek olarak, iki aksli
konumlandirici robot kumandasina entegre edilen NC doner eksen sayesinde zor erisilen komponentlere
kaynak yapmaya da imkan sunuyor.

Gelece e baki

Bohmer TruLaser Weld 5000 modelinde simdilik 25 ile 50 parca arasindaki serileri isliyor ve gelecekte
daha byik serilerde islenecek. Olasiligi yuksek diyor Josef Bohmer: " Yeni parcalar ile ilgili sik sik lazer
kanyagi talebi geliyor. MUsterileri genis kaynak yetkinligimize glveniyor ve bu konuda haklilar". Otomatik
lazer kaynagi sistemi ile ayrica prosesler daha iyi planlanabiliyor. Bunun teslimat sireleri ve dolayli olarak
musteri memnuniyetinin Gzerinde olumlu etkisi var. Josef B6hmer ayrica memnun: " Makineyle
portféyimuzl gelistirmeye devam edebilecediz ve boylece sirketimizin gelecekte de basarili olmasini
sa@layabilecegiz. Dogru bir yatirim oldugu simdiden belli."




