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<> GEDIA 1910'da kurulan aile sirketi GEDIA, uluslararasi otomotiv
sektortndn taninmis tedarikcileri arasinda yer aliyor. Sirket, bir
yandan karoser ve sasilere yonelik yapi parcalari ve montaj gruplari
gelistirip Uretirken, diger yandan da hem ara¢ yapimi kapsamindaki
kati carpisma gerekliliklerini karsilayacak fonksiyonel parcalar
uretiyor, hem de motor bilesenleri tedarik ediyor. GEDIA, Kuzey
Ren-Vestfalya eyaletinin Attendorn sehrindeki genel merkezinin
yani sira ABD, Meksika, Polonya, ispanya, Macaristan, Hindistan ve
Cin'deki sekiz ilave tretim lokasyonunda toplam 4.800 civarinda
calisan istihdam ediyor. Otomotiv hafif yapi teknolojisinin tim
standart teknolojilerine yénelik kapsamli uzmanlik birikiminin
yaninda sirket, gelecek odakli teknolojilerdeki yetkinligini de
devamli olarak genisletiyor ve bircok farkli ortak girisime ve
arastirma projesine katilim gosteriyor.

SEKTOR CALI AN SAYISI KONUM
Otomotiv sanayii 4.800 Attendorn
(Almanya)
TRUMPF URUNLERI UYGULAMALAR
Otomasyonlu TruLaser Cell 8030 <p>Lazer kesimi</p>
<p>0Otomasyon</p>

Giicliikler

Otomotiv tedarikgisi GEDIA, birbirinden son derece farkli boyutlarda karoser parcalari Gretiyor. Bu genis
kapsam da Uretimde yuksek esneklik gerektiriyor. Ekonomik bakimdan mantikli bir otomasyon genel
olarak uygulanabilir degil. Yuksek adetli bir travers icin Gretim goérevi aldiginda, GEDIA'nin otomasyon
stireci icin yesil 1sik da nihayet yanmis oldu. “ilk planlama sonrasinda, bu tek trtinle en az iki lazeri %100
kapasiteyle calistirabilecegimiz ortaya ¢ikti. Otomasyon icin gerekli olan hazneler musterinin kendisi
tarafindan saglandi. Kisacasi kosullar kusursuzdu” diyor GEDIA Uretim Balim( Miidiiri Pascal
Kaufmann. Adet sayisinin yaninda, traversin agirligi ve boyutlari da otomatik islemeye uygun oldugunu
gosteriyordu: Yaklasik 1,80 metre uzunlugunda ve 8 kilogram agirligindaki parcalarin calisanlar
tarafindan tasinmasi hi¢ de kolay olmayacakti.

Kaufmann ve Makine ve Bina Yonetimi Yatirnm Mallari Proje Yoneticisi olan Bjorn Muller, bu konuda
TRUMPF'a danisti. Buna goére, tam otomatik bir prosese yonelik beklentilerini TRUMPF ve ¢6zim ortadi
Automa8'in bunyesindeki uzmanlarla birlikte yurtttlen ortak bir atélye calismasinda incelemeye aldilar.
“Hazne yodnetimi bizim icin dnemli bir nokta oldu,” diyen Muller séyle devam ediyor: “Otomatik bir
proseste 6zel haznelere ihtiyac duyulur. Bunlarin satin alma maliyeti ytksektir ve ayrica tasima ve
depolama zahmeti de ekonomikligi olumsuz yonde etkiler.” Bunun yaninda, uygun kamera sistemleri
araciigiyla kalite glvencesi ve gelismis bir kavrayici teknolojisi de giindemdeydi. “Sicak form verme
parcalari genelde huni bicimli olup ytzeyleri de purlzludur. Lazerle ardil islem icin istiflenirler. Otomatik
kavrama ve 6zellikle de parcalarin ayristirilmasi son derece zorlu bir gérevdir” diyor Mdller. Son olarak,
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otomasyon icin kullanilabilecek alan sinirli diizeydeydi.

TRUMPF ve Autom8, tepeden tirnada ikna eden bir konsept sunuyor: Mevcut iki TruLaser Cell 8030, akilli
1 robotlu otomasyonla donatiliyor. Yer tasarruflu yerlesim duizeni ile TruLaserCell 8030'un otomatik ve
manuel isletimine firsat taniyan bu sistem, GEDIA'nin Uretim alanlarina kusursuz uyum sagliyor. Ancak
fazla zaman gecmeden esneklik konusu tekrar gtindeme geldi: Degisen parca sayilari, bir TruLaser Cell
8030'un daha otomasyonunu gerektiriyordu. Bununla birlikte bu tesis, travers tretiminde yalnizca yari
kapasiteyle calisabildigi icin iyi bir c6ziim bulunmasi hic de kolay degildi. ilk iki otomasyonla elde edilen
olumlu deneyimler sonrasinda Kaufmann ve Mller bir sonraki adima ilerledi: Blytk bir donatim ugrasi ve
operatdr midahalesi gerekmeksizin traversleri ve benzer boyutlardaki baska bir Griint 7/24 Uretebilen bir
tam otomasyon sistemi siparis ettiler.

"TRUMPF, Autom8 ile olan isbirliginde genel
sorumlulugu Ustlendi. Bu, her seyin tek bir
kaynaktan geldigini hissettirdi."

BJORN MULLER

MAKINE VE BINA YONETIMI YATIRIM MALLARI
PROJE YONETICISI, GEDIA GMBH

Coziimler

GEDIA, mevcut iki tesisin 1 robotlu otomasyonu igin yerden tasarruflu bir ¢¢zim beklentisine sahipti.
Tesisin bir tarafinda yer alan katlanabilir koruma kapisi aracilidiyla sunulan akilli gtivenlik konsepti, bu
gereksinimi karsiliyor. Tesisler, daha fazla esneklik amaciyla hibrit isleme olanadi da sunuyor. Otomatik
isletimin yani sira manuel isletim de hala mdmkan.

Tam otomatik TruLaser Cell 8030, lazerdeki isleme proseslerini hizlandirmak icin Gzere yukleme ve bir
bosaltma robotuyla birlikte calisiyor. Sistemin kesintisiz calismayi sirdirebilmesi icin, lazer calisma
sahasinin Gzerinde, hazneler hentiz degistirilmemisse parcalarin robotlar tarafindan gecici olarak
depolayabilecegi tampon bélgeler olusturulmus durumda. Otomasyon icin hazirlanmis, komponentlerin
¢ikarilmasi icin pnomatik bir kaldirma mekanizmasiyla donatilmis bir tertibat sayesinde daha da ytksek hiz
elde ediliyor. Bu sayede robota yonelik bir hareket dizisi atlanmis oluyor.

Bin-picking teknolojisine sahip kavrayicilar, streg givenilirligi ile parca elleclemeye imkan sagliyor. Kamera
tabanli ¢6zim sayesinde karmasik parcalar da givenilir ve konumundan bagimsiz olarak kavranabiliyor.
Yeni makineye dahil edilmis tarayici tabanli bir kamera sistemi de daha da guvenilir kalite glivencesine
firsat taniyor. Tarayici, isik kosullarindan bagimsiz olarak, kirlenmis parcalarda dahi tim isleme adimlarinin
dogru yarutulap yarutalmedigini algilayabiliyor.

Uygulama

Otomatiklestirilmis durumdaki iki mevcut makine, sicak form verme prosesinden cikan yari bitmis
parcalari, otomatik islemeye 6zel tasarlanmis bir hazneden alan ve TLC8030'a besleyen bir robot iceriyor.



Sofistike kamera tabanli kavrayici teknolojisi, sikismis parcalari istiften ¢ikarmak icin siyirma pimlerine
sahip. Lazerin isleme prosesi harici bir kamera sistemi tarafindan denetleniyor. Buna gore, lazer isleme
tamamlandiginda, bitmis parcalar robot tarafindan baska bir hazneye birakilir. Kesme islemi zaman aldig
icin, lazerin hemen Uzerinde bir tampon boélge olusturulmustur. Robot, islenecek olan parcalari gecici
olarak buraya birakabilir. Bu sayede calisanlar, bos hazneleri makineyi durdurmadan ¢ikarip
degistirebilecekleri genis bir zaman araligi kazanmis olur. Yer tasarrufu saglayan gtvenlik konsepti ise
ozellikle akilli bir ¢cozum cikiyor. “Lazer tesislerimiz birbirine cok yakin konumlu,” diyor Kaufmann ve
ekliyor: “Manuel islelim icin yer yeterli; ancak otomasyon durumunda glvenlik muhafazasi fazla yer
kapliyor.” Getirilen ¢dzUm: Sabit muhafaza, yalnizca robotun bulundugu alani cevreliyor. Makinenin
diger tarafi ise, komple arkaya dogru katlanabilen bir stirgala kapr ile korumaya alinmis durumda. Tesisin
bu tarafinda, yerde bulunan isaretler ve tarayicilar, sabit citlerin yerini aliyor. “Bu sinir biraz asildiginda
robot hizini yavaslatiyor, ancak tamamen durmuyor,” diye agikliyor Miller. “Bir calisan veya is makinesi
tesise cok yaklasirsa makine duruyor ve yeniden baslatilmasi gerekiyor.”

Tam otomatik TruLaser Cell 8030 (izerinde, sistem iki robot tarafindan calistirihyor. iki taraftan birinde,
yari bitmis parcalar hazir iki hazne tarafindan alinip makineye besleniyor. Burada da, yikleme
istasyonunun Gzerine yerlestirilmis olan bir lazer, robot parca beslemesi olmadigi icin calismayi
durdurmadan haznelerin kisa streligine bos olarak makinenin 6niinde kalmasina olanak sagliyor.
Karsisinda bulunan bir robot, islenmis parcalari alip bunlari ilgili haznelere yerlestiriyor. Bunlar
doldugunda ise, gecici depolama alani olarak malzeme tamponu kullaniliyor.

7/24 kesintisiz calisan makinede yalnizca hazne degistirme islemi calisanlar tarafindan yurataldyor. Bu
kapsamda da tarayici tabanli bir kamera, tim isleme adimlarinin kalite standartlari uyarinca yaratilmesini
glvence altina aliyor. “Traverslerin bir kismini ve benzer boyutlara sahip bir basamak sacini bu makinede
Gretiyoruz,” diye vurguluyor Mdller. Béylelikle her iki parca da ayni makinede blyuk bir donatim ugrasi
olmaksizin otomatik olarak retilebiliyor.

Gelece e baki

“Bu gercekten cok basarili bir ortak proje oldu” diyen Pascal Kaufmann ekliyor: “Strece ayni hizada
bakarak bireysel gereksinimlerimize kusursuz uyum gosterecek ¢éziimler arastirdik. Genel sorumluluk,
Automs ile is birligi halinde TRUMPF tarafindan Ustlenildi. Boylelikle her seyi tek bir kaynaktan aldigimizi
hissettik.” Esneklik faktort de Kaufmann'da cok olumlu bir izlenim birakmis: “Yeni bir fikrimiz olduguu
iletip bunun uygulanabilir olup olmadigini sordugumuzda, hem TRUMPF hem de Autom8 beklentilerimizi
fazlasiyla karsiladr.”

GEDIA blinyesinde otomasyon, prosesleri daha da akici ve verimli kilmak icin gelecekte de agik bir



tutumla ele aliniyor olacak. “Otomasyon dizeyini yikselterek calisanlarimizi gorevlere daha verimli bir
sekilde atayabiliriz. Ote yandan, bunun icin otomasyonun hangi alanlarda mantikli bir tercih olacagini cok
iyi disinmeliyiz. Bu noktada, bireysel cozimler 6zel bir neme sahip.”

Gecerlilik tarihi: 28.07.2025

o E -;?}. .:.
% F't- Ta_n_:_ a1

S O
https://www.trumpf.com/tr_TR/coezuemler/basari-hikayeleri/muesterimiz-gedia-gebrueder-dingerkusun-basari-hikayesi-2025/



