Tek diigme ile optimizasyon potansiyeli

Hafif konstriksiyon uzmani GEDIA, sicak sekillendirilmis parcalarin kesilmesinde TRUMPF lazerli kesim
makinasini tercih ediyor. Sadece Attendorn tesisinde altisi sicak sekillendirme alaninda olmak Gzere
toplam sekiz adet TruLaser Cell 8030 kullaniliyor. GEDIA Lazer Teknoloji Uzmani ibrahim Yorulmaz:

" Attendorn'da iki sicak sekillendirme hattimiz var. Komponentler sekillendirildikten sonra TruLaser Cell
8030 Uzerinde nihai bigimine kavusuyor." "Surecin bu son adiminda herhangi bir yanlishk ltksimdz

yoktur. Makine arizalari veya hatali isleme, sicak sekillendirilmis ve yiksek degere sahip parcalar icin
ekstra can sikici ve pahalidir." GEDIA kesintisiz vardiya modelinde calisiyor. Yani lazer sistemleri giinde 24
saat, haftada yedi gin kullanimda ve yUksek performans ortaya koymaktan baska alternatifleri yok. Bu
nedenle GEDIA'da makineleri durum izleme sistemi ile donatma istedi uzun stredir mevcuttu. Soguk
sekillendirme alanindaki bir test, farkli treticilerin degisken presleme kuvvetlerine sahip cok sayida farkli
presleme sistemi bir arada kullanilamadigi icin seri uygulamada basarisiz oldu. TRUMPF, TrulLaser Cell
8030 icin gelismis Condition Monitoring sistemi icin bir test ortakligi teklif ettiginde, GEDIA hemen istirak

etti.
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Bir aile sirketi olan GEDIA, 1910 yilinda kuruldu. Uluslararasi
otomotiv endUstrisine ydnelik karoser ve sasi parcalari ve moddller,
aracg Uretiminde carpisma ile ilgili islevsel parcalar ve motor
komponentleri gelistirmekte ve Gretmektedir. Sirketin merkezi
Attendorn, Kuzey Ren-Vestfalya'dadir ve ABD, Meksika, Polonya,
ispanya, Macaristan, Hindistan ve Cin'deki dokuz Uretim tesisinde
toplam yaklasik 4.300 kisiyi istihdam etmektedir. GEDIA, hafif
konstriksiyon otomotiv sektdrintin tim standart teknolojilerindeki
uzmanlik birikimine ek olarak, gelecekteki teknolojilere yénelik
uzmanhg@ini da strekli olarak genisletmekte ve cok sayida ortak
girisimde arastirma sirketleri ile is birligi halindedir.
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TRUMPF URUNLERI UYGULAMALAR
TruLaser Cell 8030 Lazer kesimi

Problemler

Her yUksek otomasyonlu seri Uretimde oldugu gibi, makinenin calismadidi sireler GEDIA icin de kirmizi
cizgidir. Sicak sekillendirme bélimundeki toplam alti adet TruLaser Cell 8030, bagimsiz makineler
olmalarina ragmen proses zincirinin dnemli birer parcasidir. Lazerli kesim makinasindaki bir ariza tim
Gretimi etkiler. Bununla birlikte, seri Gretim yapan cogu Uretici gibi GEDIA da arizaya kadar calistirma

TRUMPF



stratejisi izlemektedir ve makineler arizalanana kadar calismaktadir. GEDIA bakim uzmanlar Condition
Monitoring ile gelecekte bunun éniine gegmek istiyor.

ibrahim Yorulmaz igin lazer sistemlerinin durum takibi kadar dikkate deger olan bir diger konu da, her bir
Grann Uretiminde kalite optimizasyonuna ve hatta sorun gidermeye 6zel olarak aktarilabilecek bilgilerdir:
"Uretimde veri toplama sistemimizin yardimiyla hangi komponentin hangi makinede calistigini
gorebiliyoruz, ancak hepsi bu kadar. Bir tGretim hatasi meydana gelirse, nedenini belirlememiz zor oluyor
ve bu nedenle herhangi bir optimizasyon baslatamiyoruz. Bunu yapmak igin ihtiyag duydugumuz ayrintili
bilgileri bize verecek bir ¢dztim istedik."

NC programindaki degisikliklerin izlenebilirligi de ibrahim Yorulmaz icin ayri bir sorundu: "Bir programin
baslangic noktasindaki kiictik hatali ayarlamalar bile kesim kalitesi Gzerinde etkili olabilir. Sicak
sekillendirilmis parcalarda ise bu durum kisa stirede pahaliya mal olabilir. Bir programi kimin, ne zaman,
neden degistirdigini bulmak simdiye kadar gercek bir dedektiflik isiydi."

"Lazer verilerinin de@erlendirilmesi bize sadece
avantaj saglar, dezavantaj getirmez. Veri alisverisi ve

analizi yoksa Endustri 4.0'a elveda diyebiliriz."

BRAHIM YORULMAZ

LAZER TEKNOLOJI UZMANI, GEDIA
GEBRUDER DINGERKUS GMBH

Coziimler

GEDIA'nin Condition Monitoring sistemini kullanabilmesi icin TRUMPF uzmanlari ilk olarak sicak
sekillendirme alanindaki alti adet TruLaser Cell 8030 makinesinin veri aktarimini ayarladi. GEDIA'da da IT
guvenligi ile ilgili kurallar ¢ok siki olmasina ragmen, lazer sistemlerinin glvenli TRUMPF Factory Gate'e
baglanmasi bir engel teskil etmedi. ibrahim Yorulmaz: "IT ekibimiz ile TRUMPF uzmanlari arasindaki
iletisim sorunsuz bir sekilde gerceklesti.

Factory Gate glvenli bir baglantidir ve lazer verilerinin de@erlendirilmesi bize sadece avantaj saglar,
dezavantaj getirmez. Veri alisverisi ve analizi yoksa Endustri 4.0'a elveda diyebiliriz." Yorulmaz, yaklasik
bir yil stren test calismasinin ardindan TRUMPF Condition Monitoring ¢c6zUmUunun yeni bir 6zelligi
konusunda da ikna oldu. "Ben en ¢ok Uretim raporlarini begendim ve her giin kullaniyorum." "Raporda
listelenen ayrintilar cok etkileyici." Uretim raporu yalnizca hangi makinede hangi tiir komponentin
dretildigini degil, ayni zamanda hangi hatalarin meydana geldigini ve bunlarin hangi arizalara yol actigini
da gosteriyor.

Yorulmaz: "Rapor bana belirli bir komponent icin mikro carpismalarla ilgili tekrarlanan sorunlar oldugunu
gosteriyorsa, bu benim icin programin hatali oldugunun bir gostergesidir.” Yorulmaz, "Ve en iyisi, hatay
aramak icin cok fazla zaman harcamak zorunda kalmiyoruz ¢linkd Gretim raporu, hatanin tam olarak
yazilimin hangi bélimdnden geldigini gdsteriyor ve Uretim raporunu ¢ok kullanisli bir arag yapiyor" diyor.
"Bu bize, optimizasyon ve faaliyet icin degerli bir potansiyel elde edebilecedimiz, Grline 6zgu cok cesitli
bilgiler sunuyor." Program degisikliklerinde dahi hata kaynagi arayisi sona erdi. Yorulmaz: “Bazen, farkli



makinelerdeki toleranslar nedeniyle, kesim programlarinda minimum ayarlamalar yapilmasi gerekir".

Yeni NC program degisikligi raporu, artik programda hangi degisikliklerin kim tarafindan ve ne zaman
yapildigi hakkinda bilgi vermektedir. Yorulmaz: "Bu bizim icin 6zellikle sikayetlerin isleme alinmasi
durumunda biyuk kolaylik sagliyor." "Kesintisiz vardiya modelimizle, bir ayarlamanin nedenini bulmak
icin dnce hangi vardiyada bir degisiklik oldugunu ve ardindan o sirada hangi calisanin ¢alistigini bulmamiz
gerekiyordu. Yani tam bir dedektif gibi calisiyorduk." Ote yandan, lazer sistemlerinin Condition
Monitoring ile durum takibi, GEDIA'nin bakim personelinin odak noktasini teskil ediyor. Yorulmaz:
"Makineler cok saglam, ancak TRUMPF uzmanlarinin lazer verilerinin analiz sonuclarina dayanarak
lazerlerimizden birinde acil bir 6nlem alinmasi gerektigini belirttikleri bir durumla karsilastik." "TRUMPF
ile gériserek sorunu dizelttik ve bdylece ciddi makine hasarlarini énledik. "

Uygulama

ibrahim Yorulmaz: "TRUMPF, Condition Monitoring sisteminin testinden énce ve test sirasinda
alisilageldigi Uzere ¢dzim odakliydi." "Tabii ki TRUMPF'un Condition Monitoring ve buna ait tretim ve
program degisikligi raporlari gibi ézelliklerle ile tam istedigimiz seylere sahip olmasi harikaydi. Ustelik ttim
bunlarda yksek bir uzmanlik seviyesi s6z konusu." Yorulmaz, test ortagi olarak bekledigi ilgiyi
gordigini séyliyor. TRUMPF uzmanlari, diizenli olarak ylrattiga koordinasyon calismalarinda
GEDIA'daki kullanicilardan geri bildirim topladi. Yorulmaz: "Uzmanlar bizi dinledi ve mimkin olan
yerlerde yeniden diizenleme taleplerimizi yerine getirdi." "islerin ters gittigi herhangi bir asama
hatirlamiyorum. Keyifli bir is birligi streci yasadik. "

De erlendirme

GEDIA su anda, glncel lazer kosullarini gértntileyen gosterge tablolari seklindeki TRUMPF'un Smart
View Grinini de test ediyor. ibrahim Yorulmaz, misteri gereksinimlerine gére ézel olarak adapte
edilebilen raporlama sisteminin buyik potansiyel tasidigini disintyor. S6zgelimi, bazi hata mesajlarini
dogrudan belirli e-posta dagiticilarina atayabilecegini ifade ediyor. Ancak ilk olarak GEDIA, Condition
Monitoring konusunda alt kuruluslarini devreye sokuyor. Uluslararasi bir seminerde ibrahim Yorulmaz ve
GEDIA sekillendirme teknolojisinden sorumlu proje mihendisi Marc Rauterkus, ¢c6zUmun avantajlari
hakkinda ayrintili bilgi verdi. Genislemenin son asamasinda, alt kuruluslarin tim lazerlerini ortak bir agda
bir araya getirmek istiyorlar.

Uriinlerimiz hakkinda daha fazla bilgi alin



Condition Monitoring

Condition Monitoring sistemi ile TRUMPF Servis
uzmanlari ve algoritmalari lazerleri izler. Proaktif analiz,
aga bagli lazerlerin teknik kapasitesini ve verimliligini
artirir.

Endiistri 4.0 ba langi¢ paketi

EndUstri 4.0 baslangig paketi Services Production Report
ve Condition Report dahil Condition Monitoring
sisteminden olusmaktadir. Makinelerinizin verimliligi ile
ilgili tum seffaflig saglar.
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