TRUMPF

Lazer 1siniyla form verme, karoseri
imalatinda mikemmel sonuclar getiriyor

Ispanyol otomotiv tedarikgisi olarak Gestamp, diinya genelinde 13 Ar Ge merkezinde gelecegin mobilitesine sekil
veren, 6nci niteliginde bir cok uluslu sirket olarak éne ¢ikiyor. GES-GIGASTAMPING® Urln ailesiyle Gestamp, lider
bir rol Gstleniyor: Arag agirligini azaltan, gtvenligi yUkselten, Gretim proseslerinin verimliligini artiran ve tretim
sUrelerini kisaltan buytk komponentler... Gestamp'in BIW Ar Ge Direktorii Miguel Angel Ferrandez'in sozleriyle:
"Ges-Wire ve G-Weld gibi bu amaca yonelik 6zel gelistirdigimiz kaynaklama stratejileri, 6zellikle Ust Uste binen lazer
kaynaginda yapisal parca Uretimini kdkten degistirme potansiyeli sunuyor”. Kurulan is birligi kapsaminda Gestamp
ve TRUMPF, endUstriyel kullanima uygun bir lazer kaynak prosesini birlikte gelistirme gérevini Gstlendi.

Gestamp

www.gestamp.com

Gestamp Merkezi Madrid'de bulunan Gestamp, otomotiv tedarik

sektdrinln liderleri arasinda olan, yiksek teknolojili metal
komponent gelistirme ve Gretim alanlarinda uzmanlasmis ¢ok
uluslu bir sirkettir. 24 Glkede 115 Uretim tesisi ve 43.000'in
Uzerinde calisaniyla Gestamp, yenilikgilik, surddrdlebilirlik ve
operasyonel mikemmellige éncelik vermektedir. Sirket, diinya
genelindeki 13 Ar&Ge merkezinde gelecedin mobilitesine sekil
veren ve araclari daha guvenli, hafif ve strdaralebilir kilan
¢6zUmler gelistirmektedir.

SEKTOR CALI_AN SAYISI KONUM
Otomotiv 43.000 Madrid (ispanya)
tedariki
TRUMPF URUNLERI UYGULAMALAR
<p>TruFiber</p> <p>Lazer kaynagi</p>

<p>PFO 33-3</p>

<p>TruLaser&nbsp;Cell&nbsp;</p>

Giuclikler

Otomotiv sektdrd 6nemli bir dontisim teknolojik sirecinden geciyor; buna gére: Bir ara¢ ne kadar az
parca gerektiriyorsa, o denli verimli bir sekilde Uretilebilir. “Daha blylk komponetler sayesinde daha
verimli Uretim yapabiliyor ve montaj stresini kisaltabiliyoruz,”, Ar Ge BIW Direktérd Miguel Angel
Ferrandez boyle acikliyor. “Daha da 6tesinde, arac agirligi azaltilabiliyor ve glvenlik duzeyi
yUkseltilebiliyor.” Buna gére Gestamp, Ges-Gigastamping® serisiyle bir lider rolu Ustleniyor. Bu kapsama,
yUksek mukavemetli celiklerin sicak sekillendirilmesi yoluyla retilen bUytk boyutlu yapisal bilesenler dahil
durumda. Ferrandez'e gore, bunlarin endustriyel bir proses dahilinde lazerle glvenilir olarak
kaynaklanmasi basl basina bir glcluktd: "Presle sertlestiriimis celikler, yapi parcalarini korozyona karsi



koruyan bir aliminyum-silikon kaplamayla (AISi) kaplanmis durumdadir.” Geleneksel noktasal kaynakta
bunun bir énemi yoktur. Ancak lazer kaynadi sirasinda baslangicta bir hayli zorlandik.” Sorun, kaynak
dikisi icinde bulunan iki farkli malzemenin homojen olarak birlestirilememesiydi. TRUMPF biinyesinde
Uygulama Gelistirme Madurt olan Nicolai Speker, siirecte bunun yerine intermetalik fazlar ve alfa ferrit
olustugunu ve bu mikroyapi bilesenlerin de kaynak kalitesini ve buna bagl olarak parcanin mekanik
ozelliklerini olumsuz yonde etkiledigini ifade ediyor.

Coziimler

TRUMPF, Gestamp tarafindan gelistirilen G-Weld adli lazer kaynak inovasyonunu temel alarak yeni
calismalara start verdi. G-Weld®, Gestamp tarafindan yama (Patch) ve Ust Uste binen kesimlerde
geleneksel noktasal kaynagin yerini alacak sekilde gelistirildi. G bicimli kaynak dikisi, kaynak hizini bes
kata kadar yUkselterek Gretim verimliligini ve kalitesini belirgin derecede iyilestiriyor. “Bununla birlikte,
lazer kaynagi dncesinde bir 6n islemle aliminyum-silikon kaplamay kaldirmaya calissaydik, bu zaman
kazanci bosa gidecekti,” diye agikliyor Ferrandez. Getirilen ¢ozUm: Isinla form verme; Gestamp &zelinde,
Multifocus opsiyonu ile... Bu kapsamda lazer isini, yaklasik olarak ayni yogunluga sahip olan doért ayri
Isina bolindr. Dort 1sin demetinin her biri, bir cekirdek isina ve bir halka 1sina sahiptir. “Béylelikle erime
havuzuna yalnizca bir 1sin degil, eszamanli olarak dort isin etki ettiginden, iki malzemenin homojen olarak
karismasi mimkan kilinir.” TRUMPF'ta Mobilite Uygulamalari Kiresel is Gelistirme Mdirl roltindeki
Marc Hummel, “Bu sayede istenmeyen yapisal durumlarin olusmasi 6nlenebiliyor” sdzleriyle acikhyor:
“Halka 1sinin sagladidi ek enerji, olasi sicramalarin da énlne geciyor.” Sonug: Otomotiv sektérinin
yUksek carpisma testi gerekliliklerini dahi karsilayabilen, saglam bir kaynak dikisi.

Uygulama

TRUMPF uzmanlari gelistirme asamasi kapsaminda oncelikle Gestamp'in sagladigi malzemelerle calisti.
Takip eden asamalarda ise gercek yapi parcalari ve son olarak da, gercek carpisma testlerine maruz
birakilan komple karoserler kullanildi. “Cabalarimiz karsiligini verdi,” diyor Ferrandez ve sdyle dzetliyor:
“Yeni kaynaklama stratejisi bize birden fazla avantaj getiriyor. Bir yandan tretim ve donanim
maliyetlerinden tasarruf ediyoruz; 6rnek olarak montaj robotlari ve basitlestirilmis montaj streci, nihai
Uretimin karmasiklik diizeyini dusdriyor. Dahasl, yuksek kaynak hizlari ile verimliligimiz artarken, kaynak
dikisi kalitesi de iyilestirilmis oluyor.” Bir diger dnemli arti ise su: Lazer yalnizca daha iyi erisilebilirlik
sunmakla kalmayip tek tarafli kaynak ile “yari gériintr ytizeylere” olanak taniyor. Buna gore dikis, artik
parcanin altindan gérinmuyor ve dogrudan Uzeri boyanabiliyor. An itibariyle Gestamp, yeni prosese start
vermeden 6nce, bunyesinde dogrulama asamasini baslatmis durumda. Ferrandez, “Kurum igi
dogrulamayi tamamlar tamamlamaz bu teknolojiyi tim isletmelerimizde harekete gecirecegiz” diyor.



Gelece e baki

Miguel Angel Fernandez, “Daha basit ve rekabetci tretim proseslerine yonelik ihtiyag giderek artis

gosteriyor” sdzleriyle agikliyor ve ekliyor: “Ozellikle Ges-Gigastamping® serisindeki driinlerimiz, gérinur

ekleme yerleri olmadan hassas, hizli ve kusur icermeyen bir ekleme islemi gerektiriyor. “Yeni kaynak

ydntemimiz tamamen yeni olanaklarin kapilarini aciyor ve komponent tasarimi ve Uretiminde kokld bir

degisim yaratma potansiyeline sahip.”

Uriinlerimiz hakkinda daha fazla bilgi alin
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TruLaser Cell 7040

TruLaser Cell 7040 lazer sistemi sayesinde musteriler, iki
veya U¢ boyutlu parcalarda veya borularda calisilan her
durumda daima mikemmel donanima sahip olur.
Operatdrler kesme, kaynak ve dogrudan metal
sekillendirme islemleri arasinda esnek olarak gecis
yapabilir. Makinanin moddler yapisi ve donanimlarin
6zel olarak dizenlenip eklenebilmesi sayesinde
TrulLaser Cell 7040 ile, UGretim sisteminizi Gretime gore
ayarlayabilir ve mUsteri taleplerindeki degisikliklere en
uygun sekilde karsilik verebilirsiniz.

Programlanabilir odaklama opti_i tertibati

PFO serisinden programlanabilir odaklama tertibatlari,
uzaktan isleme ve kesim icin ideal tarayici optikleridir.
Lazer isini iki ayna yardimiyla, isleme alani veya bdlgesi
icindeki herhangi bir belirlenmis pozisyonda
konumlandirilabilir veya istenen dikis geometrileri
Uzerinde yodnlendirilebilir. Bu sekilde, is parcasi ya da
odaklama tertibati hareket etmeden kaynak yapilabilir.
Ayrica koruyucu gaz/proses gazi gerekmez.

Gecerlilik tarihi: 10.03.2026



https://www.trumpf.com/tr_TR/ueruenler/makinalar-ve-sistemler/3d-lazer-kesim-makinalari/trulaser-cell-7040/
https://www.trumpf.com/tr_TR/coezuemler/basari-hikayeleri/muesterimiz-gestampin-basari-hikayesi/

