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ﬂiﬂﬂﬁﬂﬁ?ﬁg - Pfannenberg GmbH elektroteknik alaninda orta 6lcekli bir sirkettir.
Yiksek dretim derinligi olan modern Uretim prosesleri
Pfannenberg firmasini basaril kiliyor. Uriin portféytne elektrik
dolabi iklimlendirmesi icin komponentler ve sistem ¢ézdmleri ile
gdrsel ve sesli ikaz ve acil durum sinyalleri dahildir. Almanya, italya,
Cin ve ABD'de bulunan dort Uretim yerinde ve dokuz satis
merkezinde yaklasik 470 kisi calismaktadir.
SEKTORLER CALI_AN SAYISI KONUM
Elektroteknik 470 Hamburg
(Almanya)
TRUMPF URUNLERI UYGULAMALAR
TruArc Weld 1000 Lazer kesimi
bikme
lazer kaynagi
Giuclikler

iyi personel bulmak liman kenti ve kaynakgilarin besigi olan Hamburg'ta da zordur. Pfannenberg GmbH
firmasinda Gretim mudirt olan Erik Westphal anlatiyor: "Komponentlerimiz cogunlukla ince sactan
olusmaktadir. Burada ince motor, titremeyen bir el gerekiyor ve bu alanda uzman personel bulmak
zordur." Buna ek olarak, bilyiik ve agir gévdelerindeki kaynak isinin sirti cok zorlamasidir. icten kaynak
yapmak da ergonomik acidan sorunludur. Westphal bu nedenle elle kaynak yapilan isler icin bir
otomasyon imkani ariyordu.

"TruArc Weld 1000 modeli isleme siresini azaltirken

en (st seviyede kalite sunuyor."

ERIK WESTPHAL

PFANNENBERG GMBH FIRMASINDA URETIM
MUDURU

Coziimler



Erik Westphal ¢c6zUmU kaynak hicresi TruArc Weld 1000 ile buldu. alti eksenli isbirlik¢i robot bir lineer
eksenle komponentin sol veya sagina yerlestirilebiliyor ve boylece isleme sirasinda daha fazla yer olmasini
sagliyor. Fronius'un yuksek gucteki kaynak kaynagi, bir komponentin zor ulasilabilen parcalara da kolayca
kaynak yapilabilen, cok ince bir 350 A torcuna sahiptir. Harici tel besleme sistemi ve esnek sikistirma
araclarinin kullanilmasi icin Demmeler markali bir 3D kaynak tablasi tesisi tamamlar. Emniyet teknigi
TRUMPF takim makinelerinin yiksek standartlarina uygundur. Tesisin ¢zelligi kolay kullanimidir: Tesis
kullanicisi programlama kursuna katilmak zorunda degildir ve sadece isbirligi yapan robotu elle konuma
getirmelidir. Gegis noktalarinin belirlenmesi ve kaynak dikisinin baslatilmasi ve durdurulmasi dogrudan
kaynak torcundaki tanitma moddli Gzerinden gergeklesir.

Hayata gecirme

Erik Westphal tesisin kolay isletime alinmasindan cok etkilendi: "Servis teknisyeni gerek yoktu. Oncesinde
TRUMPF, akim, basincli hava ve teknik gazlar icin besleme hatlari ile ilgili bilgiler verdi. Uriini indirdikten
sonra tesisi kolayca kendimiz bagladik." Operatorlerin egitimi, makinedeki bir tablet bilgisayarda bir
barkod Gzerinden acilan sadece egitici videolarla gerceklesti. Westphal: "Birkac saat sonra bizim calisanlar
ilk basliklarin kaynagini yapti ve bir hafta sonra TruArc Weld 1000 seri Uretime dahil edilmisti."
Baslangicta sipheyle yaklasan operattrler de tesise bayiliyor: Cok sayidaki kaynak parametresi
programlama islemini ¢ok kolaylastiryor.

Gelece e baki™

Su anda Pfannenberg firmasinda aylik yaklasik 2000 komponente otomatik olarak kaynak dikisi yapiliyor.
Erik Westphal simdiden olumlu bir sonug oldugunu gériyor: "isleme stiresi TruArc Weld 1000 modelinin
kullanimi nedeniyle yaklasik ylzde 30 kisaldi ve yeniden Uretilebilen parca kalitesi de ylzde 90
oranindadir".




