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Dogrudan tel temasi icin: TRUMPF lazer,
yalitim vernigini ¢cikariyor

Elektromanyetik aktiiator, sensor ve valf lireticisi olarak Magnet-Schultz, bile enlerine yonelik bakir tel bobinleri
de kendi biinyesinde liretiyor. Bu kapsamda temas sirasinda tel izerindeki yalitim verni i sorun yaratabiliyor. Bu
katman artik bir lazer 1-iniyla kolayca temizlenebiliyor.

Yeni dogan bebekler mekanik ventilasyona ihtiya¢ duydugunda, oksijenin hassas akcigerlerine hassas kontrolli bir basingla
saglanmasi blylk dnem tasir. Bundan dolay da gaz kontrol valfleri 6zellikle hassas ve givenilir bicimde calismalidir. isleyis
prensibi su sekildedir: Elektromanyetik bir akttator (en basit ifadesiyle elektromanyetik bir alanin kendine cektigi metal bir
cubuk) harekete gecer. Bu acildiginda valf de kapanir. Elektromanyetik akttatorler, elektrik sinyallerinin mekanik hareketlere
dondsturtlmesi gereken her alanda kullanilir.

Memmingen'deki aile sirketi mevcut olarak doérdunct nesil tarafindan yonetiliyor ve 1912'den bu yana da derin denizlerden
uzaya kadar bircok farkli uygulamaya yonelik elektromanyetik akttator ve sensorler gelistiriyor. Magnet-Schultz, otomotiv ve
havacilik sektorleri ile tibbi teknoloji, hidrolik, pndmatik ve elektromekanik gibi farkli sektér kollarinda faal durumda.

<p>Magnet-Schultz gegmiste TRUMPF'un markalama lazerlerini yalnizca <p>Bir TruMark Station 5000 kullanilmaya baslandi.</p>
komponent isaretlemek amaciyla kullaniyordu.</p>
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<p>Bilesenlerin veri matris kodlari ile etiketlenmesi, proses adimlarinin
kurum ici olarak izlenmesini mamkan kiliyor.</p>

Temas icin hazir

Bakir tel bobinler, Magnet-Schultz drinlerinin kalbinde yer alir. Uretici, Memmingen ve Memmingerberg'deki eski bir Alman
Ordusu arazisinde, hidrolik veya pnomatik valflerde yag akisini veya hava akisini dtizenleyen yillik olarak milyonlarca bobin
Uretiyor. Peki, bobin telinin temizlenmesi, daha dogrusu boyasinin ¢ikariimasi neden gerekli?

Bobinin bakir telinde bir yalitim vernigi bulunur. Bu olmadan bobinin elektromiknatis islevi gérmesi mimkan degil; zira sargili
tel, yalitim yokken kati bir bakir blok gibi hareket eder. Ancak belirli bir noktada sorun olusturur: Bobin pini olarak da
anlandirilan temas noktasinda. Bu yiizden telin tGzerindeki vernigin ¢ikariimasi gerekir. Magnet-Schultz'da Proses Muhendisi
roltinde calisan Bernd Pfadler su sekilde acikliyor: “Bobin pininin bakir telindeki vernigi cikariyoruz; ¢iinkd bobinin elektrik
baglantisi buradan yapiliyor.”

)) Lazer, verimlili_imizi yiikseltiyor ve hicbir —ekilde a-inma olu turmuyor.

Bernd Pfadler, Magnet-Schultz biinyesinde Proses Mihendisi

Bigaktan lazere

Magnet-Schultz daha 6nce, vernigi bakir telin etrafinda donen g bicak araciligiyla mekanik olarak siyiriyordu. Buradaki
problem: Bigaklarin ayarlanmasi karmasik bir stirecti ve bicaklar zamanla asiniyordu. Bundan dolayi da kalite dalgalanmalari
yasaniyor ve tel bazen cok fazla incelebiliyordu. “Bakir tellerin caplari 0,5 ile 0,6 milimetre arasinda degisir. Her bir tel igin
bicaklari farkli olarak ayarlamamiz gerektigi icin cok fazla zaman gerekiyor ve Uretim stresi uzuyordu” diye ifade ediyor
Pfadler. “Ayrica bicaklarda ¢ok fazla kirlenme séz konusuydu.”

Magnet-Schultz'un Proses Muhendisleri bundan dolayi vernigi gikarmak icin baska bir ¢6zim Gzerine disinmeye basladi. Ve
son adimda TRUMPF'un markalama lazerlerini kesfetti. Bu Grtinlerin bir kismi yirmi yildan uzun bir stredir tretim salonlarinda
kullaniliyor ve her tipte plastik ve metalin Uzerine yazi isleyebiliyor. Pfadler, projenin baslangic dénemini su sézlerle hatirliyor:
“Lazerlerimizle ilk denemeyi yaptik ve bakir telin Gzerindeki verdigi ¢ikarip cikaramadigimizi inceledik.”

<p>Bernd Pfadler vernik ¢ikarma sonuglarini mikroskoptan kontrol <p>Once TruMark 5010 lazer, bakir teldeki yalitim vernigini cikariyor.
ediyor.</p> Ardindan da bobine temas saglaniyor.</p>
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<p>Solda: Yalitim vernigi gikarildiktan sonra bobin pinleri, sagda: Lazerle
temizleme 6ncesinde bakir tel.</p>

——— Uretim hizinda yalitim ¢ikarma

Magnet-Schultz istedikleri sonucu alinca TRUMPF ile yeniden irtibata gecti. Lazerle temizlemenin mevcut 6zel makinelerden
birine entegre edilmesi gerekiyordu. Makine, birka¢ adimda bobini sonraki islemlere hazirlayacak ve bunu tamamen otomatik
olarak yapacakti. Bu ytizden de lazerin makinenin besleme stresine ulasmasi gerekiyordu. TRUMPF, yapilan talep tzerine farkli
testler yurtterek TruMark 5000 serisinden hangi lazerin yazilim ¢ikarma islemine en uygun oldugunu belirledi. “Temizlenmesi
gereken bobin pinleri son derece kiguk bir yizey ve makinemizin besleme hizi da ¢ok yuksek degil,” diyor Pfadler.

Sonunda kompakt bir lazer olan TruMark 5010 yéniinde secim yapildi. Lazer teknolojisini simdiye kadar kaynak ve markalama
icin kullanan Magnet-Schultz artik bilesenlerin yalitimini ¢cikarmak icin de kullanmaya basladi. “Lazer, verimliligimizi yukseltiyor
ve hicbir sekilde asinma olusturmuyor.”, diyor Pfadler. Boylelikle sadece verdigi cikarmakla kalmayip Gretim bélumandeki
personelin ilave is yukinU de ortadan kaldiriyor.
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