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Esnek bikme: CLAAS'In tarim
makinelerinde otomasyona yonelme
hikayesi

CLAAS, yalnizca son teknoloji lriinii silaj bicerdéverleriyle de il, iiretim siirecinde de otomasyona yoneliyor.
TRUMPF'un otomatik biikkme makinesi, iiretime hem esneklik hem de verim getiriyor.

50 ile 200 arasindaki parti buytklukleri, karmasik komponentler ve kati toleranslar: CLAAS bunyesinde zorlu bir bikme
streci s6z konusu... Diger yandan, maliyet baskisi ve kalifiye isglict ihtiyaci da artis gosteriyor. Tim bunlar

otomasyonu CLAAS icin mantikli bir sonraki adim kiliyor; elbette ki Gretime makul bir sekilde entegre edilebilmesi kosuluyla.
CLAAS'In Bad Saulgau lokasyonunda Sac imalati Departman Midiirii olan Marco Schwab, “Otomasyon, kendi basina bir
amag¢ olmamalidir” diyor. “Bunun yerine, portféylimuzdeki komponentlere, parti btytkltklerimize ve ¢zellikle de
calisanlarimiza uyum saglamalidir.”

Otomasyona yatirim

Kuzey Ren-Vestfalya'nin Harsewinkel kentindeki merkeziyle CLAAS, adini diinya genelinde inovatif bir tarim makinesi treticisi
olarak duyurmus durumda. Bad Saulgau’da ise sirket, yem hasat makinelerine yonelik bilesenler ve tarlada kullanilan silaj
bicerddverleri igin ek ekipmanlar Uretiyor. “Bu segmentte yiksek bir varyant cesitliligi séz konusu,” diye agikliyor Schwab. Bu
varyant cesitliligi, bikme Uretimi kapsaminda uzun zamandir 6zel zorluklar yaratiyordu. “Basit bikimlere sahip parcalarin yani
sira, 13’e kadar bukim igeren son derece karmasik komponentleri de isliyoruz,” diye agikliyor Schwab. Grup capinda gegerli
olan, otomasyon odakli bir yatirim programi kapsaminda CLAAS, bilincli olarak otomatik bikime asamali bir gecis yapmayi
tercih etti: Otomatik takim degistirici ToolMaster donanimina sahip bir TruBend 5000 biikme makinesi ve TRUMPF un ilgili
bukme otomasyon sistemi FlexCell ile donatilmis olarak bir TruBend 7050 bikme makinesi...
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<p>Sezgisel kumanda sistemi, otomatiklestirilmis proseslerin esnek olarak <p>TRUMPF'un otomatik bikme makinesi, tretime hem esneklik hem de
denetlenmesine ve uyarlanmasina imkan tanir. Mevcut komponentlere, verim getiriyor. Prosesler calisanlar tarafindan denetlenip kontrol
parti buyuklklerine ve ozellikle de calisanlara uyum saglayan bir ediliyor.</p>

otomasyon...</p>

<p>Her bir komponent en kati kalite gerekliliklerini karsilar. Bikme
sonrasinda bircok parca robotla kaynaklandigi icin, toleranslar arti/eksi 0,25
derece kadar katidir.</p>

Ergonomik ve iliretken

Otomatik takim degistiriciye sahip TruBend 5000, eski bir bkme makinesinin yerini alarak gtinltk is akisina daha

yiksek esneklik ve ergonomi getiriyor. “Ug metreye kadar sikistirma uzunluguna sahip olan uzun ve agir takimlari isliyoruz,”
diye ifade ediyor Schwab. “Bir calisan vardiya basina makineyi birkac kez manuel olarak donattiginda, bu cok ytksek bir
fiziksel yuk anlamina geliyor.” Bu kapsamda, otomatik takim degisimi gercek avantajlar sagliyor. Daha da ¢nemlisi: Yeni
makine, gecmiste yasanan bir darbogaz ortadan kaldinyor; Ozel biikme takiminin simdiye kadar sadece mevcut tesiste
mevcut olmasi bir darbogaz olusturuyordu. “Artik buytk komponentleri iki makinede paralel olarak tretebiliyoruz; bu da
planlama surecine ¢ok daha fazla gtven getiriyor.”

—— FlexCell ile maksimum diizeyde esneklik

Ote yandan, otomasyona yénelik atilan asil 6nemli adimi, FlexCell donanimli TruBend 7050 temsil ediyor. TRUMPF'a ait esnek
ve sonradan donatilabilen bu biikme otomasyonu, birkag hareketle ayrilip tekrar baglanabilir. Bu sayede TruBend 7050,
gerekli durumlarda otomatik bir bikme huicresine donusebilir ve ihtiyac kalmadiginda ayni hizla manuel bir bukme makinesine
geri donebilir. “FlexCell bizim icin gercekten ideal bir baslangic oldu,” diyor Schwab. “Otomasyonla buyuk parti biytkltkleri
icin Uretim yapabiliyor, ancak ne zaman gerekli olursa tekrar manuel calismaya gegebiliyoruz. “Bu ylksek esneklik bizim icin
belirleyici faktor oldu.”

Makine, gunluk is akisinda cogunlukla otomatik olarak kullaniliyor; ginduiz disi ve gece vardiyalarinda insansiz olarak da
calisiyor. Diger yandan, érnegin karmasik parcalar icin veya kisa sureli kapasite ihtiyaci olustugunda bir yedek olarak islev
gosteriyor.

)) Otomasyon, kendi ba 1na bir ama¢ olmamalidir.

Marco Schwab, CLAAS'In Bad Saulgau lokasyonunda Sac imalati Departman Muduri
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rnsansiz i letimde de tutarl kalite

Otomasyonun sundugu ttim 6zgurltklerle birlikte, parca kalitesi CLAAS blnyesinde daima birinci sirada yer aliyor. Bu yalnizca
sirket felsefesinin bir parcasi olmakla sinirli degil; Gretim prosesi de tam olarak bunu gerektiriyor: Bukme sonrasinda bircok
parca robotla kaynaklandigi icin, son derece kati toleranslar gecerli durumda. “Arti/eksi 0,25 derecelik toleranslardan
bahsediyoruz,” diyor Schwab. “Bunu bir partinin ilk parcasindan son parcasina kadar, tesis gece boyunca insansiz calisiyorken
de korumamiz gerekiyor.” Otomasyonlu sistemler bu tempoya yetisiyor. Schwab ve ekibi, FlexCell ile son derece iyi deneyimler
elde etmisler: Kalite sabit kalirken prosesler stabil bir sekilde ilerliyor ve blytk parti biyukltklerinde fireler dnlenebiliyor.

—— 1k biikme sonuglari

Bir aile sirketi olarak CLAAS, tum kararlarinda calisanlarina karsi sorumlulugunun bilincinde olmus. Bu 6zellikle de, proseslerin
yeni teknolojiler tarafindan belirgin derecede degistirildigi durumlar icin gecerli. “Elbette is arkadaslarimiz ilk etapta
otomasyonlu is akislarina cekince ile yaklast,” sozleriyle kabul ediyor Schwab. “Ancak bu kisa stre iginde degisti.” Bugln ise
personel denetim, slire¢ optimizasyonu ve kalite kontrolt gibi baska gérevler Ustleniyor. “Robot programlama ve dijital stireg
kumandasi alanlari, 6zellikle genc calisanlar icin son derece cazip,” diyor Schwab. “Otomasyonun bikme ustalarinin
meslegine buyuk bir deger kazandirdigina inaniyorum.”

<p>CLAAS, bilingli olarak otomatik biikmeye kademeli bir gecis yapmayi <p>Otomasyonun sundugu tiim ézgarluklerle birlikte, parca kalitesi CLAAS
tercih ediyor. Uretime esnek, ekonomik ve akillica entegre edilebilen biinyesinde daima birinci sirada yer aliyor. insansiz isletimde de tutarl
makinelerle...</p> kalite.</p>

<p>FlexCell, birkag hareketle ayrilip tekrar baglanabilir. Bu sayede TruBend
7050, gerekli durumlarda otomatik bir biikme hiicresine déntsebilir ve
ihtiyac kalmadiginda ayni hizla manuel bir bikme makinesine geri
donebilir.</p>

Daha az vardiya ile daha yiiksek iretkenlik

Yatirim, ekonomik bakimdan da karsiligini fazlasiyla veriyor. CLAAS, TruBend 5000 sayesinde Uretimi ¢ vardiyadan iki
vardiyaya indirme firsatina sahip oldu. “Makine eskisinden daha hizli degil,” sozleriyle acikliyor Schwab. “Ama toplamda daha
verimliyiz ve bu da bu buytk bir fark yaratiyor.”

Bu ytizden, Bad Saulgau’da atilmis olan bu adim CLAAS icin sadece bir baslangic niteliginde. Lazer alani basta olmak Uzere
diger otomasyon projeleri mevcut olarak degerlendiriliyor. Bu kapsamda pragmatik bir yaklasimla ilerlemek buyik 6neme
sahip. “Otomasyon bizim icin cok net bir firsat,” diyerek ézetliyor Schwab. “Ancak bunu akillica kullanmamiz gerekli.
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Ekonomik oldugu, kaliteyi yukselttigi ve calisanlarimizi destekledigi alanlara yonelmeliyiz. Bu iki bukme makinesiyle tam olarak
bunu basardik.”

SABRINA SCHILLING

TRUMPF GROUP COMMUNICATIONS
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