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Bir sorun mu var? Yeni TRUMPF kesme
nozulu ile artik yok

Cinli otomotiv tedarikgisi Duoli biinyesinde nozul carpi malari siirekli olarak tretimi durduruyordu. TRUMPF'in X-
Blast 2.0 nozulu bu durumu de i tirdi: Bu iiriin daha az makine duru u, belirgin derecede daha uzun kullanim
o6mrii ve daha yiiksek proses istikrari ile kendini amorti ediyor.

Makine durdu. Kumanda masasinda bir hata mesaji: Kesme nozulunda carpisma olustu. Yine mi! Bazen boyle bir kesinti
yalnizca bir dakika strer. Ancak hasarl bir nozul cogu zaman daha uzun aksamalar, ek kontroller ve tretim stresi kaybi
anlamina gelir. Sicak form verilmis karoser komponentlerinin lazer kesiminde bu tr arizalar, tim Uretim hattinin cevrimini
aksatabilir.

Nozul carpi malari verimlili i dii Griiyor

ilk bakista nozul, kesme gazi yardimiyla eriyigi mimkun olan en yiksek verimlilikle uzaklastirmasi gereken kictk bir
komponentten ibarettir. Lazer kesimde uzun yillar su kural gegerliydi: Nozul komponente ne kadar yakin calisirsa kesim kalitesi
o kadar yuksek olur. Ancak karmasik 3D komponentlerde bu kisa mesafe carpisma riskini artiriyordu. X-Blast 2.0 bu anlayisi
degistiriyor: Ozel geometrisi sayesinde komponentten belirgin derecede daha uzak mesafede kesim yapabiliyor ve boylece,
cok daha ekonomik olan basingli havayla kesim sirasinda bile carpismalari buytk élgtide azaltiyor.

Duoli'de de nozul carpismalari tekrar tekrar Uretim kesintilerine yol aciyordu. Bu nedenle sirket, yeni nesil TRUMPF X-Blast
kesme nozulunu bir pilot proje kapsaminda test etmeye karar verdi.
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<p>Duoli'nin Chuzhou subesinde Genel Mudur Marina Cheng ve Proses & <p>Duoli Technology Group, Cin otomotiv endustrisinin koklu tedarikgileri

Ekipman Mudura Kai Yang, Gretimlerindeki optimizasyon ihtiyacini tespit arasinda yer aliyor. Rekabet baskisi yiksek. Kalite, teslimat guvenilirligi ve

ediyor. Ve bazen farki yaratan, tek bir kiicik komponent oluyor.</p> verimlilik konusunda taviz verilemez: Ancak maliyetler de ayni élctide
onemli.</p>

<p>X-Blast 2.0 nozulu, 6zel geometrisi sayesinde ekonomik basingli havayla
bile belirgin derecede daha uzak mesafede kesim yapabiliyor ve boylece
carpisma riskini blyuk 6lctide azaltiyor.</p>

Verimlilik fiyattan daha 6nemli

Borsada islem géren Duoli Technology Group, Cin otomotiv endUstrisinin kokll tedarikgileri arasinda yer aliyor. Sirket,
Cin'deki tretim tesislerinde uluslararasi arac Greticileri icin zimbalanmis parcalar, kaynakli montajlar, takimlar ve sicak form
verilmis yapisal komponentler gelistirip tretiyor.

Bircok tedarikci gibi Duoli de yogun rekabet baskisi altinda. Kalite, teslimat gtvenilirligi ve verimlilik konusunda taviz
verilemezken her bir maliyet faktért de 6nem tasiyor. Bu nedenle yatirim kararlarinda verimlilik, gvenilirlik ve strdtrulebilir
karllik belirleyici rol oynuyor. Duoli'nin Chuzhou subesi Genel Mudurt Marina Cheng soyle acikliyor: “Farkli makine
Ureticileriyle calisiyor ve sistemlerinin gtinltk kullanimdaki performansini karsilastiriyoruz. Sonucta belirleyici olan yalnizca satin
alma fiyati degil, verimlilik: CinkU parca masraflarimizi en aza indirmemize yardimci olan asil unsur bu.”

Duoli'nin Chuzhou subesinde Proses & Ekipman Mudurl olarak gérev yapan Kai Yang, arag karoserlerine yonelik sicak form
verilmis yapisal komponentlerin lazer kesiminde optimizasyon ihtiyaci oldugunu fark etti: “Kullandigimiz nozullarin ortalama
kullanim 6émrU Ug ila bes giindl. Ayrica vardiya basina yaklasik on ¢arpisma alarmi bizi stirekli yavaslatiyordu.” Her bir ariza
operatér mudahalesi gerektiriyor, makine aksamalarina ve ek bakim ihtiyacina yol aciyordu. Carpismanin siddetine bagl olarak
bazi durumlarda nozul, kesme kafasi veya sensér de zarar gortiyordu.

)) Bazen tiim bir liretim prosesinin optimizasyonu, tek bir kiiciik
komponentin iyile tirilmesiyle ba lar.

Marina Cheng, Duoli Chuzhou subesi Genel Mudurt

Kiiciik komponent: Biyiik avantaj

TRUMPF, TruLaser Cell 8030 lazer kesim makinesine ydnelik X-Blast 2.0 kesme nozulunu BrightLine Speed teknolojisiyle

birlikte tanittiginda Kai Yang bir pilot proje baslatmaya hazirdi. “Harcamamiz oldukgca sinirli kaldi: Yeni bir makineye yatirim
yapmak yerine mevcut bir makineyi kolayca modernize ettik,” diye agikliyor. Yeni nozulun takilmasinin yani sira yalnizca
proses parametrelerinde kigtk uyarlamalar yapilmasi ve kesim kalitesinin kontrol edilmesi gerekti.
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Peki ktictk X-Blast 2.0'1 bu kadar 6zel kilan ne? Teknik prensibi aciklamak oldukca kolay: Asil bilgi birikimi nozulun icinde gizli.
Ozel geometrisi ve BrightLine Speed sayesinde komponentten belirgin derecede daha uzak mesafede calismak mimkin.
Boylece nozul carpismalari énleniyor ve asinma, kesintiler ve kalite sorunlarinin en 6nemli nedenlerinden biri artik gegmiste
kaliyor. Ancak bu yalnizca TRUMPF'un BrightLine Speed isinla form verme teknolojisiyle mimkn. X-Blast 2.0 bu
kombinasyonda ayrica sicak form verilmis komponentlerin verimli 3D lazer kesimine 6zel olarak tasarlanmistir.

Tek bir nozul aylarca dayaniyor

TRUMPF'un daha az carpisma, daha uzun kullanim émr0 ve daha stabil prosesler vaadi Duoli'de tam anlamiyla karsiligini
buldu. Kai Yang, “Carpismalarin belirgin derecede azalmasi bizim icin en bly(k sasirtici sonug oldu,” diyor. “Boylece yalnizca
nozulun kullanim émri uzamiyor. Aksamalar da azaliyor ve proses givenilirligi artiyor.” ilk saha testi, nozulun kullanim
omrindeki artisin ne kadar buytk oldugunu acikca gosterdi: Tek bir X-Blast 2.0 lazer nozulu Duoli‘de 80 giinden uzun stire

kullanimda kaldi ve TRUMPF teknisyenleri analiz amaciyla sokene kadar 80.000'den fazla komponent isledi.

<p>Cinli otomotiv tedarikgisi Duoli'de, TruLaser 800 Cell lazer kesim <p>Duoli, yeni nesil TRUMPF X-Blast kesme nozulunu bir pilot proje
sistemiyle arag karoserlerine yonelik sicak form verilmis yapisal kapsaminda test etti.</p>
komponentler kesiliyor.</p>

<p>Klicuk bir parca, bytk bir etki: TruLaser Cell 8030 lazer kesim
makinesine yénelik X-Blast 2.0 kesme nozulu, BrightLine Speed
teknolojisiyle birlikte kullanildiginda carpismalari belirgin derecede azaltiyor.
Boylece nozulun kullanim émri uzuyor.</p>

Kiiciik neden: Biiyiik etki

Ancak Marina Cheng icin 6nemli olan yalnizca nozulun daha uzun kullanim émri degil. Asil 6nemli olan, ¢c6zUmn gunlik
Uretimi daha stabil ve verimli hale getirmeye yardimai olmasi. Ozellikle maliyet ile verimliligin birbiriyle yakindan baglantil
oldugu bir pazarda, bdylece kiguk bir teknik ayrinti ekonomik avantaja dontstyor. Yeni nozulun kullaniimasiyla Duoli'nin
Uretim prosesi daha sakin ve sorunsuz hale gelirken verimlilik de artti. Makine aksamalari azaldi ve galisanlarin arizalari
gidermek veya asinmis nozullari degistirmek igin harcamasi gereken sure kisald.

Sirket simdiden ¢6zUmu diger tesislerinde de kullanmayi planliyor ve sicak form verme alanindaki faaliyetlerini daha da
genisletiyor. Birden fazla yeni Uretim hattinin kurulmasi planlaniyor. Yeni ¢c6zimden memnun olan Marina Cheng soyle diyor:
“Bazen tlm bir Uretim prosesinin optimizasyonu, tek bir kiigtik komponentin iyilestiriimesiyle baslar.”
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