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Ince sac, ince is: MERZ sac imalatini nasil
Uce katladi?

Urettikleri parca miktarini yalnizca birkag yilda iki katina cikaran herkes bir  eyleri do ru yapmi tir; tipki MERZ
GmbH'den Tim Ungerer gibi. Modern makineler, kapsamli otomasyon ve TRUMPF'un iiretim kontrol yazilimi
Oseon ile sac imalayi yildirim hiziyla gelece e ta iniyor.

Ozellikle proseslerinin otomasyonu ve dijitallestiriimesi alaninda bircok kisiye gére degisikliklerin adim adim yapilmasi
gerekiyor. Tim Ungerer ise bu konuya baska bir yerden bakiyor. MERZ GmbH'nin istekli ve proaktif Sac Teknolojisi Uriin
Yonetimi Mudurd olarak, bir planda karar kildiginda gegici sorunlara direng gostererek sonuna kadar uygulamayi tercih
ediyor. "Yeni bir Gretim kumanda sistemini hayata gecirmenin kolay oldugunu iddia eden biri dogruyu séylemiyordur” diyor.
"Zira tim prosesler degisime ugrar. Bizim de her seyi en bastan dusinmemiz gerekti. Bununla birlikte, alti ay disimizi siktiktan
sonra, basari egrisinin haftadan haftaya Ussel olarak yukseldigini gérdik. Bugun itibariyle, ge¢mise kiyasla gtinltk olarak ¢
kat daha fazla sac isliyor ve bunu ekibin yarisiyla basariyoruz. Calisanlar nihayet baska islere yonelme firsati buldu.”

Ug vardiyali gali ma ile 15 ton sac

Baden-Wirttemberg'deki Gaildorf sehrinde konumlu olan MERZ GmbH, mobil gtic dagitimi, test, baglanti ve besleme
teknolojisinin yani sira salt cihazlari alaninda lider bir Gretici konumunda. MERZ 2005 yilindan bu yana, Avusturya merkezli
olan ve kiiresel capta aktif olan PCE Group'un bir parcasi olarak faaliyet gésteriyor. iki bagl kurulusu Merz Schaltgerate
GmbH Co KG ve Moser Systemelektrik GmbH ile birlikte MERZ genis bir Griin yelpazesiyle pazarda yerini almis durumda.
MERZ, yuksek dikey Uretim yelpazesini, diger unsurlarin yani sira giic dagiticilarina yonelik govdelerin tretildigi kendine ait sac
imalati mtmkan kiliyor. Ug vardiyali calisma ile guinliik on ila 15 ton arasinda ince sac isleyen yaklasik 110 calisanin
sorumlulugu Tim Ungerer'e ait. Bir ila 1.000 adet araligindaki yuksek parca degiskenligi ve teslim tarihlerinin olusturdugu
yUksek baski, gtinltk yasaminin alisildik yonleri arasinda yer aliyor. MUsterileri arasinda hem kendi sirketi binyesindeki bircok
farkli alandan is arkadaslari, hem de MERZ'in bir is at6lyesi olarak hizmet verdigi sirket disi mUsteriler yer aliyor. "Bu is
yuklnin Ustesinden gelebilmek icin Uretimde her seyin sorunsuz ilerlemesi gerekiyor; ancak bu birkac yil dncesine kadar
gecerli degildi" diyen Ungerer ekliyor: O dénemde guinliik olarak sadece ¢ ton sac isliyorduk ve seffafliktan cok uzaktik".




Ungerer agikca ifade ediyor: "Sac imalatimizi gelecede hazir hale getirmek icin kapsamli otomasyon ve dijitallesme 6nlemleri
kesin bir gereklilikti."

iste bu kadar! MERZ GmbH'de Sac Teknolojisi Uriin Yénetimi Miduri olan
Tim Ungerer, kapsamli modernizasyon énlemleriyle ve Oseon Uretim kontrol
sisteminin hizmete alinmasiyla sac imalati verimini yalnizca birkac yilda iki
katina gikard.

Calisanlar daha en basindan itibaren yanimizda oldu. "Bdylesine kapsamli
bir dontstimu bu hizda uygulayabilmek icin bu énemli ve dogru bir
unsurdu”, MERZ GmbH'nin Sac Teknolojisi Urtin Yénetimi Mudara Tim
Ungerer boyle ifade ediyor.

MERZ bunyesinde artik btikme prosesi kapsaminda bir darbogaz mevcut
degil. Oseon tretim kontrol yazilimi, tim bikum gorevlerinin altinda
toplandigi bukim havuzlarina sahiptir. Bdylece her bir bikme personeline
ilerleyen haftalara yonelik is ekipmanlari atanabilir.

MERZ GmbH, mobil gii¢ dagitimi, test, baglanti ve besleme teknolojisinin
yani sira salt cihazlari alaninda lider bir Uretici konumunda. MERZ 2005
yilindan bu yana, Avusturya merkezli olan ve kuresel capta aktif olan PCE
Group'un bir pargasi olarak faaliyet gosteriyor.

Otomasyon diizen getirir

Ungerer, bu kapsamli projenin planlanmasi icin TRUMPF'tan destek aldi. "Ttm Uretim strecimi derinlemesine bir yetkinlikle
analiz ettiler ve bana kelimenin tam anlamiyla harika bir konsept sundular,” seklinde acikliyor. Hem bu faktér, hem de
Ungerer'in israrciligi sonunda PCE hissedarlarini ikna etti. 2017'de MERZ, cok sayida TRUMPF otomatik kombine
zimbalama/lazer kesme makinesine yatirim yapti. Ungerer, "O doneme kadar s6zini edebilecegimiz dizeyde bir
otomasyonumuz mevcut degildi," seklinde dile getiriyor. "Ug forklift siiriiciim ve ayrica lazer makinelerinden bitmis parcalar
alan (¢ ila dért personelim vardi. Ozellikle kaotik bir ortam degildi, ancak diizenlenmis prosesler son derece farkliydi." Yeni
makineler Gretim holtnde, daha sonra yeni ve 400 stok yerine sahip tam otomatik bir STOPA deposuna baglanabilecek
sekilde kuruldu. Bunun tzerinden gecen on iki ay sonrasinda Ungerer daha ilk giinkt heyecanini koruyarak séyle konusuyor:
"Yiksek raflama bolimu gercek bir donum noktasiydi. Bizi cok daha esnek bir hale getirdi. Ge¢cmiste, bir personel ise
gelmediginde bu ciddi bir organizasyonel zorluk yaratiyordu. Simdi ise malzeme makinelere tamamen insansiz olarak
besleniyor. Sonugta Uretimimiz muazzam derecede hizlandi ve is akislari cok daha sakin bir hal aldi.”

Yeni yazihm giicla sinirler gerektiriyor

Tim Ungerer, ayni seyi Uretimi kapsamindaki diger tim prosesler icin de gérmeyi arzuluyor. TRUMPF'un Oseon Uretim kontrol
yaziiminin faaliyete gecmesiyle birlikte, diizenli malzeme akisini ve verimli, seffaf strecleri atolye geneline glivence altina
almak istiyor. MERZ o noktaya kadar eski bir ERP sistemi ile calisiyordu. Ungerer'in de itiraf ettigi Gzere Uretim prosesi genel
olarak bir kara kutuydu: "Bir gorevin hangi noktada ve durumda oldugunu ve yari mamul parcalarin konumunu belirlemek hig¢
de kolay degildi. Ayrica bir calisma adiminin, érnedin bir makine takimlama isleminin tam olarak ne kadar stirecegini
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kestiremiyorduk. Sonucta mevcut durum benim igin tatmin edici olmaktan son derece uzakt."

Ungerer bundan dolayi Oseon icin de isleri eksik yapmamayi tercih etmis. Hedefi, tim Uretim zinciri boyunca kesintisiz bir bilgi
akisi saglamak olmus. Bundan dolayi da, is hazirligi ve tretim planlamasindan TruTops Boost yazilimiyla gérevlerin otomatik
programlanmasina ve bir gérev tamamlandiginda dijital olarak bildirilmesine kadar kapsamli bir paketi tercih ediyor. Her bir
calisma yeri tabletlerle donatilmis durumda ve her bir calisma adimi da bastan sona uygulama araciligiyla kayit altina aliniyor.
"ilgili tim bilgilere mobil erisim, tiim calisanlar icin gunlik is akisini kolaylastiryor. Ve istenen her an bir digmeye basarak bir
gérevin mevcut durumunu ve ne zaman tamamlanacagini bilmek her Uretim Midiri'nin hayalini kurdugu bir sey", Ungerer
boyle vurguluyor.

Her seyin kusursuz bir akisa oturmasi Ungerer'in ve calisanlarinin saclari biraz daha agartmis olabilir; ancak ge¢mise baktiginda
buna sonuna kadar degdigini ifade ediyor. is akislari daha seffaf bir hale gelmis ve Oseon sayesinde gecmiste Gretim
kapsaminda kendilerini yavaslatan darbogazlar da ortaya cikariimis. "Ornegin biikme konusunda bizim icin bu durum
gecerliydi. Oseon sayesinde bikme havuzu olarak ifade edilen unsulari yonetme sansina sahibiz. Tim bikme gorevleri
bunlarin altinda toplaniyor ve her bir bukme personeline ilerleyen haftalara yonelik is ekipmanlari atayabiliyorum. Bu da bu
calisma adimini ¢ok daha planlanabilir kiliyor." Ungerer ayrica Oseon'un sagladigi bilgi miktarindan da coskuyla bahsediyor:
"Makinenin kullanilabilirligi hakkinda daima genel bir bakisa ulasabiliyorum ve makine durma sirelerinden de haberdar

ediliyorum. Bu da tretimimi strekli olarak optimize etmeme imkan taniyor. "
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MERZ'in Sac Teknolojisi Urtin Yénetimi Mudura Tim Ungerer ve On Uretim 400 stok yerine sahip tam otomatik STOPA deposu, Tim Ungerer'e gére
Mudura Stefan Pollanka, yeni Oseon Uretim kontrol sistemine gecis kapsamli otomasyon &nlemlerinin en kritik parcalarindan birini olusturuyor.

sirasinda is birligi halinde ilerlediler. Sirketi hizli bir sekilde gelecege hazir
hale getirmek ancak bu sekilde mumkindu.

Her bir calisma yerinde, personel her bir calisma adimini tabletler araciligiyla TRUMPF'un Oseon tretim kontrol yaziiminin faaliyete gecmesiyle birlikte,
bastan sona bir uygulamada kayit altina aliyor. Tum bilgilere mobil erisim MERZ'in Sac Teknolojisi Urtin Yénetimi Mudurt Tim Ungerer diizenli
imkani, ginluk is yukant hafifletirken is akislarina da seffaflik getiriyor. malzeme akisini ve verimli, seffaf strecleri atlye geneline glivence altina

almis durumda.

Kendi sac imalati kapsaminda MERZ, t¢ vardiyali calisma ile gtinliik on ila
15 ton arasinda ince sac igliyor. Bir ila 1.000 adet araligindaki ytksek parca
degiskenligi ve teslim tarihlerinin ytksek baskisi, gtinlik yasaminin alisildik
bir parcasi olmus.
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Durma siireleri? Hata gostergesi!

Gecen zaman icerisinde MERZ buinyesindeki sac imalati strecinde bir sakinlesme yasanmis. Ungerer gullimseyerek soyle
aciklhyor: "Uretim holimiin éniinde TRUMPF uzmanlarina ayrilmis bir park yerim var; ancak gecen zaman icinde calisanlarim
yeni strecler ve programlara bir hayli asina oldu ve bircok seyin kolaylasip daha yonetilebilir hale gelmesinden son derece
memnunlar.” Oseon'un calkantili baslangic donemi ise onu hic yildirmamis; tam tersine daha da heyecanlandirmis.
"TRUMPF'In bu tipte projeleri genelde kuiciik adimlarla uygulamaya koydugunun farkindayim. O durumda bu ttrde bir gegis
elbette ki daha sorunsuz olacaktir," seklinde itiraf eden Ungerer g6z kirparak devam ediyor: "Ama biz "Hardcore"
kullanicilariz. Biz ¢ok kisa bir stre icinde komple bir paketi hayata gegirmek istedik ve bu da TRUMPF icin basli basina yeni bir
deneyimdi."
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