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德国历史最悠久的信箱制造商 Max Knobloch 公司借助通快智能工厂，将部分生产线迁回德国，并进一步增强了生产灵活性——该公司的关键成功要素。

在德国德累斯顿以西 50 公里的 Döbeln，Max Knobloch 公司生产车间内的板材如今已实现自动流转。自 2026 年春季起，一座全新的智能工厂已在公司总部投入运行。           这座工厂以全自动方式，为组

合式信箱、包裹箱及定制产品制造精密钣金件，每年将约 600 吨金属加工成约 12 万件产品。目前，已有超过 26 个国家使用 Max Knobloch 的箱柜接收信件和包裹，而且这一数字还在不断增长。       

“我们采用模块化产品体系，客户可以根据需要组合配置出超过三百万种产品。我们的目标是通过涉足其他行业、丰富产品类型，来平衡核心业务的波动。     为此，我们正加大寄存柜等定制产品的生产力度。这种多样性和灵活性正是我们独

有的竞争优势。”总经理 Thomas Kolbe 说道。         

<p>目前，已有超过 26 个国家使用 Max Knobloch 的箱柜接收信件和包裹，而且这一数字还在不断增长。   </p> <p>Max Knobloch 公司正加大寄存柜等定制产品的生产力度。 </p>

<p>每年将约 600 吨金属加工成约 12 万件产品。</p>
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德国制造：三百万个信箱与寄存柜，皆出自一座智能工厂
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过去：常规工序依赖人工，灵活调整空间有限

原有生产流程过于僵化，难以兼顾这一战略与经济效益。Max Knobloch 公司技术负责人 Andreas Quellmalz 回忆道：“直到不久前，我们还需要人工从货架上取出原料板材，然后运到激光加工机床旁进行切割，

再手动分拣零件。此外，我们的生产技术也在很大程度上受限于特定产品。           例如，压制模具成本高昂，却只能用于一种产品。     这就很难再提升灵活性。”解决方案是建设一座智能工厂，采用更灵活的制造工艺，实现更高的

生产效率。            这需要引进新机床、联网的工作流程、更深入的数字化以及广泛的自动化。     

经济效益经得起检验吗？

“我们选择通快，是因为我们希望获得一站式智能工厂解决方案：从规划、软件、料库、机床、自动化及项目实施，到调试投产和快速备件服务。”Quellmalz 如此解释当时的决策过程。通快智能工厂咨询团队开展了可行性研究，对

工艺流程、时间需求和物料流进行了分析。最初的结果并不乐观。通快项目参与人员 Sven Ongert 回忆道：“按照客户原先的设想，智能工厂方案的自动化程度过于有限，无法实现理想的经济效益。”                    转机

来自对钣金件设计的深入分析。Ongert 介绍道：“通快零件设计团队的专家对零件进行了调整，使其能够采用自动化激光切割、冲裁和折弯工艺生产。”          

» 我们选择通快，是因为我们希望获得一站式智能工厂解决方案：从规划、软件、料库、机床、自动化及项目实施，到调试投产和快速备件服务。 

Andreas Quellmalz，Max Knobloch 公司技术负责人

小改动，大成效

例如，连接工艺就有很大的优化空间。Quellmalz 解释道：“过去，供应商交付的是点焊组件，虽然牢固，但重复精度不高。     经过零件优化，我们现在增加了冲孔，并用铆钉或卡扣将零件连接起来。        这样既不需要工装

夹具，又能确保零件始终精确对齐，从而提高重复精度。”       

软件、中央料库系统与三台全自动机床

TRUMPF Oseon 软件是这座全新智能工厂的核心，负责订单规划、库存管理和生产控制。        第三方设备也已接入系统。产量最大的产品系列由配备 Sheetmaster 的 TruMatic 7000 激光冲床复合

机，以及TruBend Center 7030翻板折弯机负责生产。         两台高端设备均实现全自动运行，通过实体连接和数字互联，以精密加工技术实现高产出。“借助 TruMatic 7000，我们甚至可以完成小型成形

加工，例如杯形压凸或卡扣连接结构。          平面板坯就这样变成了三维零件。”Quellmalz 说道。    

<p>一名员工正在操作 TruBend 5130 折弯机，为组合式信箱及定制产品加工钣金件。</p> <p>借助 TruMatic 7000，Max Knobloch 公司甚至能够完成杯形压凸、卡扣连接结构等小型成形加工。</p>

https://www.trumpf.com/zh_INT/products/software/oseon/
https://www.trumpf.com/zh_INT/products/machines-systems/punch-laser-machines/trumatic-7000/
https://www.trumpf.com/zh_INT/products/machines-systems/bending-machines/trubend-center-series-7000/
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<p>得益于智能工厂的高效率，Max Knobloch 得以将部分生产线迁回德国。</p>

两台设备后方是 STOPA Compact II 料库管理系统。它拥有 480 个托盘位，既能存放一至三毫米厚的钢板、不锈钢板和铝板，也能为 TruMatic 7000 加工后的板料提供中间缓存空间。            料库背

面通过 LiftMaster Store Linear 与一台 TruLaser 3030 激光切割机相连。此外，一台人工操作的 TruBend 5130 折弯机进一步完善了这座智能工厂的设备配置。             

在 Quellmalz 看来，这座全自动化智能工厂的优势不仅体现在整体理念上，也体现在设备层面：“使用这些机床，我们既可以灵活地为其他企业代工零件，也可以生产自有产品系列的零部件。过去，由于需要使用折弯模，这类调整往

往需要投入大量资金。     如今，我们已彻底摆脱这种生产模式，整体灵活性显著提升。”  

让更多生产环节回归德国

提升的不只是灵活性。经济效益测算中的预期也已兑现。  得益于智能工厂的高效率，Max Knobloch 得以将部分生产线迁回德国。过去从南欧采购的组件，如今已由 Döbeln 的现代化生产设施制造。           “过去，

遇到特殊尺寸的订单，我们需要为外协加工预留一到两周的订货周期。现在省去了这段等待时间，我们可以更快地响应客户需求。”Quellmalz 解释道。借助智能工厂，Max Knobloch 公司为实现战略目标配备了理想的技

术支持。这家德国历史最悠久的信箱制造商，已为未来做好准备。             
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