
在切割熱成型零件時，輕質結構專家 GEDIA 依賴 TRUMPF 的雷射切割機。僅在阿滕多恩工廠就有八台 TruLaser Cell 8030 機台被投入使用，其中六台用於熱成型領域。

「我們在阿滕多恩有兩條熱成型生產線。成型後，部件在 TruLaser Cell 8030 上獲得最終輪廓。」GEDIA 雷射技術負責人 Ibrahim Yorulmaz 解釋說。在這個最後

的加工步驟，任何事情都不能再出錯了。對於高價值的熱成型零件，機台故障或加工錯誤尤其代價高昂和令人惱火。」GEDIA 使用連續班次運行。這意味著雷射系統每周七天、每天 24 小時都在

使用，必須勝任工作。因此，GEDIA 長期以來一直希望為機台配備狀態監測系統。在冷成型領域的一次測試在量產時宣告失敗，因為來自不同製造商的具有可變沖壓力的不同壓制系統無法協調一致。

當 TRUMPF 提出為 TruLaser Cell 8030 提供擴展 Condition Monitoring 的測試合作夥伴關係時，GEDIA 立即應允。

GEDIA Gebrüder Dingerkus GmbH
www.gedia.com

家族企業 GEDIA 成立於 1910 年。它開發和生產用於車身和底盤的結構部件和組件，滿足車輛製造碰撞要求的功能
部件以及國際汽車行業需要的發動機部件。該公司總部位於北萊茵-西發利亞的阿滕多恩，在美國、墨西哥、波蘭、西班牙、匈牙
利、印度和中國的九個生產基地擁有約 4,300 名員工。除了在汽車輕質結構的所有標準技術方面的專業知識
外，GEDIA 還不斷擴展其在未來技術方面的能力，並入股眾多合資企業和研究公司。
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就像在任何高度自動化的量產中一樣，機台停機對 GEDIA 來說也是令人惱火的事情。雖然熱成型領域的總共六台 TruLaser Cell 8030 是獨立機台，但它們是流程鏈的重要組成部

分。一台雷射切割機的故障會影響整個生產過程。儘管如此，GEDIA 像大多數量產製造商一樣，采用「運行直到故障」的策略——機台一直運行到發生故障爲止。透過 Condition

Monitoring，GEDIA 維護人員希望在未來防止這種情況發生。

Ibrahim Yorulmaz 不僅對雷射系統的狀態監測感興趣，也對借此可以有針對性地進行質量優化或在生產單個產品時進行故障查尋的信息感興趣：「藉助運行資料採集系統，我們可以看到

哪個部件曾在哪個機台上運行，但僅限於此。出現生產錯誤時，我們很難確定原因，因此也無法進行優化。我們想要一個為我們提供必要詳細信息的解決方案。」

Ibrahim Yorulmaz 還關注數控程式更改的可追溯性：「即使是在程式起始點的微小錯誤調整，也會對切割品質產生影響。對於熱成型零件，這可能造成高昂的代價。此前，要找出誰、何

時以及為什麼更改了一個程式，是最純粹的偵探工作。」

只需按一下按鈕即可顯示優化潛力



"對雷射資料的評估只給我們帶來優點，沒有缺點。如果沒有資料的交換和分析，我們就談不上工業

4.0。"
IBRAHIM YORULMAZ

雷射技術負責人，GEDIA GEBRÜDER DINGERKUS GMBH

解決方案

為了使 GEDIA 能夠使用 Condition Monitoring，TRUMPF 專家首先為熱成型領域的六台 TruLaser Cell 8030 設置了資料傳輸。儘管 GEDIA 的

IT 安全準則非常嚴格，但將雷射機組連接到安全的 TRUMPF Factory Gate 並未遇到很大的障礙。Yorulmaz 解釋說：「我們的 IT 與 TRUMPF 專家之間的溝通非

常順利。

Factory Gate 是一個安全的連接，雷射資料的評估給我們帶來的只有優點，沒有缺點。如果沒有資料的交換和分析，我們就談不上工業 4.0。」經過近一年的測試運行，Yorulmaz

對 TRUMPF Condition Monitoring 解決方案的一項新功能也完全信服。「我個人對生產報告感到興奮，我每天都使用它，」他說， 「其中列出的詳情令人印象深刻。」生產

報告不僅顯示哪種部件型號在哪個機台上製造，還顯示發生了哪些錯誤以及由此導致了哪些故障。

「當報告顯示某個特定部件屢次出現微碰撞的問題時，這對我來說是程式有缺陷的一個指標，」Yorulmaz 說， 「最棒的是，我們不需要進行長時間查找，因為生產報告可準確地顯示錯誤源自編

程設定的哪句話。」而且，生產報告不僅是錯誤實際發生時的有用工具，Yorulmaz 說：「我們由此獲得大量物品特定的資訊，從中可以得出有價值的優化和行動潛力。」發生程式更改時，對錯

誤源的查找也不再無休無止。「由於不同的機台存在公差，有時需要對切割程式進行最小的調整。」Yorulmaz 解釋道。

現在，新的數控程式更改報告可提供有關程式中哪些更改由誰執行以及何時執行的資訊。「這對我們來說是一個很大的便利，特別是在處理投訴時，」Yorulmaz 說， 「在我們的連續班次中，我

們必須首先確定哪個班次發生了更改，然後確定當時哪個員工在工作，以找出調整的原因：這是最純粹的偵探工作。」相反，GEDIA 維護人員則專注於使用 Condition

Monitoring 對雷射系統進行狀態監測。「這些機台非常耐用，但我們曾遇到這樣的情況：TRUMPF 專家根據雷射資料的分析結果向我們指出，迫切需要對我們的一台雷射器採取行動，」

Yorulmaz 說， 「我們與 TRUMPF 協調解決了這個問題，從而避免了嚴重的機器損壞。」

落實

「在 Condition Monitoring 測試佈署之前和期間，TRUMPF 一如既往地以解決方案為導向，」Ibrahim Yorulmaz 解釋說， 「TRUMPF 的

Condition Monitoring 以及相關的生產和程式更改報告正是我們想要的，這無疑太棒了。而且它們已經達到很高的成熟度。」作為測試夥伴，Yorulmaz 感覺到被重視。在定

期的協調中，TRUMPF 專家從 GEDIA 獲得了用戶的反饋。「專家們聽取了我們的意見，並盡可能實施了我們的調整願望，」Yorulmaz 總結道， 「我不記得出現困難的情況。合作



很愉快。」

展望

GEDIA 目前還在測試 TRUMPF 的 Smart View：用於可視化當前雷射器狀態的概覽儀錶板。對於可以根據客戶要求進行個性化定製的報告系統，Ibrahim

Yorulmaz 寄予厚望。「例如，我可以將某些錯誤訊息直接發給特定的電子郵件抄送人。」他解釋道。不過，GEDIA 首先讓其子公司接入 Condition Monitoring。在一

個國際研討會上，Ibrahim Yorulmaz 和 GEDIA 成型技術專案工程師 Marc Rauterkus 向子公司詳細介紹了該解決方案的優點。在最後階段，他們希望將子公司的所

有雷射器整合到一個共同網路中。

瞭解有關我們產品的更多資訊

狀態監測

在 Condition Monitoring 期間，由 TRUMPF 維修服務部專家和演算法監測雷
射器。透過前攝性分析，提高聯網雷射器的技術可用性和生產力。

Zum Produkt →

工業 4.0 入門套件

工業 4.0 入門套件由 Production Report 和包括 Condition Report 在
內的 Condition Monitoring 等服務組成。其可保證機台的生產力完全透明。

Zum Produkt →

https://www.trumpf.com/zh_TW/解決方案/成功故事/我們客戶-gedia-gebrueder-dingerkus-的成功案例/

https://www.trumpf.com/zh_TW/%E8%A7%A3%E6%B1%BA%E6%96%B9%E6%A1%88/%E6%88%90%E5%8A%9F%E6%95%85%E4%BA%8B/%E6%88%91%E5%80%91%E5%AE%A2%E6%88%B6-gedia-gebrueder-dingerkus-%E7%9A%84%E6%88%90%E5%8A%9F%E6%A1%88%E4%BE%8B/
https://www.trumpf.com/zh_TW/%E8%A7%A3%E6%B1%BA%E6%96%B9%E6%A1%88/%E6%88%90%E5%8A%9F%E6%95%85%E4%BA%8B/%E6%88%91%E5%80%91%E5%AE%A2%E6%88%B6-gedia-gebrueder-dingerkus-%E7%9A%84%E6%88%90%E5%8A%9F%E6%A1%88%E4%BE%8B/

